
 

Tienda on line: www.izaro.com 1

 
Características generales del moldeo por inyección  
 
FORMATO: 17 x 24 
IMPRESIÓN: a 4 colores 
ENCUADERNACIÓN: cosido al hilo 
PÁGINAS: 152 
AUTOR: Santiago Navarrete 
EDITORIAL: Ediciones Técnicas Izaro   
 
CONTENIDOS   
Guía didáctica y, sobre todo, práctica, que permite al inyectador de plásticos 
optimizar al máximo su proceso productivo. Materias primas, máquinas, 
moldes, el planteamiento de posibles problemas y sus soluciones... son 
aspectos tratados de forma que tengan una aplicación real y satiafactoria en el 
taller.  
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