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Lo ultimo en
Inyeccion Soplado Tecnologia de

e Aumento en fuerza de cierre en la
preforma de 72 a 76 toneladas EE.UU.

e Mayor longitud en barra disparadora
de 25.75 a 26.5 pulgadas

¢ Tiempo de ciclo en vacio de 1.8
segundos, un 30% mas rapido que
la maquina de la competencia mas
cercana

e Consume hasta un 40% menos de : SN Ti
energia, un 50% menos de agua -
refrigerada y un 40% menos de aceite -
hidraulico g e

e Sistema de control programable con
pantalla tactil

e Tiempo de ciclo en vacio de solo 1.8
segundos

e Conserva mas de 250 conjuntos de
parametros de proceso

e El modelo PET funciona especificamente
con resinas PET, pero también con PP y PE
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Falta de talento
en el sector: de la

preocupacion a la accion

a falta de personal cualificado en el sector productivo en general, es un grave

problema del que ya se hacen eco los medios de informacion generalistas de

nuestro pais. Incluso, podemos afirmar, por nuestros numerosos contactos
con directivos de empresas del sector, de todos los tamanos, sectores y actividad,
que, en estos momentos, el sector productivo sufre falta de personal sin adjetivos,
cualificado, no cualificado, especialistas..., simplemente de personas que quieran
invertir su futuro profesional en un sector que todavia supone un gran porcentaje de
nuestro PIB.

Este problema ha provocado gran preocupacion entre todos los actores que
tienen alguna participacion en el mismo.

En primer lugar, las empresas, que ya han traslado su inquietud a las Asociacio-
nes Empresariales, Sectoriales, Gremiales de todas las comunidades auténomas.
No hemos examinado con detenimiento a cada uno de ellos, pero estamos seguros
de que habran puesto en marcha alguna iniciativa que traspase de la preocupacion
por el problema a acciones para resolverlo.

Como otra de esas iniciativas, en este nimero recogemos el informe “From Sur-
vey to Strategy - Understanding Skills Trends in Advanced Manufacturing” de Cecimo
que examina las tendencias en habilidades, la demanda de cualificaciones, los per-
files profesionales requeridos y los retos asociados a la contratacion de una plantilla
cualificada dentro del sector de fabricacion avanzada. Basandose en los datos re-
cogidos en la encuesta de Cecimo de noviembre de 20283, que abarca respuestas
de empresas de todos los tamafos -un 44% de grandes empresas, un 31% de
empresas medianas, un 16% de pequefias empresas y un 9% de microempresas-,
el informe tiene como objetivo proporcionar informacién sobre el entorno cambiante
de demandas de habilidades y perfiles profesionales emergentes. Y es importante
porque para abordar con éxito un problema primero hay que disponer de la mayor
cantidad de informacién sobre el mismo.

Asi este informe de Cecimo tiene como objetivo establecer una base de datos
de habilidades actualizada, que sirva como recurso valioso para las partes interesa-
das del ambito industrial, las instituciones educativas y los legisladores. Esta base
de datos tiene como objetivo monitorizar la naturaleza dinamica de las demandas de
habilidades, abordar los desajustes de habilidades, facilitar el alineamiento de los
planes de estudio educativos con las necesidades del mercado y atraer a una fuer-
zalaboral variada al sector de fabricacion, particularmente a la generacién mas joven
y a las mujeres.
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Las 5 principales tendencias en
robots para 2024 24

“Las cinco tendencias de automatizacion
que se reforzaran mutuamente en 2024
muestran que la robdtica es un campo
multidisciplinario donde las tecnologias
convergen para crear soluciones inteli-
gentes para una amplia gama de tareas”,
indica Marina Bill, presidenta de la Fede-
racion Internacional de Robdtica. “Estos
avances continian dando forma a la fu-
sion de los sectores de robdtica industrial
y de servicios y al futuro del trabajo”.
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miento completo de produccion desde
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Se trata de robots lineales, extractores de
coladas y soluciones completas de auto-
matizacion.
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Los resultados de la “Encuesta Global so-
bre Robdtica Industrial de McKinsey de
2022” revelan que las empresas industria-
les estan dispuestas a realizar grandes
inversiones en robotica y automatizacion.
Sin embargo, muchas companias reque-
riran ayuda para completar el trayecto.
Femi Ajewole, Ani Kelkar, Dylan Moore,
Emily Shao y Manju Thirtha, de McKinsey
& Company, profundizan en ello en el do-
cumento “Unlocking the industrial poten-
tial of robotics and automation”.
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El estudio “El sector de los plasticos en
Espafia — Edicion 2024” del CEP sirve
para poner en contexto la contribucion del
sector a la industria espanola, asi como
su papel dentro del sector del plastico a
nivel europeo e internacional. El sector del
plastico en Espana esta altamente domi-
nado por empresas dedicadas a la trans-
formacion de plasticos.

Los Reconocimientos go!ODS
premian a la investigacion de
Aimplas en BIORANGEPACK 57

El proyecto desarrolla recubrimientos ac-
tivos para los citricos, elaborados a partir
de los residuos de la propia pulpa, que
permiten reducir la putrefaccion por hon-
gos.

It's all WITTMANN.

“It’s all Wittmann”

Wittmann bajo el lema “It’s all Wittmann” reafirmando su gran
ventaja como proveedor integral de células de inyeccion
completas. La huella de carbono es un tema prioritario para
el Grupo Wittmann; por este motivo, busca la excelencia en
este ambito en cuanto a optimizacion de recursos, ahorro
energético e impacto medioambiental. Con su amplio port-
folio y cantidad de aplicaciones vanguardistas, Wittmann no
solo muestra su nueva gama de maquinas de inyeccion, sino
también automatizaciones y equipos auxiliares con la opcion
de integracion Wittmann 4.0.

www.wittmann-group.com/es
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Hispack: la industria espaiola del envase y embalaje ha incrementado un 22% su facturacion

La industria espafola del packaging
crece y alcanza niveles récord en su
cifra de negocio, mostrando una
gran fortaleza y dinamismo como
sector necesario para la economia
real. Con 40.409 millones de euros
de facturacion, la industria del enva-
se y embalaje ha incrementado un
22% su facturacion y un 8,3% el nu-
mero de empresas, hasta las 3.447,
segun el estudio presentado por el
salén Hispack de Fira de Barcelona
con motivo de la edicién que celebré
del 7 al 10 de mayo en el recinto ferial
de Gran Via.

Con el titulo “El packaging en Espafia, la potencia de una indus-
tria que apuesta por la sostenibilidad”, el informe Hispack 2024
-elaborado por la consultora marketAAD- actualiza su Ultima
edicion, publicada en 2022, en una completa radiografia del
sector que apunta las grandes magnitudes y lineas de desarro-
llo en las que trabajan sus empresas. El informe muestra la so-
lidez de esta industria en un complejo contexto geopolitico y
econdémico marcado por las restricciones a determinadas ma-
terias primas, los precios de la energia, la fuerte inflaciéon y los
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Ultimos cambios normativos para
impulsar la contribuciéon del packa-
ging al desarrollo sostenible.

En este sentido, la industria espano-
la del envase y embalaje ha aumen-
tado un 8,3% el nUmero de empre-
sas, llegando a las 3.447 firmas, un
90% de las cuales son pymes. Asi-
mismo, ocupa a 118.500 personas,
un 5,12% del empleo del sector in-
dustrial.

Por subsectores de actividad, el ma-
yor numero de compafias corres-
ponde a fabricantes de envases y
materiales de plastico (900), segui-
dos de papel y cartdon (710), maquinaria de envase y embalaje
(615), envases de madera (702) y fabricantes de equipos de
etiquetaje, codificacion y marcaje (301). Completan la lista los
fabricantes de envases metalicos (165); de vidrio (40); de tapones
de corcho (12), y otros materiales (2).

En cuanto a distribucion geografica, Catalufia concentra casi el
30% de las empresas del sector. Mas del 40% de las comparias
se reparten entre la Comunidad Valenciana (18%), Comunidad
de Madrid (10,31%), Andalucia, que experimenta un fuerte cre-
cimiento y llega al 9,72%, y Murcia (6,3%).

........................................ Contraportada
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Aimplas promueve los principios de economia circular dentro del ecosistema industrial biobasado

El Instituto Tecnoldgico del Plastico,
Aimplas, participa en un proyecto fi-
nanciado por la Union Europea para
promover los principios de economia
circular dentro del ecosistema indus-
trial biobasado mediante soluciones
impulsadas por Inteligencia Artificial.
Bajo el lema “Asegurando las cadenas
de suministro locales mediante el de-
sarrollo de nuevos métodos para evaluar la circularidad y sim-
biosis del ecosistema industrial biobasado”, el proyecto Symba
tiene como objetivo revolucionar las préacticas industriales pro-
moviendo relaciones simbidticas dentro de los ecosistemas
biobasados.

Através de metodologias innovadoras y tecnologias de vanguar-
dia, el proyecto persigue allanar el camino hacia cadenas de
valor sin residuos, contribuyendo a un futuro méas sostenible
para Europa. El proyecto comenzé oficialmente en enero, mar-
cando un paso significativo hacia el fomento de la independen-
cia de recursos y el aumento de la competitividad de la UE. En
el nucleo de Symba, se encuentra el desarrollo de una metodo-
logia Unica de Simbiosis Industrial (SI) especificamente disefiada
para ecosistemas biobasados locales y regionales.

Symba implementara una base de datos accesible y facil de usar
que sugiere procesos innovadores de Sl locales/regionales y

europeos para crear cadenas de valor sin re-
siduos, garantizando cadenas de suministro
mas locales, una mejor distribucion de los be-
neficios econdmicos y sociales entre las partes
interesadas y un aumento en el valor econé-
mico de los productos finales. Los resultados
del proyecto permitiran identificar e implemen-
tar procesos innovadores, fomentar la colabo-
racion entre las partes interesadas e impulsar
la transicion hacia la circularidad.

Consorcio

El proyecto Symba cuenta con el apoyo de un consorcio que
comprende organizaciones lideres como Novamont, Clima-
te-KIC, CIRCE, Centexbel, Aimplas, ICLEI Europe, Bio-Based
Europe Pilot Plant y Cetaqua. ENCO lidera este consorcio, que
ha sido seleccionado por su experiencia, relacion con partes
interesadas externas clave y alcance geografico, reuniendo a
cinco paises de la UE (ltalia, Espana, Bélgica, Paises Bajos y
Alemania) para consolidar el alcance maximo de la iniciativa. A
través de la participacion de diferentes sectores industriales
-agroalimentario (Novamont); envases de plastico (Aimplas);
aguas residuales (Cetaqua); textil (Centexbel), y valorizacion de
residuos (Bio-Based Europe Pilot Plant)-, Symba demostrara
coémo transformar una economia lineal en circular.

Itene desarrolla nuevas formulaciones de poliuretano de origen renovable y sostenibles

El centro tecnoldgico ltene trabaja en
el desarrollo de nuevas formulaciones
de origen renovable y caracter mas
sostenible de poliuretano y en tecno-
logias para impulsar el reciclado y la
valorizacion de residuos de éste para
reducir el impacto ambiental, asi como
Sus riesgos para la salud humana.

Se ha puesto en marcha la Red Reci-
pol, que se centra en la investigacion
y el desarrollo de tecnologias que impulsen el reciclado y la
valorizacién de materiales de poliuretano.

Esta red, cuyas investigaciones se ejecutan desde noviembre
de 2023 vy finalizaran junio de 2025, esta conformada por ltene
junto al Centro Tecnoldgico del Mueble y la Madera de la Region
de Murcia (Cetem), el centro tecnolégico Aitiip, la Asociacion
para la Promocion, Investigacion, Desarrollo e Innovacion Tec-
nolégica de la industria del calzado y conexas de La Rioja (Api-
dit-CTCR) y la Fundacion Tecnolégica Advantx (Funditec).

El consorcio trabaja para obtener nuevas tecnologias de recicla-
do y valorizaciéon econémicamente viables para residuos dificil-
mente reciclables en base poliuretano y en la sintesis de nuevo
poliuretano biobasado o de fuentes recicladas.

Para ello, en primer lugar, se centraran en lograr tecnologias de
sintesis de poliuretanos de origen renovable y potencialmente
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reciclable. Posteriormente, se desarro-
llaran tecnologias de reciclado de ma-
teriales de poliuretano y, en una terce-
ra fase, los esfuerzos en enfocaran en
obtener productos basados en poliu-
retano a través de las tecnologias de-
sarrolladas.

En concreto, ltene participara en el de-
sarrollo de formulaciones de poliureta-
no de origen renovable y caracter mas
sostenible para la sintesis de adhesivos, recubrimientos y tintas
para el sector de envase y embalaje y desarrollara y caracteri-
zara materiales basados en los mismos.

Ademas, estara a cargo del desarrollo de nuevos materiales de
poliuretano a partir de productos y tecnologias de diferentes
sectores, como el mueble y madera, calzado y automocion,
ademas de para envase y embalaje.

Tecnologias de reciclado

En cuanto a las tecnologias de reciclado, Itene participara en el
desarrollo de tecnologias de reciclado quimico, a través de
solvdlisis catalizada, y de reciclado bioldgico, mediante el uso
de nuevos aislados microbianos y nuevas enzimas con capaci-
dad para la biodegradacion de poliuretano.
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Engel anuncia una inversién en México para estar mas cerca de sus clientes

De acuerdo a los ya conoci-
dos planes de expansion en
Meéxico, Engel -junto con el
Gobierno de Querétaro-
anuncio su inversion en la
region durante una reunion
en la Embajada de México
celebrada en Viena (Austria)
a finales de abril.

Siguiendo su filosofia em-
presarial, “Cerca del cliente”,
el fabricante europeo de
moldeo por inyeccion Engel
ampliara su presencia me-
diante la construccion de
una nueva instalacion multi-
facética en Querétaro (México).

Potente partner global con presencia local

“Hemos elegido Querétaro porque es el lugar donde encontrar,
desarrollar y retener talento”, afirma Stefan Engleder, CEO del
Grupo Engel, representado en Espafa por Roegele. Esto es
especialmente importante para Engel, ya que el objetivo de la
empresa es establecer estructuras Optimas de ventas, logistica
y produccion para cada una de las tres regiones principales:

METRO G/F/R

Europa, Asiay América. La filosofia
de Engel es construir plantas de
produccion cerca de los clientes.
“Por eso Engel decidié construir
otrainstalacion en Querétaro”, con-
tinta Stefan Engleder.

Perfecta experiencia de cliente
Gerhard Stangl, CPO del Grupo
Engel, se sumo al anuncio de inver-
sioén en la Embajada de México
junto a Mauricio Kuri Gonzélez, go-
bernador de Querétaro, y otros
representantes gubernamentales.
“Nuestra inversion ascendera a al-
rededor de 30 millones de euros'y,
hasta finales del presente egjercicio, queremos duplicar el nUme-
ro de empleados”, explica Gerhard Stangl. El terreno que va a
adquirir Engel es de unos 70.000 m2, para tener espacio para
un mayor crecimiento. Los clientes de EEUU, Canadé, México y
Sudamérica se beneficiaran de la capacidad y la experiencia que
ofrece esta expansion. Las nuevas instalaciones en Querétaro
también complementan la presencia en el mercado de la con-
solidada filial norteamericana.

Para el transporte de grandes cantidades
de granulado, copos o flakes y productos
molidos

WWWw.motan-group.com
www.coscollola.com

. - ' 1
- ‘i“’ ‘.“.ﬂ.‘

ZERO LQSS A
BIREFAR: 77 % a e T g



(ACTUALIDAD) ®@®

+INFO SOBRE NOTICIAS PUBLICADAS

Www.izaro.com

Las cadenas de medicion de fuerza y los sistemas de union de Kistler, con calibracion trazable “in situ”

Kistler ahora esta acreditada para cali-
braciones trazables in situ de cadenas
de medicion de fuerza de hasta 300 kN
de acuerdo con la norma ISO 17025.
Esto permite a la empresa llevar a cabo
las calibraciones necesarias in situ en
las instalaciones del usuario sin extraer
los sensores. Esto minimiza los tiempos
de inactividad, especialmente en entor-
nos de produccién donde los sensores
estan permanentemente integrados en la maquina. También
permite tener en cuenta toda la cadena de medicién durante la
calibracion.

Una manera sencilla de minimizar los tiempos de inactividad es
realizando calibraciones en las instalaciones operativas del sis-
tema de produccion. Son aun mas eficaces si los sensores
pueden permanecer en la maquina (calibraciones in situ).

Calibraciones trazables: obligatorias en muchas areas

Sin embargo, los requisitos para las calibraciones son altos. La
industria automotriz ha definido un estandar estricto con
IATF16949. El sector de bienes de consumo, la tecnologia mé-
dica y la aviacion siguen el ejemplo con especificaciones simi-
lares. Aceptan exclusivamente calibraciones trazables, es decir,
calibraciones que pueden rastrearse apoyandose en un estan-

dar nacional o internacional en un instituto
estatal. Las calibraciones trazables in situ
requieren una acreditacion ampliada. Kist-
ler puede ofrecer este alto estandar para
cadenas de medicién de fuerza de hasta
300 kN con una incertidumbre de medicién
alcanzable de hasta el 0,35%.

Calibracion trazable de médulos de
uniéon NC energéticamente eficientes
in situ

El nuevo servicio de calibracion ampliado de Kistler también
incluye los sistemas de union NC electromecanicos de la em-
presa. “Los sistemas de unién electromecanicos son una buena
manera de reducir los costes de energia, incrementar la utiliza-
cion de la planta y aumentar la eficiencia general de la produc-
cion. Por eso, cada vez mas empresas de la industria automo-
vilistica y de proveedores optan por sistemas de unién NC
electromecanicos en su fabricacion en serie”, explica Christian
Streili, Service Development Manager de Kistler. “Las fuerzas de
presién definibles con precision y las precisiones de repeticion
extremadamente altas requieren calibraciones periédicas y que
cumplan con los estandares. Con la acreditacién ampliada,
ahora podemos llevar a cabo este servicio en las instalaciones
e in situ de manera eficiente”.

Los fabricantes de maquinaria presentan OPC UA en NPE como lenguaje mundial de la produccion

Tras una pausa de seis anos, del 6 al 10 de mayo volvio a
celebrarse en Orlando (EEUU) la NPE, la feria de plasticos
mas importante del mercado americano. Empresas de
ingenieria mecéanica de Europa, EEUU y Asia presentaron
OPC UA como lenguaje mundial de la fabricacion, con sus
soluciones digitales para una mayor eficiencia en las lineas
de produccion.

Junto con VDMA, las empresas Arburg, Billion, Conair,
Haitian, Plasmatreat, Shibaura, Sumitomo (SHI) Demag y
Wittmann presentaron las ventajas de OPC UA; por ejem-
plo, en la conexién de dispositivos periféricos, en la inte-
raccion entre maquinas de diferentes fabricantes o en la
comunicacion y transferencia de datos a través de la nube.
El beneficio se observa claramente en los ejemplos prac-
ticos: se trata de una mayor eficiencia en sistemas cada
vez mas complejos, reduccion de costes y aseguramiento de la
calidad.

Internacionalidad

La internacionalidad de las empresas participantes demuestra
claramente que OPC UA hace honor a su reputaciéon como
lenguaje de méaquinas de produccion a nivel mundial. Una mayor
difusion de OPC UA conllevara enormes beneficios para todos
los clientes finales, ya que les permitira fortalecer su competiti-
vidad en los mercados internacionales.
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Thorsten Kihmann, director general de la Asociacion de Maqui-
naria para Plasticos y Caucho VDMA, se muestra convencido:
“Todos nosotros, fabricantes de maquinas y transformadores,
s6lo podemos triunfar si nos decidimos por OPC UA como base
para el intercambio de datos en la producciéon a nivel mundial.
Junto con nuestros miembros y partners de todo el mundo, nos
comprometemos a seguir desarrollando las especificaciones
para la fabricaciéon de maquinaria para plasticos e invitamos a
todas las partes interesadas a participar”.



+INFO SOBRE NOTICIAS PUBLICADAS

Www.izaro.com

Andaltec Centro Tecnolégico realiza un
balance muy positivo de su actividad en 2023

Andaltec Centro Tecnoldgico ha realizado un balance muy
positivo de la actividad registrada en el afio 2023, con motivo
de la reunion del Patronato de la Fundacion Andaltec 1+D. Este
encuentro, celebrado recientemente en la sede de Andaltec en
Martos (Jaén), ha servido para aprobar las cuentas y la memo-
ria de actividades del ano anterior, asi como la incorporacion
ala Asociacion “Cluster del Plastico de Andalucia”. La actividad
del centro tecnoldgico ha aumentado de forma notable, lo que
se ha reflejado en la adquisicion de nuevo equipamiento tec-
nolégico y en la incorporacion de 25 nuevos trabajadores,
hasta alcanzar una plantilla de 109 profesionales.

En el balance realizado de la actividad en 2023, el centro ha
prestado mas de 800 servicios tecnoldgicos, con un impor-
tante repunte de la actividad en el Area de Laboratorio. Tam-
bién ha aumentado un 10% el numero de clientes respecto al
afio anterior, hasta llegar a los 132 clientes de paises ubicados
en tres continentes. Ademas, los técnicos de Andaltec han
atendido un total de 419 consultas técnicas de empresas,
instituciones y particulares, lo que supone un aumento respec-
to al ano anterior.

La actividad del centro tecnoldgico se ha centrado en la reali-
zacion de ensayos de Packaging, desarrollo de envases inno-

vadores y proyectos en el sector de Lighting. Andaltec también
ha abordado procesos industriales en los ambitos de la tecno-
logia laser aplicada para la fabricacion de productos con geo-
metrias complejas, Rapid Manufacturing o simulacion avanza-
da en sistemas complejos mecanicos, térmicos y de fluidos.
Juan Manuel Buenafo, presidente de la Fundacién Andaltec,
explica que el centro ha situado en 2023 la sostenibilidad de
los materiales plasticos como una de sus lineas de trabajo
prioritarias. Por ello, los profesionales estan desarrollando nue-
Vos procesos de reciclado quimico, fisico y mecanico de ma-
teriales plasticos complejos, como materiales multicapa, com-
posites reforzados con fibra o materiales plasticos con alto
contenido de materiales criticos (raw materials). El centro tam-
bién trabaja en la revalorizacion de residuos y subproductos
procedentes de sectores como la agricultura, el envasado
alimentario, la aerondutica o la automocion. Ademas, Andaltec
ofrece servicios como el desarrollo de materiales biobasados,
biodegradables y compostables y el andlisis de ciclo de vida
de producto y proceso.
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Arburg se muestra muy satisfecha tras su participacion en NPE

La feria NPE 2024 de Orlando (EEUU) fue un gran
éxito para Arburg. Del 6 al 10 de mayo, los ex-
pertos del sector procedentes de 46 paises que
visitaron el stand ferial quedaron “completamen-
te impresionados” por la tecnologia expuesta. Lo
mas destacado fue el estreno mundial de la All-
rounder 720 E Golden Electric. La nueva maqui-
na eléctrica basica convence por su diseno refinado, su preci-
sion eléctrica y su inmejorable relacion precio/rendimiento.
También hubo una excelente acogida de las otras siete maqui-
nas expuestas en el stand y de arburgSOLUTIONworld, que
mostré el amplia expertise llave en mano, aplicaciones y solu-
ciones de Arburg y el futuro de la transformacion de plésticos.
En NPE, se presentaron un total de 13 maquinas de Arburg para
que los clientes pudieran explorarlas de primera mano, ocho de
ellas en el stand de Arburg:

e Un nuevo proceso IML de alta precision especifico para la
tecnologia médica: Una célula de fabricacion construida al-
rededor de una Allrounder 520 A eléctrica en version para
sala blanca fabricé tubos de centrifuga etiquetados.

e Por primera vez en EEUU: Una méaquina de moldeo cubico
Allrounder Cube 1800 con robot de 6 ejes integrado, en la
que se fabricaron cierres de dos componentes para uso
médico de forma totalmente automatizada.

° Una alternativa al termoconformado
energéticamente eficiente y ahorradora de
recursos: La maquina eléctrica de packaging
Allrounder 720 A “Ultimate” fabricd envases
redondos IML con un espesor de pared de
0,37 mm en un proceso de moldeo por in-
yeccién y compresion con una presion de
inyeccion de sélo 1.600 bar.

e Tecnologia multicomponente para combinaciones duro/
blando: Una Allrounder More 2000 de dos componentes con
robot de 6 ejes integrado fabricé gafas de termoplastico y
LSR ¢ptico. Con esta aplicacion especial, Arburg Inc. des-
tacod su expertise llave en mano en Norteamérica. También
fue muy bien acogida la idea de fabricar otros componentes
para gafas en tres stands de partners.

e Sostenibilidad en la practica: Una Allrounder 520 H “Pre-
mium” con nueva tecnologia de maquina hibrida y un paque-
te de material reciclado transforméd ABS 100% reciclado.

e Elobsequio, que también fue muy deseado por los visitantes:
Se fabricé una caja de herramientas llave en mano con di-
sefo de Arburg en torno a una Allrounder 920 S hibrida.

e Fabricacion aditiva industrial: Una Freeformer 750-3X de alta
temperatura mostrd como imprimir en 3D material original certi-
ficado como Ultem 9085, importante, por ejemplo, para la fabri-
cacion de componentes para tecnologia aeroespacial y médica.

KraussMaffei Automation se traslada a la sede central de KraussMaffei

KraussMaffei Automation (KMA) tie-
ne nueva direccion: tras 38 anos en
la sede de Schwaig (Alemania), mas
de 150 empleados de KraussMaffei
Automation abandonaron su ubica-
cion anterior en el primer trimestre
de 2024 y se trasladaron a la sede
central de KraussMaffei -empresa
representada en Espana por Cos-
collola- en Parsdorf (Alemania).

Se reubicaron todos los puestos de
trabajo de oficina y taller, junto con
todo el stock. El centro tecnoldgico
de KMA también se integré en el centro tecnoldgico de moldeo
por inyeccién, ubicado en el mismo emplazamiento. En tan sélo
unas semanas, gracias al gran esfuerzo de todos los departa-
mentos implicados, todos los puestos de trabajo de produccion,
almaceén y oficinas se trasladaron con éxito a la sede central de
KraussMaffei en Parsdorf.

Martin Strasser, director general de KraussMaffei Automation,
declara: “Estamos encantados de formar parte fisicamente de
KraussMaffei Technologies. Trabajar en el mismo emplazamien-
to supone distancias mas cortas y una coordinaciéon mas rapida,
lo que es una gran ventaja para nosotros. Ya hemos observado
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un enorme potencial aqui en el poco tiem-
po que llevamos en la nueva ubicacion”.

Manuel von Varchmin, vicepresidente de
Ventas de Tecnologia de Moldeo por Inyec-
cion, afade: “Las ventajas no son sélo in-
ternas. Todo sera aun mas eficiente para
nuestros clientes: ahora tenemos un alma-
cén para el envio de piezas, ya sea para
una maquina de moldeo por inyeccion o la
automatizacion. La coordinacion, la trami-
tacion y la preaceptacion de sistemas de
produccion completos también seran mas
sencillas y rapidas gracias a una localiza-

»

cion compartida”.

Relocalizacion mientras la produccion seguia en curso
“Pese a que el traslado durd varias semanas, no tuvimos que
interrumpir la produccion”, explica el Project Manager Christo-
pher Scherm, que aflade: “Para nosotros, era importante no
tener que posponer ninguna fecha de entrega de los sistemas
a nuestros clientes debido a la carga de trabajo adicional, y 1o
logramos”. La instalacion de Schwaig fue desmantelada en los
ultimos meses y devuelta a su propietario a finales de abril.

“Lo que siempre estuvo unido esta creciendo a la vez: una si-
tuacion en la que todos ganan”, concluye Manuel von Varchmin.
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El proyecto Avasound desarrolla un
innovador sistema acustico para vehiculos
eléctricos

Andaltec Centro Tecnoldgico y la empresa jiennense Proinsur
ya han finalizado el proyecto Avasound, que ha permitido el
desarrollo de un innovador sistema acustico para vehiculos
eléctricos que aun no existe en el mercado. El proyecto de 1+D,
que cuenta con el apoyo del Centro para el Desarrollo Tecno-
|6gico e Industrial (CDTI), ha creado un dispositivo innovador
que auna tres funciones: Sistema Acustico de Alerta para
Vehiculos (AVAS), avisador acustico y elemento acustico de
ayuda a la conduccion. El AVAS es un sistema que debe acti-
varse cuando el vehiculo circule en sentido contrario de la
marcha a velocidades de entre O y 20 km/h, con un sonido
artificial que debe ser continuo y similar al ruido generado por
un vehiculo de combustion interna. Por su parte, el avisador
acustico o claxon es un sistema activado por el conductor que
se utiliza para advertir de forma sonora sobre la presencia del
vehiculo. Finalmente, el elemento acustico de ayuda a la con-
duccion es un sistema cuya finalidad es alertar al conductor
de una situacién anémala en el estado del vehiculo.

Asi, la empresa da respuesta a la normativa de la Union Euro-
pea, que obliga desde el 1 de julio de 2021 a que todos los
vehiculos eléctri-
cos, cuyo funcio-
namiento es muy
silencioso, emi-
tan un sonido
cuando circulan a
bajas velocida-
des para avisar a
los peatones de
Su presencia.
Juan Carlos Gar-
cia, responsable
del departamen-
to de Nuevos
Proyectos de
Proinsur, se
muestra muy satisfecho con el resultado del proyecto. Este
dispositivo es pionero a nivel mundial, ya que actualmente
existen AVAS, avisadores acusticos y elementos acusticos de
ayuda a la conduccion por separado, pero no integrados en
un unico dispositivo. “Los ensayos de laboratorio y las pruebas
de campo han finalizado de forma muy positiva, por lo que ya
disponemos de prototipos plenamente funcionales. También
hay que destacar que el tamano del dispositivo final es menor
del planteado inicialmente en lo referente a la electrénica”, in-
dica.

Ahora, Proinsur se dispone a sacar el sistema al mercado,
donde existe una gran demanda de este tipo de dispositivos
en plena eclosion de la demanda y produccion de vehiculos
eléctricos a nivel mundial. Juan Carlos Garcia pone de relieve
la colaboracion con Andaltec en este proyecto, que ha combi-
nado la experiencia industrial en el sector de la automocion de
Proinsur con la innovacion y la capacidad para la realizacion
de ensayos del centro tecnoldgico.
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Composites Madrid retne por primera vez a su nuevo comité asesor

Composites Madrid, evento dedicado a
los materiales compuestos que forma
parte de la feria Advanced Manufactu-
ring, ha reunido por primera vez en sus
oficinas de Madrid a su nuevo comité
asesor para analizar de forma conjunta
las oportunidades y desafios en torno a
laindustria de los composites. El aseso-
ramiento y la dilatada experiencia de
este grupo de expertos aportara una
vision estratégica clave para promover
la innovacién y el desarrollo en la indus-
tria, asf como para impulsar Composites
Madrid como cita ineludible del sector en noviembre en el recin-
to ferial de Ifema.

El Advisory Board presidido por Oscar Barranco, director gene-
ral de Easyfairs, esta compuesto por otros diez profesionales de
gran trayectoria en el sector:

composites

| S—

e Rafael Izquierdo, presidente de Aemac y Senior Sales Exe-
cutive de Hexcel Corporation.

e Juan Gallardo, Head of Tooling en Aernnova Composites.

e Tamara Blanco, experta en materiales compuestos en Airbus
y presidenta de Sampe Ibérica.

° Julio Vidal, responsable
del area de materiales compues-
tos de Aitiip centro tecnolégico.

° Sergi R. Perea, Global Te-

chnology Application Manager de

Advanced Materials de Biesse.

° M?® Eugenia Rodriguez Sie-

rra, Composites Unit Director de

Eurecat.

o Eva Fité, Head of Business

Development Manufacturing de

Eurecat.

o Carlos Gonzélez, investi-
gador principal y lider del grupo de compuestos estructura-
les de IMDEA Materiales.

e |nigo Idareta, jefe del Departamento de Proyectos Especiales
de Mtorres.

e Miriam Montegro, responsable de Innovacion, Negocio de
Corbetas y BAMs de Navantia.

Préxima ediciéon

Organizado por Easyfairs, Composites Madrid forma parte de la
feria Advanced Manufacturing Madrid, junto a MetalMadrid y
Robomatica Madrid, que celebrara su 162 edicion los proximos
dias 20 y 21 de noviembre en los pabellones 7 y 9 de Ifema.

Engel hace un balance “extremadamente positivo” de su participacion en la feria NPE

Tras una impresionante semana en la
feria NPE de Orlando (EEUU), Engel
puede extraer un balance extremada-
mente positivo. Del 6 al 10 de mayo, la
empresa representada en Espafa por
Roegele mostré sus Ultimas innovacio-
nes y tecnologias. La compafia austria-
ca se mantiene fiel a su reputacion como
lider en innovacion, no sdlo mediante el
desarrollo continuo de su gama de pro-
ductos, sino también a través de su
atencion al cliente y soporte técnico.
Esto puso de relieve el compromiso de Engel a la hora de sumi-
nistrar tecnologias avanzadas a sus clientes.

Los hechos mas importantes

Tras una pausa de seis anos, la feria atrajo a mas de 55.000
visitantes. Muchos de ellos se mostraron especialmente intere-
sados por las innovadoras maquinas y tecnologias de Engel.
Estos productos se han desarrollado no sélo para mostrar el
progreso tecnoldgico, sino también para responder especifica-
mente a los requisitos y retos de los clientes. Por lo tanto, las
maquinas de moldeo por inyeccion expuestas resultaron ser un
iman para el publico:
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e |a nueva ediciéon slim de e-mac
brinda el méximo espacio de instalacién
de moldes con un espacio reducido y
muy compacto.
e |a e-speed 610/90 hibrida permite
presiones y velocidades de inyeccion
particularmente altas para la fabricacion
de envases de paredes finas con los
mas altos requerimientos de rendimien-
to.

e |a victory 330/85 hidraulica sin co-

lumnas posibilita rapidos y sencillos
cambios de molde, lo que minimiza los tiempos de inactivi-
dad y aumenta la productividad.

e |Lae-motion 440H/160TWP combi M optimiza la fabricacion
de productos de dos componentes en los espacios mas
reducidos en condiciones de sala blanca utilizando tecnolo-
gia de molde cubico.

e Engel también promovié las maquinas en stock de rapida
disponibilidad y los nuevos sistemas de asistencia digitales.
Estas soluciones de software también se disefiaron como
respuesta a la escasez de mano de obra cualificada y brin-
dan apoyo en el disefio de piezas, ensayos de moldes, pro-
duccién, mantenimiento y servicio.
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K 2025 completara todo su espacio expositivo

K 2025 sera la continuacion de la exi-
tosa edicion celebrada en 2022. Tras
la fecha limite de inscripcion oficial a
finales de mayo, algo es seguro, segun
la organizacion: todas las empresas
de renombre de la industria internacio-
nal del pléstico y el caucho participa-
ran en esta feria lider que se celebrara
en octubre del afio que viene. La de-
manda de espacio para los stands es
alta y los 18 pabellones del recinto
ferial de Dusseldorf (Alemania) y las
instalaciones exteriores volveran a estar completamente ocupa-
das.

En opinion de Erhard Wienkamp, director general de Messe
Dusseldorf, el gran interés mostrado por el sector en su conjun-
to confirma la excelente posicién de K Dusseldorf: “K 2025
ofrecera una visién completa de una industria del plastico en
transformacion y volvera a contar con una gran cantidad de in-
novaciones impresionantes. Sabemos que muchos de nuestros
expositores ya estan preparando a toda marcha sus novedades
y presentaciones de productos. Disseldorf volvera a brindar un
impulso de futuro a toda la industria del plastico y el caucho”.
Mas de 3.000 expositores tomaran parte en K 2025 del 8 al 15
de octubre y presentaran a la audiencia experta mundial sus
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gamas de producto en las areas de:
materias primas, auxiliares; produc-
tos semiacabados, componentes
técnicos y piezas de plastico refor-
zado, y maquinaria y equipos para la
industria del plastico y el caucho.

Especialmente bien representados
estaran nuevamente los proveedo-
res de Alemania, ltalia, Turquia, Aus-
tria, Suiza y EEUU, mientras que el
nuimero de fabricantes de China,
India y Taiwan ha vuelto a aumentar.

Lema y mensajes centrales

“iEl poder de los plasticos! Verdes — Inteligentes — Responsa-
bles” reza el lema de K 2025, que se complementa con tres
mensajes centrales: “Dar forma a la economia circular”, “Abrazar
la digitalizacion” y “Preocuparse por las personas”. Esto sitta el
foco en los tres ambitos de actuacion mas relevantes para el
sector: Economia Circular, Digitalizacion y Personas. Esto ultimo
implica tanto a la responsabilidad social empresarial como a las
perspectivas profesionales futuras para los jovenes profesiona-
les en los sectores del plastico y el caucho.
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El 1 de julio, la filial india del Grupo
Wittmann se trasladd a su nueva
sede central en el area metropoli-
tana de Chennai (Tamil Nadu).
Para apoyar el rapido crecimiento
del Grupo Wittmann en la India y
proporcionar instalaciones mas
adecuadas para satisfacer las de-
mandas de espacio actuales, la
oficina central de Wittmann Batt-
enfeld se traslada a nuevas insta-
laciones corporativas. El nuevo edificio alberga en total 5.000 m?
de superficie de oficinas y produccién, lo que equivale al doble
del tamafio de la sede central anterior. La filial india del Grupo
Wittmann esta ubicada ahora en el distrito Tiruvallur de Chennai,
a alrededor de 9 km de su localizacién anterior en Chinna Porur.
Ademas de su sede central en el area econémicamente pros-
pera del sur de la India, el Grupo Wittmann gestiona dos centros
de ventas y servicios en Nueva Delhi y Pune, asi como diez ofi-
cinas en diferentes areas fuertemente industrializadas de la In-
dia, para que se pueda brindar un buen soporte local en todas
las regiones de este vasto pais.

Debido a las condiciones locales, las demandas de la industria
india del plastico difieren en parte de las necesidades de los
mercados europeos 0 americanos. Es por eso que, a lo largo de
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Engel Austria GmbH ha ampliado su
centro tecnoldgico en St. Valentin
(Austria) con una de las maquinas
de moldeo por inyeccién mas gran-
des de su portfolio estandar: la duo
5500 combi M. Con una fuerza de
cierre de 55.000 kN, es, con dife-
rencia, la maquina de centro tecno-
l6gico mas grande del mundo: mide 32 m de largo, 13 m de
ancho y 6,8 m de alto y pesa 545 t. La empresa representada
en Espafia por Roegele pretende utilizar esta maquina para
habilitar tecnologias y componentes en dimensiones completa-
mente nuevas en colaboracién con sus clientes y sus partners.
El espacio extragrande del molde admite moldes de hasta 150
t, posibilitando pesos de inyeccion de hasta 42 kg.

Esta maquina de nueva generacion fue desarrollada para satisfacer
las demandas de la industria automotriz y del moldeo técnico por
inyeccion y ahora esta disponible para ensayos con los clientes.

Nuevas oportunidades de moldeo por inyeccion para la
industria automotriz y el moldeo técnico

Hasta ahora, las piezas de plastico de gran tamafio a menudo
se fabricaban mediante otros procesos diferentes al moldeo por
inyeccion, que presentaban importantes limitaciones. Con la
disponibilidad de una maquina de moldeo por inyeccion tan
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los anos, Wittmann Battenfeld India ha
participado en algunos desarrollos de
productos propios, que complementan a
la perfeccion el portfolio global de pro-
ductos del Grupo Wittmann. Asi, ademas
de la gama estandar de Wittmann, el
portfolio de productos para el mercado
indio también incluye controladores de
temperatura, secadores de materiales,
IML vy sistemas de automatizacion de
produccioén propia de Wittmann Batten-

feld India.

Satisfaccion con la ampliacion

Nanda Kumar, CEO de la filial india desde su fundacién en 2007,
se muestra satisfecho con la ampliacion: “En los ultimos afos,
la economia india y la industria del plastico en particular han
mostrado tasas de crecimiento considerables. Con el espacio
adicional para oficinas y produccién, estaremos en una mejor
posicion para satisfacer los requerimientos actuales y continuar
fortaleciendo nuestra base de clientes tanto en la India como en
nuestros mercados de exportacion”.

Ademas de dar servicio al mercado local, la filial india del Grupo
Wittmann también se ocupa de las necesidades de mercado en
la peninsula arabiga y en Africa Central.

grande como la duo 5500 combi M en un
centro tecnolégico, ahora se dispone de
amplias posibilidades para el desarrollo y
muestreo de piezas y tecnologia. Esta ofer-
ta refuerza el papel de Engel como habili-
tador de nuevas tecnologias, permitiendo
alos clientes y partners buscar de manera
activa desarrollos en nuevas dimensiones
y ampliar las capacidades del moldeo por inyeccion.

El nuevo centro tecnolégico de Engel cubre todas las areas de
aplicacion para el sector de la automocion y el moldeo técnico
por inyeccién.

Tecnologia punta y sistemas de asistencia digital

La duo 5500 combi M representa la méas novedosa tecnologia
en moldeo por inyeccidn. Cuenta con dos unidades de inyeccion
horizontales méviles (combinadas y operables individualmente)
y una unidad de inyeccién combi M. También esta equipada con
dos robots articulados Engel easix de 6 ejes para una automa-
tizacion flexible y eficiente.

Para aplicaciones de PU, hay dos sistemas Cannon disponibles:
uno para aplicaciones de pequefios volimenes y otro para apli-
caciones de grandes volumenes. Ademas, una unidad de dosi-
ficacién permite colorear los poliuretanos para crear disefios
interesantes.
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iQué es ZARTU?

Zartu es una empresa familiar especializada en la molturacién de polimeros, tanto en ambiente como en criogénico.
Con mds de 20 afios de experiencia en el sector, personal altamente cualificado y con la dltima tecnologia.

iQué ofrecemos?

Ponemos a su entera disposicion todos nuestros medios para los siguientes servicios;
- Molturacion en ambiente

» Molturacion en criogénico

« Triturado

+ Manipulacion; mezclas, tamizados y reenvasados

- Almacenamiento

+ Pruebas industriales de polimeros

-+ Investigacidn y desarrollo

iDonde estamos? sl

Situados en Tarragona. Disponemos de una conexién extraordinaria para la gestion logistica, con mas de 15000mg
de instalaciones.
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KraussMaffei publica su primer informe de sostenibilidad

KraussMaffei publica su primer in-
forme de sostenibilidad bajo el titu-
lo “TrueBlue”. En 93 paginas, la
empresa ilustra los instrumentos y
mediciones de los que se vale para
cumplir con su responsabilidad
corporativa en las areas de econo-
mia, medio ambiente y asuntos
sociales.

Para su primer informe de sostenibilidad, la empresa represen-
tada en Espafa por Coscollola recopild datos en todas las ins-
talaciones del mundo y analizé las actividades de sostenibilidad.
Alrededor de 100 comparieros contribuyeron al informe de 93
paginas.

Chi Zhang, CEO de KraussMaffei, explica: “Para KraussMaffei,
la sostenibilidad significa no solo una actitud respetuosa con el
medio ambiente, sino también responsabilidad en todas las
areas de la empresa, hacia nuestro medio ambiente y como
parte de nuestra sociedad. Nuestro informe de sostenibilidad
documenta que nos tomamos en serio nuestra responsabilidad
y que nuestros clientes y socios pueden confiar en un partner
transparente y responsable con el que pueden garantizar la
sostenibilidad en su propia cadena de suministro y cumplir con
los requisitos legales”.

El foco y los objetivos

En un amplio proceso de ana-
lisis, KraussMaffei definio y
priorizd un total de 27 temas
relevantes y estructuro el in-
forme en consecuencia.
“Nuestro primer informe de
sostenibilidad cubre todo el
Grupo KraussMaffei a partir de 2023 con todas nuestras locali-
zaciones en 19 paises. Como empresa de fabricacion, nos cen-
tramos en los derechos humanos, la due diligence en la cadena
de suministro, la economia circular y la proteccién del clima.
KraussMaffei ha definido objetivos estratégicos en estas areas”,
explica Alexandra Coffey, Senior Manager Sustainability y Head
of Corporate Communications and Marketing en KraussMaffei.
Por ejemplo, la firma pretende alcanzar la neutralidad de carbo-
no en su propia area de negocio para 2030 y la neutralidad de
carbono en las maquinas y sistemas que fabrica (huella de car-
bono del producto) para 2035. También esta previsto ampliar la
certificacion de instalaciones en las areas de medio ambiente y
energia y obtener la certificacion ISO 50001 para las instalacio-
nes de Parsdorf (Alemania) a mediados de 2025. Los empleados
también recibiran mas formacion sobre derechos humanos en
la cadena de suministro y estaran mas sensibilizados sobre el
tema.

Aimplas genera un impacto social de 686 millones y reduce su huella de carbono un 74%

La actividad de Aimplas, Instituto Tecno-
l6gico del Plastico, generd un impacto
social de 686 millones de euros en 2023.
Esta cifra es el resultado del célculo del
retorno social de la inversion (SROI) rea-
lizado por una entidad especializada,
seguin recoge su quinta memoria de sos-
tenibilidad, en la que el centro ha realiza-
do el balance de su actividad durante el
Ultimo ejercicio en relaciéon con los criterios ambientales, socia-
les y de buen gobierno ESG.

El documento, elaborado segun los estandares de Global Re-
porting Initiative (GRI), destaca los principales hitos de 2023, que
estan vinculados con la sostenibilidad y la renovacion de su
compromiso con los diez principios del Pacto Mundial de la ONU
y con los ODS. En este sentido, también se ha calculado el im-
pacto de la actividad de Aimplas alineada con los ODS, que ha
ascendido a 448 millones de euros, mientras que la actividad
relacionada con la economia circular y con el apoyo a las em-
presas para adaptarse a este modelo productivo ha generado
un impacto de 317 millones de euros.
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Plan estratégico y de sostenibilidad
Respecto a los ingresos y resultados obtenidos el pasado ano,
se ha registrado un aumento del 11%. Para mantener este cre-
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cimiento sostenido y sostenible, Aimplas se encuentra
trabajando en un plan estratégico hasta 2030 que le
permita avanzar en la misma senda y en cuya elabo-
racion ha involucrado a todos sus grupos de interés.
Para acompanfar este crecimiento y seguir dando
respuesta a la creciente demanda de las empresas
en la busqueda de soluciones innovadoras para im-
pulsar la economia circular, en 2023 se ha construido
una nave que acogera instalaciones de planta piloto
y laboratorios dedicados a la impresion 3D, la mecanogquimica
y la sintesis de polimeros y aditivos.

Ademas, durante el pasado afio, Aimplas trabajé en la elabora-
cion de un plan director de sostenibilidad que se basa en los tres
pilares ESG -ambiental, social y gobernanza- y que esta alinea-
do con los ODS vy con los criterios que ya han permitido al
centro su registro como Entidad Valenciana Socialmente Res-
ponsable.

Impacto social

El impacto de Aimplas en el tejido industrial se materializa tam-
bién en los beneficios que perciben sus empresas asociadas.
Un total de 840 empresas se beneficiaron en 2023 de descuen-
tos en servicios, proyectos, formacion y jornadas, asi como de
algunas prestaciones gratuitas como las consultas legislativas,
que supusieron un ahorro para ellas de mas de 820.000 euros.
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Gracias a part Finder
ahora necesito un 50%
menos de tiempo para

identificar recambios

y puedo dedicarme

EREICESNUES
importantes.

... para encontrar
recambios rapidamente.

Diga adios a la tediosa busqueda de recambios. Gracias al sencillo
reconocimiento de imagenes y texto, part finder ayuda al equipo de
mantenimiento a identificar piezas en segundos. En lugar de largas busquedas
en catalogos, simplemente haga una fotografia o ingrese la informacion
relevante; el algoritmo hara el resto y ahorrara un tiempo valioso. Pruebe part
finder en el portal del cliente e-connect para procesar pedidos sin problemas.

ENGEL ~ROEGELE :‘
the plastic engineers — €NQelglobal.com/part-finder [ 5%

be the first
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Las 5 principales tendencias en

robots para 2024

“Las cinco tendencias de automatizacion que se reforzaran mutuamente en 2024 muestran que la

robdtica es un campo multidisciplinario donde las tecnologias convergen para crear soluciones

inteligentes para una amplia gama de tareas”, indica Marina Bill, presidenta de la Federacién

Internacional de Robdtica. “Estos avances contintian dando forma a la fusién de los sectores de

robética industrial y de servicios y al futuro del trabajo”.

nuevo récord de alrededor de 3,9 millones de unidades.
Esta demanda esta impulsada por una serie de interesan-
tes innovaciones tecnoldgicas segun IFR.

EI stock de robots operativos en todo el mundo alcanzé un

1 - INTELIGENCIA ARTIFICIAL (IA) Y
APRENDIZAJE AUTOMATICO

La tendencia de utilizar la Inteligencia Artificial en robdtica y
automatizacion sigue creciendo. La aparicion de la IA generativa
abre nuevas soluciones. Este subconjunto de IA esta especiali-
zado en crear algo nuevo a partir de lo aprendido mediante ca-
pacitacion y se ha popularizado con herramientas como Chat-
GPT. Los fabricantes de robots estan desarrollando interfaces
generativas impulsadas por IA que permiten a los usuarios pro-
gramar robots de forma mas intuitiva mediante el uso de lengua-
je natural en lugar de cédigo. Los trabajadores ya no necesitaran
habilidades de programacion especializadas para seleccionar y
ajustar las acciones del robot.

Otro ejemplo es la |IA predictiva que analiza los datos de
rendimiento del robot para identificar el estado futuro del equipo.
El mantenimiento predictivo puede ahorrar a los fabricantes

El stock de robots operativos en
todo el mundo alcanzé un nuevo
récord de alrededor de 3,9 millones
de unidades y esta demanda esta
impulsada por una serie de
interesantes innovaciones
tecnologicas segun IFR
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costes por tiempo de inactividad de las maquinas. En la industria
de repuestos para automaviles, se estima que cada hora de in-
actividad no planificada cuesta 1,3 millones de ddlares, segun
informa la Information Technology & Innovation Foundation. Esto
indica el enorme potencial de ahorro de costes del mantenimien-
to predictivo. Los algoritmos de aprendizaje automatico también
pueden analizar datos de varios robots que realizan el mismo
proceso para su optimizacion. En general, cuantos méas datos
se le proporcionen a un algoritmo de aprendizaje automatico,
mejor funcionara.

2 - LOS COBOTS SE EXPANDEN A NUEVAS
APLICACIONES

La colaboracion entre humanos y robots sigue siendo una
tendencia importante en robdtica. Los rapidos avances en sen-
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sores, tecnologias de vision y pinzas inteligentes permiten que
los robots respondan en tiempo real a los cambios en su entor-
no 'y, por tanto, trabajen de forma segura junto a los trabajadores
humanos.

Las aplicaciones de robots colaborativos ofrecen una nueva
herramienta para los trabajadores humanos, aliviandoles el tra-
bajo duro y apoyandolos. Pueden ayudar con tareas que requie-
ren levantar objetos pesados, movimientos repetitivos o trabajar
en entornos peligrosos.

La gama de aplicaciones colaborativas que ofrecen los fabri-
cantes de robots sigue ampliandose.

Un desarrollo reciente del mercado es el aumento de las
aplicaciones de soldadura cobot, impulsado por la escasez de
soldadores calificados. Esta demanda muestra que la automati-
zacion no esta provocando escasez de mano de obra, sino que
ofrece un medio para resolverla. Por lo tanto, los robots colabo-
rativos complementaran —no reemplazaran- las inversiones en
robots industriales tradicionales que operan a velocidades mu-
cho mas rapidas vy, por lo tanto, seguiran siendo importantes
para mejorar la productividad en respuesta a los estrechos mar-
genes de los productos.

También estan entrando al mercado nuevos competidores
centrados especificamente en los robots colaborativos. Los
manipuladores moviles, la combinacion de brazos robdticos
colaborativos y robots moéviles (AMR), ofrecen nuevos casos de
uso que podrian ampliar sustancialmente la demanda de robots
colaborativos.

3 - MANIPULADORES MOVILES

Los manipuladores moviles, llamados “MoMas”, automatizan
tareas de manipulacién de materiales en industrias como la auto-
movilistica, la logistica o la aeroespacial. Combinan la movilidad
de las plataformas robdticas con la destreza de los brazos mani-
puladores. Esto les permite navegar en entornos complejos y
manipular objetos, lo cual es crucial para las aplicaciones de fa-
bricaciéon. Equipados con sensores y camaras, estos robots rea-
lizan inspecciones y realizan tareas de mantenimiento de maqui-
naria y equipos. Una de las ventajas importantes de los
manipuladores moviles es su capacidad para colaborar y apoyar
alos trabajadores humanos. Es probable que la escasez de mano
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de obra calificada y la falta de personal que soli-
cite empleos en fabricas aumenten la demanda.

4 - GEMELOS DIGITALES

La tecnologia de gemelos digitales se utiliza
cada vez mas como herramienta para optimizar
el rendimiento de un sistema fisico mediante la
creacion de una réplica virtual. Dado que los
robots estan cada vez mas integrados digital-
mente en las fébricas, los gemelos digitales
pueden utilizar sus datos operativos del mundo
real para ejecutar simulaciones y predecir resul-
tados probables. Debido a que el gemelo existe
puramente como un modelo de computadora,
se puede someter a pruebas de estrés y modi-
ficarlo sin implicaciones de seguridad y al mis-
mo tiempo ahorrar costos. Toda experimentacion puede com-
probarse antes de tocar el mundo fisico. Los gemelos digitales
cierran la brecha entre los mundos digital y fisico.

5-ROBOTS HUMANOIDES

La robdtica esta experimentando avances significativos en
los humanoides, disenados para realizar una amplia gama de
tareas en diversos entornos. El disefio similar al humano con dos
brazos y dos piernas permite que el robot se utilice de manera
flexible en entornos de trabajo que en realidad fueron creados
para humanos. Por lo tanto, se puede integrar facilmente, por
ejemplo, en los procesos e infraestructuras de almacén existen-
tes.

El Ministerio de Industria y Tecnologia de la Informacion de
China (MIIT) publicé recientemente objetivos detallados para las
ambiciones del pais de producir humanoides en masa para
2025. El MIIT predice que es probable que los humanoides se
conviertan en otra tecnologia disruptiva, similar a las computa-
doras o los teléfonos inteligentes, que podria transformar la
forma en que producimos bienes y la forma en que viven los
humanos.

Elimpacto potencial de los humanoides en diversos sectores
los convierte en un area de desarrollo apasionante, pero su
adopcion masiva en el mercado sigue siendo un desafio com-
plejo. Los costos son un factor clave y el éxito dependera del
retorno de la inversidon que compita con soluciones robdticas
bien establecidas como los manipuladores maéviles, por ejemplo.
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Automatizacion del moldeo por

inyeccion con Engel

Competencia en automatizacion del moldeo por inyeccién a todos los niveles: desde la maquina de

moldeo por inyeccién, pasando por el robot y las cintas transportadoras, hasta los equipos

periféricos; con Engel -firma austriaca representada en Espaiia por Roegele- todos los procesos y

componentes estan perfectamente coordinados, para que el cliente pueda confiar en la mejor calidad

de las piezas, tener procesos estables y una mayor productividad.

moldeo por inyeccion, con mas de 25.000 robots y solu-
ciones de automatizacion instalados a nivel mundial y
cuatro centros mundiales de automatizacion.

“En Engel, la maquina de moldeo por inyeccion y el robot
trabajan realmente en equipo, con una base de datos compar-
tida, movimientos coordinados y dinamica situacional. A duo, la
maquina de moldeo por inyeccion Engel y el robot Engel son
imbatibles en cuanto a ciclos cortos y eficiencia energética 6p-
tima”, comenta Jorg Furhmann, director de la Division de Auto-
matizacion de Engel Austria.

E ngel tiene 40 anos de experiencia en la automatizacion del

LAS VENTAJAS DE LAS SOLUCIONES DE
AUTOMATIZACION DEL MOLDEO POR
INYECCION DE ENGEL

e Amplia gama de productos para la automatizacion del mol-
deo por inyeccion: Engel misma desarrolla y fabrica todos los
componentes esenciales para la automatizacion del sistema
de moldeo por inyeccion del cliente. Entre ellos, se encuen-
tran los robots lineales y articulados, los equipos periféricos
y las cintas transportadoras, asi como la tecnologia de suje-
cién y las cubiertas. Con estos productos, disefia y constru-

Los expertos de automatizacion de
Engel en todo el mundo ayudan al
cliente a disefiar y concebir su célula
de fabricacion automatizada
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ye con precision la solucion que requiere el cliente para una
produccion confiable y un manejo seguro de sus piezas.
Automatizacion del moldeo por inyecciéon a medida de las
necesidades del cliente: desde soluciones sencillas de robo-
tica y automatizacion, hasta sistemas complejos y persona-
lizados de produccion para todos los sectores. La integracion
mecanica y de control de los diferentes componentes da
lugar a soluciones compactas que minimizan el espacio uti-
lizado y permiten un trabajo ergondémico.

Hacer mas eficientes y &giles los procesos de produccion:
Ademas de muchas soluciones de automatizacion mecanica,
eléctrica y neumatica en el moldeo por inyeccion, Engel tam-
bién ofrece soluciones digitales innovadoras de su portfolio
de productos inject 4.0. Los sistemas inteligentes de asisten-
cia alrededor del robot ayudan a incrementar considerable-
mente la productividad de todos los procesos de moldeo por
inyeccion del cliente.

Ahorro de tiempo gracias a la rapidez de la instalacion y la
puesta en marcha: El concepto de integracion de la maquina,
el robot y los periféricos a través del panel de control CC300
de Engel implica un menor esfuerzo formativo y una puesta
en marcha mas rapida. La gestiéon de los datos de las piezas
comunes para el robot y la maquina también posibilita cam-
bios mas rapidos y minimiza los errores.

Normas estandarizadas en Europa, Asia y América: Los ex-
pertos de automatizacion de Engel en todo el mundo ayudan
al cliente a disefiar y concebir su célula de fabricacion auto-
matizada. La compafia representada en Espafia por Roege-
le aprovecha los conocimientos y la experiencia de toda la
red Engel. Mas de 55 distribuidores y 31 filiales de todo el
mundo garantizan normas estandarizadas y un rapido so-
porte a la automatizaciéon en el moldeo por inyeccion.



Engel desarrolla y fabrica todos los componentes esenciales para la automatizacion del sistema de

moldeo por inyeccion del cliente

ROBOTS ENGEL: AUMENTO DE LA
PRODUCTIVIDAD CON UNA TECNOLOGIA
ROBOTICA INNOVADORA

Los robots lineales y multieje de Engel son confiables y pre-
Cisos en entornos de produccion exigentes. Como parte del
portfolio de automatizacion, sus robots estan optimizados para
el moldeo por inyeccién en numerosas aplicaciones y estan
disponibles en una amplia gama de cargas Utiles y alcances.
Garantizan una alta productividad y un manejo eficaz de las
piezas.

(ROBOTICA Y AUTOMATIZACION)
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Robot lineal viper:
potente y flexible

Engel lleva construyendo
robots lineales de alto rendi-
miento desde 1980. Sus ro-
bots industriales son el com-
plemento perfecto para las
maquinas de moldeo por in-
yeccion. Su disefio innovador
y robusto ofrece una mayor
capacidad de carga util con
un bajo peso muerto. Las so-
luciones digitales de su pro-
grama inject 4.0 garantizan
que todos los movimientos se
acoplen a la perfeccion.

Los robots lineales viper
de Engel pueden adaptarse a
la tarea de automatizacion
respectiva en la operacion de
moldeo por inyeccion. Estan disponibles para todos los tamafios
de maquinas. Los robots lineales viper no sélo son compatibles
con las maquinas de moldeo por inyeccion Engel, sino también
con otras marcas.

Tiempos de ciclo mas cortos, mayor vida Util, produccion
mas eficiente: éstas son soélo algunas de las ventajas de las so-
luciones estandar digitales integradas del robot lineal viper.

Las ventajas del robot lineal

e (Gran capacidad de carga para maquinas de 30 a 5.500 t:
Gracias a la construccion de perfiles de acero soldados con
laser, el peso propio de los robots lineales viper es bajo. Al
mismo tiempo, la estabilidad de los robots es alta. iQ vibration

Los robots lineales y multieje de Engel son confiables y precisos en entornos de produccion exigentes
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Gracias al concepto de control integrado, el robot lineal viper puede operarse completamente desde
el control de maquina CC300

control garantiza la compensacion activa de las vibraciones.
Es ideal para cargas Utiles de 6 a 120 kg.

e (Concepto de control integrado para un manejo sencillo: Gra-
cias al concepto de control integrado, el robot lineal puede
operarse completamente desde el control de maquina
CC300. Esto garantiza una interaccion 6ptima de los com-
ponentes. El intercambio de senales también se utiliza para
la integracion de otros dispositivos periféricos.

e Reduccion del tiempo de ciclo mediante una planificacion
optimizada: Para reducir el tiempo de ciclo en muchas apli-
caciones, el movimiento del robot debe estar perfectamente
coordinado con las secuencias de movimiento de la maquina
de moldeo por inyeccion. La solucion digital iQ motion control
resuelve este reto en la fabricacion de piezas moldeadas con
inyeccién profunda, como componentes de carcasas, cajas
o contenedores con un nucleo largo.

e Conexion flexible de soluciones integrales de sujecion: Las
herramientas de sujecion de Engel garantizan un uso eficien-
te del robot lineal. La empresa austriaca ofrece tanto pinzas
robdticas estandar para diferentes areas de aplicacion, como
pinzas disefadas individualmente en versiones especiales.

Extractores de coladas: robots compactos pick & place
pic A y e-pic B

Los robustos y confiables sprue pickers de Engel garantizan
una extraccion rapida y precisa de la colada de la maquina de
moldeo por inyeccion. Pueden integrarse faciimente en la célula
de fabricacion. Las capacidades de carga para aplicaciones
especificas hacen de los robots pick & place de Engel el com-
panero ideal para una produccion mas eficiente.

Las ventajas de los extractores de coladas

e Ahorro de espacio gracias a su disefo compacto: El disefio
compacto de los extractores de coladas de Engel garantiza
la integracion en la maquina de moldeo por inyeccion en un
espacio reducido. Los factores decisivos son, por ejemplo,
la innovadora cinematica de brazo giratorio rotativo, asi como
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las cabinas de control inte-
gradas en la mecanica.

e L arga vida util: La mecani-
ca robusta y las carreras de
desmoldeo rigidas a la tor-
sibn garantizan una larga
vida Util y un bajo manteni-
miento de los extractores de
coladas neumaticos. El ac-
cionamiento ahorrador de
energia del servomotor per-
mite una produccion eficien-
te con un rapido retorno de
inversion.

e Facil manejo e integracion
en la célula de fabricacion:
La integracion directa del
control del robot del extrac-
tor neumatico de colada en
el control de la maquina
CC300 permite un manejo centralizado y uniforme para el
usuario. Mediante el sistema Plug & Play, el extractor de
colada con servomotor de Engel puede integrarse facilmen-
te en las células de fabricacion.

Gama

Extractor neumatico de colada pic A: El extractor neumatico
de colada pic A funciona en los espacios mas reducidos. En
lugar del clésico eje X, tiene un brazo giratorio. Completa-
mente plegado, el brazo giratorio queda a ras de la carcasa,
no sobresale en el espacio de instalacion del molde y, por
tanto, acelera el cambio de molde. Su peso maximo de ma-
nipulacion en el extremo del eje vertical es de 1 kg.

Extractor de colada con servomotor e-pic B: El extractor de
colada con servomotor e-pic B combina los movimientos li-
neales con un brazo giratorio para crear un tipo de cinema-
tica completamente nuevo. Es una solucién econémica sobre
todo cuando hay que retirar las coladas con especial rapidez,
pero las piezas deben caer libremente de la maquina. El
extractor de colada e-pic B es adecuado para una amplia

Los robots articulados easix se
utilizan, por ejemplo, para la
produccion de parachoques,
soportes de paneles de instrumentos
y contenedores de residuos; incluso
las grandes maquinas de moldeo por
inyeccion con fuerzas de cierre de
hasta 55.000 kN pueden
automatizarse con un easix



gama de aplicaciones de hasta 1
kg de peso de la pieza.

Robot articulado easix: para
tareas de manejo flexible y
preciso de piezas

Engel integra robots articulados
de los principales fabricantes de ro-
bots. Los robots estan disenados
para un posicionamiento preciso,
junto con un grado méaximo de liber-
tad, para ejecutar movimientos alta-
mente repetitivos, ya requieran una
automatizacion especialmente flexi-
ble o ya tengan que cumplir requisi-
tos especiales como los de sala blan-
ca.

Los robots articulados tienen un
alcance de hasta 3.900 mm y una
carga Uutil de hasta 240 kg. Los robots articulados easix se utili-
zan, por ejemplo, para la produccién de parachoques, soportes
de paneles de instrumentos y contenedores de residuos. Incluso
las grandes méaquinas de moldeo por inyeccion con fuerzas de
cierre de hasta 55.000 kN pueden automatizarse con un easix.
Otras ventajas de los robots articulados de Engel son la alta
fiabilidad del proceso vy la eficacia de la produccion.

Las ventajas de los robots articulados easix

e | dgica de funcionamiento consistente para una mayor co-
modidad y eficiencia: El controlador de los robots articulados
easix esta totalmente integrado en el control de las maquinas
de moldeo por inyeccion. Esto posibilita un funcionamiento
muy sencillo. No es necesario tener conocimientos previos
de programacion. Los comandos de movimiento adicionales
para el robot articulado se integran a la perfeccion en la in-
terfaz gréfica del sistema de control, lo que simplifica consi-
derablemente el funcionamiento del robot multieje.

e Posicionamiento preciso en espacios reducidos: Con la cre-
ciente complejidad de los componentes, es importante au-
mentar aun mas la eficiencia y la rentabilidad. La productivi-
dad por unidad desempefia un papel cada vez mas
importante. Gracias a su disefio simplificado, los robots arti-
culados easix permiten crear células de moldeo por inyeccion
especialmente compactas. La libertad de orientacion sigue
siendo ilimitada.

e Altas velocidades para un manejo rapido de piezas: Los ro-
bots articulados easix no sdlo trabajan con precision, sino
que también son excepcionalmente rapidos. Se caracterizan
por un comportamiento de desplazamiento suave y un posi-
cionamiento preciso.

e Conexion flexible de soluciones integrales de sujecion: Las
herramientas de sujecion de Engel garantizan un uso eficien-
te del robot articulado. Engel ofrece tanto pinzas robéticas
estandar para diferentes areas de aplicacion como pinzas
disefiadas individualmente para aplicaciones especiales.

(ROBOTICA Y AUTOMATIZACION)
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TECNOLOGIA DE TRANSPORTE: SISTEMAS DE
CINTAS TRANSPORTADORAS FLEXIBLES PARA
UN MANE]JO EFICAZ DE LAS PIEZAS

La tecnologia de transporte de Engel consiste en una varie-
dad de soluciones de cintas transportadoras que mueven las
piezas moldeadas por inyeccion de forma rapida pero cuidado-
sa fuera de la maquina. Ya sea con o sin robot, independiente o
integrado, esta tecnologia de transporte siempre ofrece exacta-
mente la solucion flexible que requiere el cliente para obtener
unos procesos de produccion rapidos y confiables.

LA AUTOMATIZACION DEL MOLDEO POR
INYECCION SE UTILIZA EN MUCHAS
INDUSTRIAS

Son muchos los ejemplos de aplicacion de las soluciones de
automatizacion de Engel en clientes de diferentes sectores:

e Aplicacion de la industria médica: En la aplicacion de un
cliente, Engel compact cell contribuye de forma significativa
al diseno compacto de la célula de fabricaciéon de compo-
nentes meédicos.

e Aplicacion en la industria automotriz: Una célula de fabrica-
cion compacta forma tres laminas de diferentes espesores.
Se utilizan tres robots de brazo articulado easix y dos hornos
infrarrojos.

e Aplicacion en la industria del packaging: La maquina de
moldeo por inyeccion e-motion 220 utiliza un proceso de
moldeo por inyeccién y soplado con tecnologia de cubos
para fabricar envases pequefios, en combinacién con un
robot de brazo articulado easix.

e Aplicacion en el moldeo técnico: En un caso de éxito, se fa-
brican cajas transportadoras a partir de material tanto reci-
clado como nuevo en una maquina de moldeo por inyeccion
duo con un robot lineal viper.

e Automatizacion del moldeo por inyeccién en la industria elec-
trénica: La maquina de moldeo por inyeccién e-mac en com-
binacién con un robot lineal viper trabaja con un molde de
varias cavidades con una geometria compleja.
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Los cambiadores de herramienta
para robot de Staubli optimizan el
tiempo de cambio de util

Arcadia Aerospace Industries se fund6 en 2008 con la misién de proporcionar a la industria

aeroespacial soluciones de inspeccion de ultima generacién mediante la utilizacion eficaz de

filosofias de alta calidad, técnicas avanzadas y un servicio superior al cliente. Su equipo lider en

tecnologia de inspeccion de composites aeroespaciales se vale de una tecnologia patentada y una

amplia experiencia aeroespacial para brindar a los lideres aeroespaciales y de la industria

soluciones rentables, eficientes en el tiempo y de excelente calidad para los retos avanzados de los

materiales de composite y de metal en inspeccién, ingenieria, calidad y fabricacion de procesos

especiales. Para ello, cuenta con los cambiadores de herramientas robéticos de Staubli.

rcadia Aerospace Industries proporciona al sector ae-
roespacial soluciones de inspeccion de ultima genera-
cion. La compania con sede en EEUU ha desarrollado

instrumentacion avanzada y sistemas automatizados que reali-
zan una valiosa contribucion en el seno de los mercados de

componentes estructurales y laminados de composite de fibra
de carbono.

Cuando se le asigno la tarea de desarrollar un sistema de
ensayo no destructivo basado en robot que requeriria alrededor
de 100 conexiones eléctricas de CC, 8 conexiones de datos, 3

Arcadia Aerospace contacté con Staubli para que le ayudara en la configuracién de un sistema automatizado de cambio de
herramientas
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El disefio del Cambiador de Herramientas Staubli permite la integraciéon de miultiples médulos, incluyendo una gama completa para
conexion de energia y datos

conexiones de fluido con valvulas de flujo alto y conexiones
eléctricas de CA de alta potencia, Arcadia Aerospace tenia que
superar claramente multiples desafios:

e Alojar todas estas tecnologias en una unidad Unica, compac-
ta y relativamente ligera.

e Operar en un ambiente dificil donde habia polvo y agua.

e Incrementar la utilizacion de los robots dentro de la célula
para maximizar la eficiencia.

Superar estos desafios requeriria el uso de un cambiador de
herramientas robdtico automatico; sin embargo, cualquier uni-
dad elegida tendria que ser capaz de integrar multiples modulos
para proporcionar la compleja conectividad requerida.

LA MEJOR SOLUCION LLAVE EN MANO DEL
MERCADO

Arcadia Aerospace contactd con Staubli, reconocida mun-
dialmente como pionero tecnolégico vy lider en el disefo vy el
desarrollo de sistemas robodticos de cambio de herramientas,
para que le ayudara en la configuracion de un sistema automa-
tizado de cambio de herramientas. Esta solucion tendria que
integrarse perfectamente con sus robots TX200 y también abor-
dar los complejos requerimientos de esta aplicacion.

La solucion a esta exigente aplicacion se basa en la opcion
personalizada de Staubli, que posibilita la configuracion y la
construccién de soluciones especiales y especificas para cada
aplicacion:

e El disefio del cambiador de herramientas Staubli permite la
integracion de multiples modulos, incluyendo una gama
completa para conexion de energia y datos, una caracteris-
tica esencial para esta aplicacion.

e |a protecciéon del entorno de trabajo se mejora utilizando
soluciones de envoltura de herramientas.

e Utilizacion completa de los médulos eléctricos exclusivos y
personalizables CombiTac de Staubli, que ayudan a gestio-
nar de manera eficaz las conexiones eléctricas y de datos.

El resultado de la colaboracion de Staubli en este proyecto
es una solucion personalizada llave en mano a partir de un solo
proveedor que no solo cumple con todos los requerimientos de
la aplicacion, sino que tiene la flexibilidad de permitir su uso en
muchos procedimientos de ensayo diferentes, incluyendo, entre
otros, UT convencional, escaneo laser y termografia flash.

EL RESULTADO: UNA OPTIMIZACION EN EL
TIEMPO DE CAMBIO DE HERRAMIENTAS

La capacidad de contar con varias tecnologias en un pack
compacto ha dado como resultado un tamafio mas pequeno del
cambiador de herramientas al completar los ensayos.

Ademas de ahorrar espacio, el uso del cambiador de herra-
mientas automatizado ha incrementado exponencialmente el
rendimiento de la célula robdtica. Antes de integrar el cambiador
de herramientas automatizado en los sistemas, los clientes de-
bian realizar un proceso manual que requeria mucho tiempo,
cambiando entre las diferentes tecnologias de ensayos. Mientras
que el proceso de cambio manual consumia entre 30 y 60 mi-
nutos, el mismo cambio utilizando el cambiador de herramientas
automatizado necesitaba entre 30 y 60 segundos en completar-

La sinergia entre Staubli Electrical
Connectors, Staubli Fluid
Connectors, Staubli Robotics ha
aportado un enorme valor a Arcadia
Aerospace
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Productos relacionados
Staubli suministra varios productos para la solucién llave en
mano de Arcadia Aerospace Industries.

Cambiadores de herramientas roboticos MPS de
carga media

Los sistemas robéticos de cambio de herramientas de la linea
de productos MPS convencen por sus aplicaciones tecnolé-
gicas multifuncionales y cubren todo el espectro de aplica-
ciones especificas del cliente.

El MPS 080 - 260 es una solucion extremadamente flexible
para cargas Utiles medias, de 80 a 350 kg. Este cambiador
de herramientas automatico y muy compacto ofrece nume-
rosas variantes de médulos para diversos componentes de
la transmision de materiales, datos y energia, como neuma-
tica, vacio y refrigeracion, suministro de sefial y energia y
corriente primaria.

Conectores 100% personalizables CombiTac uniq

uno” ahorradores de espacio. Estos conectores deben alcan-
zar niveles de alto voltaje y corriente, e incorporar contactos
de hasta 100.000 ciclos de acoplamiento, garantizando un
rendimiento de larga duracion bajo las condiciones mecani-
cas y medioambientales mas exigentes.

Gama de robots industriales TX2-200

Los rapidos y precisos robots industriales TX2 de Staubli son
la nueva generacion de brazos robdticos de 6 ejes. Esta linea
de robots proporciona la combinacién ideal de velocidad,
rigidez, tamafio y precision. Estos robots tienen caracteristi-
cas exclusivas que los hacen adaptables a todas las indus-
trias, incluyendo los entornos sensibles.

Las funcionalidades de seguridad opcionales SIL3-PLe po-
sibilitan una alta productividad gracias a celdas mas compac-
tas pero de alto rendimiento.

La gama TX2-200 tiene una carga Util de 110 kg a 170 kg, un
alcance de 2.209 a 2.609 mm y una repetibilidad de + 0,045
mm a = 0,055 mm.

Los conectores CombiTac son la eleccion adecuada para
aplicaciones que requieren conectores modulares “todo en

se. La sinergia entre Staubli Fluid Connectors, Staubli Robotics
y Staubli Electrical Connectors ha aportado un enorme valor a
Arcadia Aerospace: °

Mayores niveles de productividad y eficiencia, manteniendo
los mas altos niveles de calidad y reduciendo costes.
Un enfoque innovador que ayuda a abordar requerimientos

rapidamente cambiantes y satisfacer las estrictas exigencias
de calidad del sector.

La capacidad de contar con varias tecnologias en un pack compacto ha dado como
resultado un tamano mas pequefio del cambiador de herramientas
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° Un enfoque flexible capaz de confi-
gurarse con las tecnologias de ensayos no
destructivos necesarias para satisfacer las
necesidades especificas de clientes indivi-
duales.

“Nos hemos esforzado por ofrecer una
solucion muy flexible y personalizable para
nuestros clientes. Trabajando con Staubli,
descubrimos que asumieron nuestras nece-
sidades y las satisficieron en cada etapa del
camino, sin importar nuestro tamano. Nues-
tras necesidades han sido sus necesidades y
acuden a nosotros muy rapidamente con so-
luciones”, destaca Mark Pope, Engineering
Project Manager de Arcadia Aerospace.

www.staubli.com
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Wittmann ofrece robots y sistemas de
automatizacion para la manipulacion
fiable y rapida de piezas

Se trata de robots lineales, extractores de coladas y soluciones completas de automatizacién

Wittmann ofrece a los transformadores de plasticos una ventaja decisiva a través de una

combinacion perfecta entre inyectoras, soluciones automatizacion y equipos auxiliares. La empresa

austriaca ha comercializado hasta la fecha miles de aplicaciones minuciosas en el campo de la

automatizacién, como robots lineales, extractores de coladas y soluciones de automatizacion

completas. Estas han permitido en todos los casos optimizar los procesos de produccién y mejorar la

calidad de las piezas.

neficio del cliente son los principios fundamentales de la

tecnologia de moldeo por inyeccion de Wittmann. La mo-
derna y completa gama de maquinaria en disefo modular cum-
ple los requisitos actuales y futuros del mercado, optimizando el
uso de la energia empleada.

Wittmann ofrece a los transformadores de plasticos una
ventaja decisiva a través de una combinacion perfecta entre in-
yectoras, soluciones automatizacion y equipos auxiliares.

Décadas de experiencia en aplicaciones, desarrollos innova-
dores y mas de 35.000 unidades fabricadas han hecho de los
robots Wittmann para la industria del plastico lo que son hoy en

I a innovacion y el avance tecnoldgico para el maximo be-

Wittmann ofrece células de
automatizacion completas sobre la
base de unidades de extraccion de
piezas horizontales y verticales;
estos sistemas cubren una amplia
gama de aplicaciones, desde las mas
simples hasta sistemas altamente
complejos que también incluyen la
manipulacion de tapas y el control
por camara
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dia; soluciones debidamente planificadas y componentes de
nueva generacion hacen posible la mayor fiabilidad, ciclos mas
cortos y amplios intervalos de mantenimiento.

LLa empresa austriaca ha comercializado hasta la fecha miles
de aplicaciones minuciosas en el campo de la automatizacion,
como robots lineales, extractores de coladas y soluciones de
automatizacion completas.

EL CONCEPTO INNOVADOR DE LOS ROBOTS

Wittmann dispone de una amplia gama de robots que cum-
plird de manera 6ptima con todas las necesidades de disefio del
cliente.

Diseiio delantero

e Sin piezas moviles detras del plato.
e Espacio para obstrucciones como tolvas de secadores, pa-
sarelas o columnas del edificio.

Diseiio trasero

e Mayor carga.
e Menor altura total.

Armario de control integrado

Utilizando servomdédulos compactos de Ultima generacion
integrados en el mismo robot, se elimina la necesidad de dispo-
ner de un armario de control externo. El armario de control inte-
grado va montado detras del eje horizontal para ahorrar una gran
cantidad de espacio en la nave industrial.
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La nueva serie WX lleva a la serie de robots Wittmann a un

nuevo nivel de rendimiento. Innumerables mejoras garantizan la
mas alta eficiencia.

Las Series W9 y WX incluyen robots pequefios, medianos y

grandes:

(-

Las Series W9 y WX son la linea de robots mas flexible de
Wittmann

El armario de control integrado permite la conexion eléctrica
de médulos E/S externos a través de un cable bus para el control
directo de todo el equipamiento periférico.

GAMA DE ROBOTS

Series W9 y WX: soluciones robéticas flexibles, sélidas
y fiables para cualquier uso

Las Series W9 y WX son la linea de robots mas flexible de
Wittmann. Ofrecen ejes de desmoldeo fijos y moéviles. Todos los
robots pueden ser equipados con ejes de rotacion adicionales
en ejecucion servo o neumatica.

Robots pequenos, con fuerzas de cierre de 20 a 300 t: En
esta gama, Wittmann ofrece robots de ambos conceptos,
unidades con eje de desmoldeo fijo y moévil, pero en la ma-
yoria de los casos equipos con gjes fijos.

Serie intermedia, con fuerzas de cierre de 300 a 1.200 t: Los
robots de la serie intermedia son principalmente unidades
equipadas con una carrera de desmoldeo maovil.

Robots grandes, con fuerzas de cierre de 1.200 a 4.000 t:
Las unidades grandes estan basadas casi exclusivamente
en la tecnologia del eje X movil. Como parte de células de
automatizacion, estas unidades con frecuencia trabajan jun-
to con modelos mas compactos que se encargan de las
etapas de preparacion o posproceso.

La Serie Primus son robots para aplicaciones de pick & place
rentables con fuerzas de cierre de 20 a 900 t

La serie de robots de alta velocidad Sonic ha sido disenada para °
lograr los tiempos mas rapidos de extraccion de piezas y permitir
tiempos de apertura de moldes inferioresa1 s

Especificaciones técnicas de las Series W9y WX

Z hasta 18.000 mm.

Y hasta 3.600 mm.

X hasta 3.000 mm.

Carga util de hasta 150 kg.

jCaracteristicas de las Series W9y WX

Conexion al PC del operador.

Visualizacion de movimientos y procesos.

Ciclo de reloj de 4 ms (0,004 s).

Hasta 12 ejes sincronizados.

Posibilidad de instalar 3 ejes de rotacion adicionales.
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e Aceleracion maxima de 65 m/s2.
e Incorpora el nuevo control de robot R9.

Para la automatizacion de moldes stack o de tipo sandwich,
se pueden utilizar robots con 2 ejes verticales. En este caso, la
construccion se realiza por encima de un gje de desmoldeo fijo.
Para poder alcanzar tiempos de ciclo muy cortos, se pueden
utilizar sistemas de extraccion basados en la unidad W837. En
este caso, el sistema base incorpora 2 ejes horizontales que se
encargan del desmoldeo de las piezas.

Serie Primus: sistemas robotizados econémicos y
eficientes

LLa Serie Primus son robots para aplicaciones de pick & pla-
ce rentables con fuerzas de cierre de 20 a 900 t. Se ha desarro-
llado especificamente por Wittmann con este propdsito de uso.
El equipo es una version adaptada de las series WXy WO.

Especificaciones técnicas

e 7 hasta 6.000 mm.
e Y hasta 2.000 mm.
Wittmann desarrolla extractores de coladas para la extraccionde ® X hasta 1.200 mm.

coladas y piezas en la maquina de moldeo por inyeccion e (Carga util de 2 a 20 kg.
Caracteristicas
Control de robot R9
El nuevo control de robot R9 es una version actualizada del e Eje C neumatico (lado de extraccion intercambiable).
control R8: e Rotacion del eje A (neumatica).

e Posible E/A adicional.
e Mayor ergonomia, entrada mas cémoda.
e Pantalla en formato vertical, mas adecuada para procedi-  Control de robot R8
mientos complejos, con cristal endurecido.

e Resolucion de 1.280 x 800; diagonal de pantalla de 10,1. e Tiempo de formacion reducido para el personal.
e Tecnologia tactil capacitiva; manejo gestual. e Programacion libre de cada funcion del robot.
e Teclas que permiten una respuesta visual y tactil. ¢ |Infinitas posibilidades de diagnéstico de las funciones del
e |Interfaz USB. robot.
e Peso total: 10% menos. e Observacion integral de los intervalos de mantenimiento.

e Diferentes niveles de programacion en funcion del perfil de
Serie Sonic: robots precisos y de alta velocidad usuario.

La serie de robots de alta velocidad Sonic ha sido disehada
para lograr los tiempos mas rapidos de extraccion de piezas y
permitir tiempos de apertura de moldes inferiores a 1 s.

Especificaciones técnicas
® Zhasta 4.000 mm.

® Y hasta 1.600 mm.

e Xhasta 900 mm.

e (Carga util de hasta 7 kg.

Caracteristicas

e Eje de apilado opcional.

e (Cargador electrostéatico opcional en el gje Y.

e Estructura para el uso posterior de IML.

e (Ciclo de reloj de 4 ms (0,004 s). Wittmann desarrolla soluciones de automatizacion especiales
e (Canalizacion dentro del gje Y. segun las necesidades del cliente, como los robots en tandem
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e Control tactil; diagonal de pantalla de 8,4”.

El asistente QuickNew permite generar una secuencia de
programacion completa en solo siete pasos. Con el apoyo de
imagenes y animaciones, el asistente QuickNew guia al usuario
a través del proceso de programacion del sistema.

Extractores de coladas rentables y faciles de usar para la
extraccion de todo tipo de coladas

Wittmann también desarrolla extractores de coladas para la
extraccion de coladas y piezas en la maquina de moldeo por
inyeccion. Su sodlida construccion permite un movimiento rapido
con pocas vibraciones para una extraccion precisa. Tienen fuer-
zas de cierre desde 25 t hasta 300 t.

Especificaciones técnicas

e Zhasta 95°
e Y hasta 700 mm.
e Xhasta 100 mm.
e B hasta 90°.

Caracteristicas

e Vacio por Venturi con control de piezas.
e Pinza con 4 ventosas.

Control de robot Net8

e Interfaz facil de usar con pantalla grafica LCD.

e Programacion sencilla de toda la secuencia de programas.

e 4 programas estandar para una configuracion sencilla.

e Se pueden programar y almacenar hasta 50 programas in-
dividuales adicionales.

e Diagnodstico completo con mensajes de error.

Soluciones personalizadas especiales para
automatizaciones y células de produccion

En este ambito, los clientes de Wittmann se centran la plani-
ficacion y la implementacion de sistemas completos llave en
mano. Para ello, Wittmann ofrece células de automatizacion
completas sobre la base de unidades de extraccion de piezas
horizontales y verticales. Estos sistemas cubren una amplia
gama de aplicaciones, desde las mas simples hasta sistemas
altamente complejos que también incluyen la manipulacion de
tapas y el control por camara. Se aplica a toda la cartera de
productos de Wittmann, empezando por los robots Primus para
sistemas de descarga, robots Sonic y de entrada lateral para
aplicaciones de alta velocidad, hasta soluciones especiales con
dispositivos de la serie WX.

Wittmann desarrolla soluciones de automatizacion especia-
les segun las necesidades del cliente. El grupo austriaco cubre
con estas soluciones los moldes sandwich, las células de pac-
kaging, las necesidades de las EOAT (herramientas de fin de
brazo), el control de los dispositivos auxiliares y las células de
automatizacion completas. De esta manera, tareas complejas se
resuelven de forma sencilla.

(ROBOTICA Y AUTOMATIZACION)
e00

Wittmann ofrece soluciones de automatizacién para aplicaciones
de packaging y de IML

Robots tandem y modelos especiales

e Soluciones de gje Y doble para moldes sandwich.

e Montaje enfrentado para aplicaciones de moldes en tandem.
e Brazo basculante en el gje Y para entrada lateral.

e Pack para sala limpia.

Packaging

e Aplicaciones para packaging y para IML.

e Soluciones de entrada superior o lateral.

Piezas desde 1 hasta 6 + 6 cavidades.

e Inspeccion visual mediante sistemas de camaras.

EOAT

e Sistema propio QuickChange con reconocimiento RFID.
e Sistema WSG (pinza estandar Wittmann).

e Tecnologia de impresion 3D.

e Soluciones EOAT 100% personalizadas.

Células de produccion estdndar

e Cerramientos de seguridad estandar.
e Ahorro de espacio.
e Entrega e instalacion rapidas.

Células de trabajo complejas personalizadas

e Soluciones de automatizacion especificas para cada aplica-
cion.

® Integracion de diferentes componentes externos.

e (Centros de automatizacion en todo el mundo.
e Comunicacion con la red de clientes.

Julio - Septiembre 2024 | Past#l | 37



Nl (ROBOTICA Y AUTOMATIZACION|
(T

Liberando el potencial industrial de la
robdtica y la automatizacion

Los resultados de la “Encuesta Global sobre Robética Industrial de McKinsey de 2022” revelan

que las empresas industriales estan dispuestas a realizar grandes inversiones en robética y

automatizacion. Sin embargo, muchas compaiifas requerirdn ayuda para completar el trayecto.

Femi Ajewole, Ani Kelkar, Dylan Moore, Emily Shao y Manju Thirtha, de McKinsey & Company;,

profundizan en ello en el documento “Unlocking the industrial potential of robotics and

automation”.

n todo el ambito industrial, las empresas estan apostando

firmemente por la robdtica y la automatizacion. Para mu-

chas empresas, los sistemas automatizados representa-
ran el 25% del gasto en capital durante los préximos cinco afnos,
segun muestran los resultados de la Encuesta Global sobre
Robdtica Industrial de McKinsey de 2022. Los ejecutivos de las
empresas industriales confian en obtener beneficios en cuanto
a calidad de produccion, eficiencia y tiempo de actividad. Sin
embargo, muchas siguen desconfiando del reto, siendo el coste
de los equipos v la falta de experiencia interna las principales
preocupaciones.

Entre los sectores industriales encuesta-
dos, el mayor inversor en automatizacion
durante los préoximos cinco afos sera el co-
mercio minorista y los bienes de consumo,
con un 23% de los encuestados de dicho

=xhibit 1

werage share of investment in aulomation, by secter, % of capdal spending

mercado. Los proveedores mas exitosos seran aquellos que
puedan ayudar a las empresas industriales a superar los retos,
incluyendo los relacionados con la seleccion de tecnologia, la
planificacion de la implementacion y la adquisicion del conjunto
de habilidades necesarias para la implementacion a mayor es-
cala.

Algunos aspectos de la actividad productiva son mas sus-
ceptibles de automatizacion que otros, con las tareas rutinarias
situadas a la cabeza. Actividades como la seleccion, el envasa-
do, la clasificacién, el movimiento de un punto a otro y el control

Automation will account for 25 percent of industrial companies’ capital
spending over the next five years
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w0 14 20 ] U Fo

sector planeando destinar mas de 500 mi-  .ogistics and fulliiment ) ™
llones de ddlares. Se sitlia por encima del  zata and consumer goods d .

(o) H i o)
15% en alimentos y bebidas y el 8% en au- W S RS A e P s
tomoolon. Parg I,os partlolpantgs elnllog|st|oa P = ®
e implementacion, la automatizacion repre-

, , . E Q
sentara el 30% o mas de su gasto de capital 2o and beverage ; s
en los préoximos cinco afnos, la tasa mas alta J
K X inticipated amount of investment in automation over next 5 years, by sector, % of respondents
entre los segmentos industriales encuesta-
dos <425 milion [l $25 milkon— 400 million- [l 24500 million
. 99 million 499 million

i Dado que se prevé qge en los .prOX|mos s s Rk 8 s e
anos se desembolsen miles de millones de

, L tetail and consumer goods 54 - 51 EEE
dolares para la automatizacion, las empre-
sas industriales deben asegurarse de que la ' Scierees healihcare, and pharmaceiticals "
implementacion sea correcta. Muchas se ~ 'wiematie 38 o =m EEnre
muestran dubitativas, segin muestran 10S  -wod and beverage a8

resultados de la encuesta, y este estado de TSR
las cosas ofrece a los proveedores de tec-

nologia la oportunidad de ganar cuota de  igw & company

38 | Plast#l | Julio - Septiembre



Exhibit 2

The key use cases for autormation in industrial companies include material

handling, palletization, and sorting

Likelihood of automation adoption, by use case, % of respondents
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de calidad ya estan automatizadas hasta cierto punto, y seguiran
experimentando una gran inversion en los proximos anos. Por el
contrario, actividades como el montaje, la estampacion, el trata-
miento de superficies y la soldadura, que requieren altos niveles
de participacion humana, tienen menos probabilidades de auto-
matizarse a corto y medio plazo.

Cuando las operaciones se pueden automatizar, entre los
beneficios se incluye la capacidad de trabajar de manera mas
rapida y con mayor capacidad, asi como de ofrecer una alta
calidad. Ademas, se registran beneficios en cuanto a coste,
tiempo de actividad operativa y seguridad. Por otro lado, es
probable que los factores medioambientales y de sostenibilidad
se vean menos afectados de manera positiva.

LA AUTOMATIZACION NO ES UNA TAREA
SENCILLA

Un mensaje destacado de la encuesta es que la automatiza-
cién no es una tarea sencilla. Los participantes sefialan que los
principales retos para la adopcion incluyen el coste de capital de
los robots y la falta general de experiencia de las empresas con
la automatizacion, citados por el 71% y el 61% de los encuesta-
dos, respectivamente. Algunos senalan que la confianza empre-
sarial en la tecnologia es baja, 1o que genera desafios en torno
ala convicciony la financiacion. Ademas, las expectativas de los
encuestados en cuanto a beneficios en produccion y confiabili-
dad a través de la automatizacién se ven contrarrestadas por la
creencia de que tales beneficios eliminaran puestos de trabajo y
pueden afectar a los contratos existentes. En realidad, segun
McKinsey, esto no es asi, ya que la automatizacion generalmen-
te conduce a cambios en los roles del puesto de trabajo, en lugar
de a despidos.
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(ROBOTICA Y AUTOMATIZACION)

Actualmente, muchas empresas funcionan
con una mezcla de tecnologias heredadas y
prevén dificultades en laimplementacion de un
conjunto unitario de soluciones de programa-
cion integradas e interoperables y plataformas
para robdtica y automatizacion. De entre los
encuestados, el 42% cita dificultades para en-
contrar proveedores de soluciones holisticas
de principio a fin en todas las geografias para
el alcance de las tecnologias robéticas que les

interesan. Las empresas estan respondiendo
a estos problemas con un aumento de las co-
laboraciones entre integradores de sistemas
heredados y start-ups de robética y disrupto-
res que ofrecen innovaciones de vanguardia.
Los participantes en la encuesta también
se muestran preocupados por la instalacion de
la robdtica en los espacios existentes y la po-
sible incapacidad de las maquinas para inte-
ractuar con los productos. La preocupacion
por la seguridad y los ciberataques también se
presentan como areas potenciales de peligro.
Pese a los importantes compromisos de
capital, muchas empresas luchan por traducir
sus intenciones sobre robdtica y automatiza-
cion en acciones, y los retos relacionados con
el conocimiento y el retorno de la inversion son
obstéaculos particularmente dificiles. En el comercio minorista y
de los bienes de consumo, aproximadamente el 60% de los
encuestados (14 de 24) mencionan esos dos factores como
barreras para el progreso. Otros obstaculos incluyen la falta de
preparacion tecnolégica desde el punto de vista de la capacidad
y confiabilidad del sistema.

Los desafios a los que hacen frente las industrias suponen
para los proveedores de robdtica y automatizacion una impor-
tante oportunidad a la hora de ayudarles a desarrollar las capa-
cidades necesarias para automatizar a escala o brindar apoyo
en este esfuerzo. Sin embargo, esos proveedores deberan pro-

En todo el Ambito industrial, las
empresas estan apostando
firmemente por la robética y la
automatizacion; para muchas
empresas, los sistemas
automatizados representaran el 25%
del gasto en capital durante los
proximos cinco afnos, segun
muestran los resultados de la
Encuesta Global sobre Robética
Industrial de McKinsey de 2022
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Exhibit 3

Automation will have a positive impact on speed, safety, quality, and capacity

Impact of automation, by type, % of respondents

55% de los participantes industriales en-
cuestados preferiria que un integrador de
sistemas actuase como un Unico punto
de contacto y proporcionase manteni-
miento tanto de hardware como de sof-
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porcionar respuestas convincentes a las cuestiones planteadas
por sus clientes y trabajar arduamente para diferenciarse de sus
competidores.

A los clientes les gustaria que se produjese una diferencia-
cion en cuanto a precio, escala e innovacion. Otros factores de
compra destacados incluyen la calidad de diseno del producto,
la capacidad de ofrecer una solucién integrada y la provision de
casos de referencia que muestren implementaciones exitosas.
Ademas, los proveedores deben poder ofrecer soluciones ren-
tables, de implementacion rapida, confiables, seguras y escala-
bles. Y deben poder pasar rapidamente del prototipo a la esca-
la dentro de la organizacion del cliente.

Una ruta confiable hacia la diferenciacion es mejorar las ven-
tas de software y hardware con modelos de servicio completo.
Dichos modelos ofrecerian no solo
la instalacion e integracion, sino
también el mantenimiento y el so-
porte a lo largo del ciclo de vida
del producto. De hecho, el 62% de
los encuestados estéa de acuerdo
en que la mayoria de los clientes
dan prioridad a los proveedores de
robdtica y automatizacién que
pueden proporcionar modelos de
servicio completo para la imple-

Exhibit 4
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de mantenimiento.

CONCLUSION
Ofrecer el servicio adecuado en el
momento adecuado y de la forma ade-
cuada es una importante demanda que se plantea a los provee-
dores de robdtica y automatizacion. Sin embargo, dada la nece-
sidad de que las empresas industriales aumenten la productividad,
creen cadenas de suministro estables y encuentren una alterna-
tiva al complicado mercado laboral, es probable que la recom-
pensa justifique el esfuerzo. Es probable que los proveedores
que ayuden de manera eficaz a las empresas a obtener benefi-
cios en robdtica y automatizacion y a escalar las tecnologias en
los mercados logren fuertes ingresos y una trayectoria comercial
positiva. Los beneficios en cuanto a productividad y flexibilidad
de las capacidades que emergen de la automatizacion también
podrian mejorar de manera significativa la resiliencia operativa,
que es fundamental en una era de grandes disrupciones.

Costs and a lack of knowledge are major bottlenecks in industrial companies’
adoption of automation

Bottleneck to automation adoption, by sector, % of respondents
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mantenimiento (tanto de hardware
como de software) ofreceran una
ventaja competitiva distintiva. Los
encuestados también valoran los
modelos de costes variables, como
el coste por seleccion.
Profundizando en los modelos
de mantenimiento y servicio, el

Automotve’
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Los “Wittmann Competence Days
2024” fueron un éxito rotundo

Mais de 1.000 invitados disfrutaron de la competencia del Grupo Wittmann a través de interesantes
presentaciones y numerosas maquinas expuestas, asi como visitas guiadas

Bajo el lema “Vivimos el moldeo por inyeccién”, el Grupo Wittmann invitd a sus clientes y

partners a asistir los dias 19 y 20 de junio al Marx Hall de Viena (Austria). Mas de 1.000 personas

aceptaron la invitacion y vivieron en directo la competencia del grupo austriaco a través de

interesantes presentaciones especializadas y numerosas maquinas expuestas, asi como durante las

visitas guiadas que se organizaron a la empresa. Los “Wittmann Competence Days 2024” fueron

un éxito rotundo

| evento comenzd con presentaciones de expertos centra-

das en la tendencia general de la digitalizacion. El primer

ponente fue Mikula Thiem, de la Asociacion Alemana de
Fabricantes de Maquinas (VDMA), quien abordd el tema de la
digitalizacion desde muchos angulos diferentes. A continuacion,
especialistas del Grupo Wittmann mostraron a los invitados varias
presentaciones interactivas para familiarizarles con los desarrollos
actuales del grupo austriaco en el &mbito de la digitalizacion. Los
temas incluyeron la integracion de la produccion con Wittmann
4.0, asi como la transparencia de los datos a través de sistemas

Bienvenida a cargo de Werner Wittmann
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de asistencia inteligentes, asi como el uso de la inteligencia artificial
para seguir mejorando el servicio al cliente.

Tras las presentaciones de los expertos, los visitantes tuvie-
ron la oportunidad de observar los Ultimos desarrollos de Witt-
mann a través de numerosas maquinas expuestas. Las células
de trabajo presentadas brindaron pruebas tangibles de la digi-
talizacion, el uso de la IA, la conservacion de recursos mediante
el reciclaje en linea, la construccion ligera y también el uso de
energia de corriente continua en el proceso de moldeo por in-
yeccion, incluyendo soluciones en el ambito de la automatiza-
cion. En el moldeo por
microinyeccién, una
especialidad del Grupo
Wittmann, se pudieron
observar nanoestructu-
ras bajo un microsco-
pio.

Tras un emocionan-
te discurso de apertura
a cargo de Alexander
Kronimus, CEQ interino
de PlasticsEurope Ale-
mania, titulado “IA y
digitalizacion: los pun-
tos de inflexion para la
industria del plastico”,
se animo a los invitados
a concluir el dia aprove-
chando la oportunidad
para establecer con-
tactos sociales durante
una cena agradable e
informal.
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Los invitados pudieron comprobar en directo la competencia del Grupo Wittmann a través de numerosas exposiciones interesantes

Durante el segundo dia, los invitados tuvieron otra oportuni-
dad para observar las maquinas expuestas dentro del Marx Hall.

VISITAS GUIADAS A EMPRESAS
Ambos dias se realizaron visitas guiadas a empresas que
suscitaron un gran interés. Los emplazamientos abiertos a los

visitantes fueron las instalaciones de Wittmann Battenfeld GmbH
en Kottingbrunn (Austria), donde pudieron observarse otras ins-
talaciones de moldeo por inyeccion en funcionamiento, ademas
de ofrecerse una visita guiada por la planta de produccion de la
empresa. Otras opciones fueron un recorrido por la planta de
produccion de robots de Wittmann Technology en Viena y una
visita a las instalaciones de Wittmann en Mosonmagyarovar
(Hungria).

Michael Wittmann, presiden-
te y copropietario del Grupo Wi-
ttmann, concluye: “Los Compe-
tence Days superaron nuestras
expectativas. Tuvimos la oportu-
nidad de recibir a mas de 1.000
invitados de 37 paises diferentes.
El interés por nuestras presenta-
ciones y maquinas expuestas fue
enorme y el ambiente en general
fue excelente”.

Werner Wittmann, fundadory
CEO del grupo Wittmann, tam-
bién se mostro satisfecho con el
éxito del evento y el animado in-
tercambio de puntos de vista con
socios comerciales procedentes
de todo el mundo.

www.wittmann-group.com/es

Las presentaciones de los expertos giraron en torno a la tendencia de la digitalizaciéon
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Nuevas tecnologias para la
descarbonizacion y la transicion energética
de la industria y el transporte

Aimplas avanza en los proyectos de investigacion y desarrollo HZMAP y CUCO2

Con el proyecto H2ZMAP, el Instituto Tecnoldgico del Plastico aborda la generaciéon de hidrégeno

verde y su transporte de forma mas sostenible y eficiente. Ademads, junto con el Instituto de

Tecnologia Ceramica (ITC-AICE), Aimplas también trabaja en un sistema de captura del CO2

presente en los gases de combustion de los procesos de fabricacion cerdmica, dentro del proyecto

CUCO2.

implas, Instituto Tecnoldgico del Pléstico, avanza en
Anuevas tecnologias para la descarbonizacion vy la tran-

sicion energética de la industria y el transporte, a través
de dos proyectos de investigacion y desarrollo financiados por
el Instituto Valenciano de Competitividad e Innovacion (IVACE+i)
y los fondos FEDER.

A través del proyecto de investigacion H2MAP, Aimplas abor-
da nuevas tecnologias sostenibles de produccion de hidrégeno
verde, como alternativa al de origen fésil, asi como su transpor-
te y distribucion de forma segura vy eficiente; todo ello, para re-
ducir las emisiones de gases contaminantes y minimizar los
impactos ambientales.

El hidrégeno renovable es una
solucion sostenible clave para la
descarbonizacion de la economia;
estd llamado a ser un valioso vector
energético, es decir, un medio para
almacenar y transportar energia, por
ejemplo, para la industria intensiva
en hidrégeno, procesos de alta
temperatura o el transporte pesado
de larga distancia, transporte
maritimo, transporte ferroviario o
aviacion
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El hidrégeno renovable es una solucién sostenible clave para
la descarbonizacion de la economia. Esta llamado a ser un valio-
S0 vector energético, es decir, un medio para almacenar y trans-
portar energia, por ejemplo, para la industria intensiva en hidroge-
no, procesos de alta temperatura o el transporte pesado de larga
distancia, transporte maritimo, transporte ferroviario o aviacion.

Segun ha explicado Jaime Lozano, investigador en construc-
cién y energias renovables en Aimplas, “este proyecto se centra
en la generacion de hidrogeno desde un punto de vista innova-
dor, mediante catalizadores y a partir de amoniaco, y en su
transporte mediante tuberias de materiales poliméricos que per-
mitan distribuirlo sin pérdidas significativas. Asi, apostamos por

CUCO2 promueve la descarbonizacion de la economia mediante
la captura, separacion y reutilizacién del CO2 generado por las
emisiones industriales del tejido empresarial de la Comunitat
Valenciana



la investigacion en nuevas tecnologias encaminadas a la descar-
bonizaciony la electrificacion de la industria, asi como por el uso
de energias limpias para avanzar hacia la transicion energética
industrial”.

El proyecto H2MAP es un proyecto en colaboracién con
empresas de la Comunitat Valenciana que muestran inquietud
por el impacto medioambiental y econdmico que tienen las fuen-
tes de energia no renovables y que, por tanto, se interesan por
el desarrollo de tecnologias sostenibles capaces de satisfacer
sus necesidades, limitando la dependencia fésil y las emisiones
asociadas a la generacion de energia. Las empresas Plastire,
Porous Materials in Action y Reboca participan en este proyecto
de investigacion que apuesta por abordar la problematica actual
del elevado coste energético como consecuencia del encareci-
miento del petréleo y el gas, reduciendo al mismo tiempo la
dependencia de estos recursos.

SEPARACION, CAPTURA Y VALORIZACION DE CO2

Por su parte, junto con el Instituto de Tecnologia Ceramica
(ITC-AICE), Aimplas esta trabajando en el proyecto CUCO2 en
el disefio y la validacion de un sistema de captura para el didéxido
de carbono (CO2) presente en los gases de combustion de los
diferentes equipos del proceso de fabricacion ceramica. Ade-
mas, se definiran las modificaciones necesarias que deban rea-
lizarse en el sistema para adaptarlo a la captura de CO2 en co-
rrientes procedentes de otros procesos industriales diferentes al
ceramico, y se analizaran las posibilidades de reutilizacion del
CO2 capturado.

En palabras del investigador en descarbonizacion en Aim-
plas, Adolfo Benedito, “el proyecto CUCO2 se enmarca dentro
de la transicion energética y la economia circular, al promover la
descarbonizacién de la economia mediante la captura, separa-
cion y reutilizacion del
CO2 generado por las
emisiones industriales del
tejido empresarial de la
Comunitat Valenciana, en
especial en el sector ce-
ramico de produccién de
baldosas, asi como en
otros sectores industria-
les, como, por ejemplo, el
sector de valorizaciéon de
residuos”.

El prototipo de captu-
ra estara formado por dos
elementos principales: un
sistema de pretratamien-
to de los gases industria-
les y el propio sistema de
captura, en el que se
combinaran varias tecno-
logias con el objetivo de
favorecer y maximizar la
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CUCQO?2 aborda la separacién,
captura y valorizacién del CO2
desde un punto de vista innovador
mediante el desarrollo de
tecnologias y materiales con
caracteristicas avanzadas basadas en
la implementacién de un equipo
disenado especificamente para
tratar en tiempo real las corrientes
gaseosas del sector industrial, la
validacién de materiales novedosos
que seran implementados en dicho
prototipo para llevar a cabo la
captura eficiente del CO2 y el
desarrollo de nuevos sistemas
cataliticos y catalizadores para la
obtencién de productos de alto valor
anadido para la industria quimica,
tales como metanol, etileno y
polimeros

CO2 desde un punto de vista innovador median-
te el desarrollo de tecnologias y materiales con
caracteristicas avanzadas basadas en la imple-
mentacion de un equipo diseflado especifica-
mente para tratar en tiempo real las corrientes
gaseosas del sector industrial, la validacion de
materiales novedosos que seran implementados
en dicho prototipo para llevar a cabo la captura
eficiente del CO2 y el desarrollo de nuevos sis-
temas cataliticos y catalizadores para la obten-
cion de productos de alto valor afadido para la
industria quimica, tales como metanol, etileno y
polimeros.

Las empresas Keraben, Grupo Euroatomiza-
do, BluePlasma Power y Laurentia Technologies
participan en este proyecto que da continuidad
a las actividades llevadas a cabo en el proyecto
CapturO2, que finalizd en 2023 y en el que se
iniciaron las primeras actividades focalizadas en
analizar las posibilidades de captura de CO2 de

captura de CO2. CUCO2  Através de H2MAP, Aimplas aborda nuevas tecnologias  as corrientes gaseosas procedentes del proce-
aborda la separacion,  sostenibles de produccion de hidrogeno verde, asicomo SO de fabricacion ceramico.
captura y valorizacion del  su transporte y distribucién de forma segura y eficiente
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La industria del plastico en Espaia
esta formada por mas de 3.500

empresas

El sector se concentra principalmente en las comunidades auténomas de Cataluiia y Comunidad
Valenciana, con la mitad del conjunto de las empresas

El sector del pléstico es un componente fundamental para el funcionamiento del sector

manufacturero y la competitividad de multiples sectores de aplicacién: los productos envasados,

las piezas y componentes para la automocion, el sector de la edificacién y la construccion, el

sector salud y otros muchos bienes de consumo. El estudio “El sector de los plésticos en Espana —

Edicién 2024” del CEP sirve para poner en contexto la contribucién del sector a la industria

espanola, asi como su papel dentro del sector del plastico a nivel europeo e internacional. El sector

del pléastico en Espaiia estd altamente dominado por empresas dedicadas a la transformacién de

plésticos.

la potencia y transversalidad del plastico en multiples in-

dustrias. Segun las Ultimas cifras disponibles de Plastics
Europe, el sector del plastico produce anualmente 400 millones
de toneladas de material, 58,7 de las cuales se producen en
territorio europeo. Esto se traduce en un sector que en Europa
genera una cifra de negocio superior a los 400.000 millones de
euros, concentra mas de 52.000 empresas y emplea a mas de
1,5 millones de personas en la Unién Europea. Ademas, el sec-
tor esté registrando cifras cada vez mas elevadas de tratamien-
to, procesado vy reciclado de plasticos, llegando a representar
casi un 20% del volumen total de la produccion anual de plasti-
co (11 de los 58 millones de toneladas).

El estudio “El sector de los plasticos en Espafia — Edicién
2024” del Centro Espafiol de Plasticos (CEP), ademas de repre-
sentar una herramienta de conocimiento consolidada con mas
de 40 anos de trayectoria, sirve precisamente para poner en
contexto la contribucion del sector a la industria espafiola, asi
como su papel dentro del sector del plastico a nivel europeo e
internacional. A lo largo de sus péginas, el lector puede encontrar
referencias a los indicadores generales de la produccion indus-
trial del sector, pero también -y como novedad en esta 452 edi-
cion- una fotografia minuciosa sobre la demografia empresarial
del sector del plastico en Espafa, que concentra mas de 3.700
empresas (maquinaria, transformadores y recicladores), con una
facturacion agregada superior a los 27.000 millones de euros y

I 0s datos globales del sector no hacen mas que evidenciar
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empleando a méas de 100.000 personas en el pais, una contri-
bucién significativa respecto al conjunto de la Unién Europea.

LA INDUSTRIA DEL PLASTICO

Dindmica industrial

El indice de Produccién Industrial (IPI) de la UE-27 ha iniciado
un proceso de desaceleracion, aunque manteniendo niveles
superiores a los de prepandemia. La disparidad observada ya

El indice de produccién industrial
(IPI) de plasticos en formas
primarias ha sufrido un acusado
desplome entre 2022 y 2023; la
senda de subida de tipos de interés
iniciada por el BCE en julio de 2022
ha tenido un impacto enorme en el
sector del plastico en formas
primarias
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en 2022 aun sigue presente, manteniendo dos bloques marca-
dos con diferentes tendencias y fortalezas. Espana e Italia mues-
tran claros signos de contraccion, mientras que Francia, Alema-
nia y los paises desarrollados muestran una ligera tendencia al
alza. La debilidad de la economia europea, asi como los eleva-
dos tipos de interés para 2023 y 2024 obliga a tener mucha
cautela en relacion a los futuros movimientos del indicador.

El indice de produccion industrial (IPI) de plasticos en formas
primarias ha sufrido un acusado desplome entre 2022 y 2023.
La senda de subida de tipos de interés iniciada por el BCE en
julio de 2022 ha tenido un impacto enorme en el sector del plas-
tico en formas primarias. El indice de la UE-27 ha caido 25 pun-
tos desde su maximo de 2021.

Las principales economias europeas han seguido el mismo
patrén, destacando Francia por haber iniciado su recuperacion
antes que nadie, recuperando 15 puntos entre el tercer trimestre
de 2022 y el primero de 2023.

Por su parte, Alemania es la Unica gran economia que no
parece haber detenido su caida aun, lo que sugiere que se pue-
den esperar futuras caidas del indice general mientras los tipos
de interés no detengan su escalada.

La contraccion de la produccion industrial ha llegado tam-
bién, de forma bastante suave, a las manufacturas de productos
de pléastico, cayendo ligeramente por debajo de los niveles pre-
pandemia. Dentro de las grandes economias europeas, existen
dos grupos con comportamientos bien dis-
tintos: por un lado, Espana e ltalia y, por
otro, Francia y Alemania.

Espafia sigue siendo el pais europeo
con mejor rendimiento y consigue mantener )
mas 0 menos estable su produccién manu- ,
facturera de productos de plastico. Italia
sufrié una acusada y brusca caida hasta fi- o
nales de 2022, pero desde entonces ha
iniciado ya su recuperacion y se acerca ya
a los niveles prepandemia. o

Alemania y Francia, especialmente la w5 3
primera, estan en caida libre desde media-
dos de 2022 y no parece haber atisbos de
recuperacion.
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Datos de referencia del sector

El sector del plastico en Espana esta
formado por mas de 3.500 empresas y
esta altamente dominado por empresas
dedicadas a la transformacion de plasticos
(8.365). El sector dedicado al ambito de la
fabricacion de moldes, distribucion de ma-
quinaria y fabricacion de maquinaria y equi-
pos representa alrededor de 170 casos.

Entre todas ellas, el sector supera la
cifra de 100.000 empleados y un tamano
medio de 33 trabajadores por empresa.
Esta cifra representa un 4,48% de todos los
empleados de la industriay un 0,74% de los
empleos de la economia espafiola en su
conjunto.

El sector se concentra principalmente
en las comunidades auténomas de Catalufia y Comunidad Va-
lenciana, con la mitad del conjunto de las empresas del sector
(1.781), seguidas de Madrid (339), Andalucia (297) y el Pais Vas-
co (211). Tres de cada cuatro empresas del sector se ubican en
estas cinco comunidades auténomas. A nivel cifra de negocio
de las empresas del sector, el grueso de la facturacion lo aportan
el grupo de transformadores, con mas de 25.300 millones de
euros, respecto al grupo de empresas dedicadas a la maquina-
ria, moldes y equipos para la transformacién, que suman un
total de 561 millones de euros.

Frsie ELABCSTAT
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Transformadores

El volumen de negocio de los transformadores de plastico en
Espana supera los 25.302 millones de euros y emplea a 97.591
de los 100.250 trabajadores del sector.

La distribucion geogréfica de los transformadores se ubica
en consonancia con el conjunto de empresas del conjunto del
sector. Destacan Catalufa y Comunidad Valenciana, que con-
centran un 49,4% de las empresas (1.665) y un 47,35% de la
cifra de negocio (11.983 millones de euros).

El tamafo medio de la mayoria de empresas transformadoras
de las principales comunidades auténomas oscila entre 6 y 8
millones de euros. En este aspecto, destaca el perfil de las 86
empresas de Navarra (2,56% del total), que concentran 1.528
millones de euros (6% del total, convirtiéndose en la quinta co-
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munidad autbnoma mas grande del sector), y un tamafo medio
de empresas que supera los 19 millones de euros.

3 de cada 4 empresas transformadoras en Espana tiene
menos de 50 empleados. Las empresas mas pequefias de 10
trabajadores representan el 43,77% del total.

En términos de cifra de negocio, el patron es simétrico al de
numero de empleados, concentrandose la mayoria de empresas
en los tramos de facturacion inferiores a 10 millones (77,4%). Hay
un tejido de 1.426 que facturan por debajo del millén de euros,
mientras que 477 empresas facturan mas de 10 millones.

La variacion de la facturacion respecto al Ultimo afio ha sido
positiva en todos los tamanos de empresa, creciendo con dobles
digitos por encima del 15% en todos los tramos de empresa,
exceptuando los de tamafno mas pequefo, que arrojaron datos
positivos de crecimiento algo mas modestos (4,12%).

La rentabilidad operativa del sector se encuentra en valores
optimos, situada en un 9,23% para la gran mayoria del sector
(menos de 10 millones). Para el resto, la rentabilidad operativa
media se sitla entre el 9,7% y el 13%. En términos absolutos, el
EBITDA medio de las empresas transformadoras que facturan
menos de 10 millones de euros es de 0,16 millones de euros.

A partir del estudio y categorizacion de las 3.365 empresas
transformadoras en Espafia, se ha identificado la composicién y
estructura de los distintos subsectores de actividad de las mis-
mas.

Por nimero de empresas, Packaging, empresas multisector
y construccion son los tres sectores mas numerosos en densi-
dad empresarial. A continuacion, hay un grupo de alrededor de
300 empresas (Industrial, Transformadores secundarios y Pro-
ductos de consumo). Las empresas vinculadas a la fabricacion
de piezas y componentes para vehiculos presenta un tejido mas
reducido de empresas (255), pero con mucha facturacion, lo que
sugiere que es el sector con empresas mas grandes, v, por Ulti-
mo, se encuentra salud, con una presencia muy modesta.

Por volumen de facturacion, packaging, vehiculos y cons-
truccion aglutinan el 76% de toda la facturacion del sector, dan-
do una presencia mas reducida al resto de subsectores.

Magquinaria, moldes y equipos

El volumen de negocio de las 170 empresas vinculadas a la
distribucion de maquinaria para la transformacion de plastico,
fabricacion de moldes o fabricacion de equipos en Espafa es
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de 561 millones de euros. Estas
emplean a 2.659 trabajadores,
lo que representa una media de
16 personas por empresa.

La distribucion geografica
de estas empresas de maquina-
ria, moldes y equipos regionaliza
aln mas su presencia en las
plazas clave de la industria en
Espana, con especial concen-
tracién en Catalufia y Comuni-
dad Valenciana, con 116 de las
170 empresas del sector
(68,23%). El tamafio medio de
estas empresas se sitla en tor-
no a los 2-3 millones de euros,
sin grandes variaciones territo-
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riales.

El tamafo de las empresas del sector es marcadamente mas
pequeno que en el sector de la transformacion. El 55% de las
empresas no supera los 10 empleados vy el resto se sitla en la
franja de los 10 a 50 empleados. Las empresas de mas de 50
trabajadores son una excepcion.

Si se observan estas empresas por tramos de facturacion,
el 85% de los casos no supera los 5 millones de euros. Muy
pocas empresas superan los 10 millones de euros.

La evolucién de la variacion de la cifra de negocio en funciéon
del tamafio de empresa arroja una relacion negativa entre varia-
cion y tamafo: cuanto mas grande es la empresa, mas crece
respecto al Ultimo afho.

De media, el sector de maquinaria, moldes y equipos crecié
un 13,1% respecto al afo anterior. A excepcion de las empresas
mas pequefas, que arrojaron datos de crecimiento negativos, el
resto de tramos de facturacion ofrece crecimientos positivos de
entre el 8% vy el 11%, incluso superiores al 30% en el caso de la
empresa mas grande.

Las medidas de rentabilidad operativa no presentan cambios
sustanciales, apuntando a una relacién conocida entre rentabi-
lidad y tamano empresarial. Las empresas de menos de 10 mi-
llones de euros (159 de 170) obtuvieron un EBITDA de 150.000
euros y una rentabilidad respecto a facturacion del 7,54%.

Las empresas distribuidoras de maquinaria han experimen-
tado un crecimiento sustancial de mas del 23%, alcanzando un
EBITDA del 0,42 (el mas elevado de este sector). Las empresas
de menos de 10 millones acreditan un EBITDA de 0,21, muy
cerca, por contextualizar, del EBITDA de moldes y de otros.

El subsector de moldes presenta buenos fundamentos, con
un crecimiento modesto pero solido del 3,65%. La rentabilidad

Espana sigue siendo el pais europeo
con mejor rendimiento y consigue
mantener més o menos estable su
produccién manufacturera de
productos de plastico



de las empresas con menos de
10 millones se situa en 0,15 res-
pecto al 0,27 del conjunto del
sector.

El resto del sector presenta
unas buena tasas de crecimiento
del 9,6%. El EBITDA de las em-
presas de menos de 10 millones
es bastante modesto (0,09), pero
la media no dista lejos de lo que
suele ser habitual en el conjunto
del sector (0,24), si bien es cierto 00
que esto puede ser explicado de-
bido a que el tamano empresarial
es el mas pequeno del sector.
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Valor anual de la produccion

Los indices facilitados por la
entidad Eurostat en cuanto a va-
lores de produccion de productos de plastico de los diferentes
paises de la UE siempre llevan alrededor de tres anos de deca-
laje, por lo que el CEP se basa en estimaciones.

La actualizacion de previsiones del valor anual de la produc-
cion de productos de plastico presenta algunas novedades re-
levantes respecto a la Ultima actualizacion. En ella, se preveia un
crecimiento importante para 2022, pero la persistencia y gene-
ralizacion en Europa de las elevadas tasas de inflacion han cam-
biado el signo de las estimaciones para 2022 y 2023, con caidas
generalizadas, en algunos casos fuertes, como en Alemania, y
en otros casos leves, como en Francia y Espafa. La situacion de
Italia parece excepcional: segun el modelo de prediccion de CEP,
consiguié sostener el valor de la produccion a finales de 2023.

La estimacion para el valor anual del valor de la produccién
de manufacturas de productos de plastico segun destino pre-
senta novedades importantes. Los envases y embalajes se con-
solidan como la categoria lider del sector, con fuertes subidas
hasta 2022 y un estancamiento estable a partir de entonces. La
categoria “otros”, tradicionalmente la mas potente, tendra una
tendencia similar a la de los envases, pero claramente en unos
niveles inferiores. La categoria “placas y perfiles” experimentd un
fuerte crecimiento en 2021 tras varios afnos de estancamiento;
crecimiento secundado por la construccion, aunque marcada-
mente mas modesto.

LOS MERCADOS

Como novedad destacada de la presente edicion del informe,
se ha realizado un proceso de caracterizacion de la actividad
principal del conjunto de las 3.365 empresas transformadoras
del plastico en Espana por mercado de aplicacion.

Envase y embalaje

Las 900 empresas del segmento envases y embalajes acre-
ditan una facturacion media de 10,12 millones de euros.

La distribucion geografica de las empresas se concentra
claramente en Catalufia y la Comunidad Valenciana, nlcleos que
albergan la mitad de la actividad de todo el sector. En un segun-
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do plano, en torno al 10% de actividad, se sitian Madrid y An-
dalucia, seguidas de Pais Vasco y Murcia como tercer polo
geografico destacado.

Las pequenas empresas de menos de un milléon son el prin-
cipal grupo, con el 33,3%, seguidas por las empresas de 1-5
millones, con un 32,41%, siendo el grupo de 5-10 millones un
11,69%. Estos tres grupos estan por debajo de la facturacion
media por empresa, aunque suponen el 77,4% de todas las
empresas.

La media de 34 empleados por empresa esta en consonan-
cia con el dato de facturacion media por empresa, lo que arroja
un saldo total de 28.157 empleados para el segmento de envases
y embalajes de plastico.

Los tramos de empresas por numero de empleados refuer-
zan las ideas expuestas anteriormente, con mas del 75% de las
compafias con menos de 50 empleados, si bien es cierto que
las firmas por debajo del nimero de empleados medios (34) no
es tan elevado como en los datos de facturacion, lo que sugiere
unas ratios de productividad bajas en las empresas mas peque-
nas del segmento.

La variacion total de la facturacion respecto el afo anterior
ha sido de un 20,92%, sin duda un buen dato, distribuido des-
igualmente entre tramos de facturacion. Asi, el Unico tramo que
ha sufrido contraccion es el de menos de 1 millén de euros,
mientras que las empresas de mas de 250 millones acreditan un
destacado 33,52%. El resto de tramos muestran un crecimiento
bastante compacto, entre el 17 y el 26%.

Los indices de rentabilidad del segmento son, en general,
buenos, exceptuando lo sefialado anteriormente: el sector de
menos de 1 millén tiene unos niveles de rentabilidad muy bajos.
En general, existe una correlacion positiva entre el tamafo de
empresay su rentabilidad; asi pues, trabajar la productividad de
la empresa deberia ser un asunto prioritario en las empresas mas
pequenas.

El sector del envase y embalaje sigue su escalada iniciada
en el 2021 pospandemia, con un aumento del valor de la pro-
duccion del 18,88%, pasando de 6.516,93 a 7.744,07 millones
de euros. Si se observa la produccion de los diferentes articulos
para el transporte o envasado de materias plasticas, predominan
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las planchas, hojas, cintas y tiras de polietileno (> 750.000 t);
cajas, jaulas y bandejas (> 617.000 1), y los sacos, bolsas y cu-
curuchos de polimeros de etileno (> 572.000 1).

Automocion

La cifra de negocio del segmento de automocion ha aumen-
tado un 5,26% respecto al Ultimo ejercicio, hasta los 5.985,77
millones de euros, lo que arroja una facturacion media de 23,47
millones por empresa. Catalufia destaca en la distribucion geo-
gréfica por nimero de empresas o facturacion, con un 29,41%
de empresas y 1.530,15 millones de euros, que se traduce en
una media de 20,96 millones por empresa. Pais Vasco y Comu-
nidad Valenciana, con cifras alrededor del 10%, son dos encla-
ves importantes del segmento, mientras que el resto de comu-
nidades autbnomas bajan del 9%.

El tamafio empresarial del segmento de automocion es mas
grande de lo habitual. Cabe destacar el salto que existe en el slot
de 5-10 millones respecto al slot superior e inferior, con alrededor
de 10 puntos de diferencia.

El segmento cuenta con 25.358 empleados, lo que implica
una media de 105 empleados por empresa, lo que sugiere que
el tamafo tipico de una empresa de este segmento esta por
encima de lo que es habitual en el sector.

El fendmeno del tamafio empresarial queda refrendado en
los datos de tamarno en base a los empleados, siendo los slots
mayoritarios los de 10 a 50 y los de 50 a 250 empleados, lo que
supone el 65% de las empresas.

El aumento de la cifra de negocio respecto el ejercicio ante-
rior es del 5,26%, si bien es cierto que no todos los intervalos de
facturacion han crecido de forma siquiera similar. De esta mane-
ra, se observa que la mayoria del crecimiento se concentra en
tres slots: 10-25 millones (13%), 50-100 millones (11,88%) y 25-50
(9,56%), mientras que el resto de intervalos han registrado un
crecimiento bastante modesto, cuando no negativo.

El valor de fabricacion de productos de plastico para la au-
tomocion en 2022 registré indicios de recuperacion, situandose
en 2.887 millones, aun muy lejos de los 3.193 de 2019. Este
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que reinvierten en coche eléctri-
co. La consecuencia de dichos
cambios no se ha hecho esperar:
escaladas masivas en los precios
de los turismos nuevos y despla-
zamiento de la demanda hacia el coche de segunda mano, lo
que, sin duda, limita mucho al sector del plastico.

Las matriculaciones de 2023 fueron modestas, sin llegar a
ser negativas del todo, y no parece que la tendencia vaya a
cambiar en los préoximos anos, puesto que los margenes de
beneficio para los fabricantes de turismos eléctricos son inexis-
tentes, a excepcion de Tesla y BYD. Asi pues, el segmento de
automocion de la industria del plastico deberia prepararse para
diversificar su produccion y consolidar estrategias defensivas de
conservacion de negocio.

25.863

Construccion

El segmento de la construccion ha crecido un 18,3% respec-
to la cifra del Ultimo ejercicio, facturando un total de 4.189 millo-
nes de euros, lo que arroja un promedio de 7,95 millones de
euros por empresa.

La distribucion territorial se concentra en Catalufa y Comu-
nidad Valenciana, con un 42% de las empresas y casi 2.000
millones de facturacion. El segundo nucleo por volumen se en-
cuentra en Andalucia y Madrid, con un el 10% de las empresas.
Destaca Navarra, que, con el 2,09% de las empresas (11 en total),
acredita mas volumen de negocio que Andalucia, con un pro-
medio de 24,5 millones de euros.

Aunque el promedio es de casi 8 millones por empresa, se
observa un patrén comun a practicamente todos los segmentos,
y es que los slots de menos de 1 milldén de euros y el de 1-5
millones concentran una buena parte de las empresas del sector;
en este caso, un 69%.

El numero total de empleados del segmento de la construc-
cion es de 17.504, con una media de 37 empleados por empre-
sa.

El tamafio empresarial por nimero de empleados indica que
una gran mayoria de empresas se sitUa en la horquilla de menos
de 50 empleados (77%).

El crecimiento del 18,3% de la cifra de negocio se ha distri-
buido de forma bastante uniforme. Al ya clasico problema de la



baja rentabilidad y productividad de
las empresas pequenas, le corres-
ponden cifras modestas de creci-
miento (casi un 9%) en comparacion
al resto de empresas, que acreditan
un fuerte crecimiento de entre el 15
y el 25%.

Las medidas de rentabilidad
operativa de sector refrendan di-
chos datos, mostrando una relacién
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positiva y muy fuerte entre tamano Resto Cansurme
empresarial y rentabilidad, si bien es
cierto que, cuando se aisla el efecto Salud

del tamafio empresarial, las cifras Multisactor
son bastante similares.

El subsegmento “renovables” de
la construccion arroja variables de
alta calidad, tanto en facturacién media por empresa como en
medidas de rentabilidad operativa, ambas bastante por encima
del segmento de la construccion, si bien es cierto que estas
variables no se han convertido en una mayor tasa de crecimien-
to del volumen de negocio, muy en linea del segmento general
de construccion.

El sector “piscina” destaca por ser un subsegmento peque-
flo pero muy dinamico, especialmente en los Ultimos afios, con
la eclosién de nuevos productos como las piscinas elevadas o
las hinchables. Prueba de ello es que el crecimiento de la cifra
de negocio estda marcadamente por encima del 18% del seg-
mento de la construccion, si bien es cierto que el tamafio tan
reducido de las empresas (1,85 millones de facturacion por em-
presa) lastra considerablemente las variables de rentabilidad
operativa.

La fabricacion de plasticos para el sector de la construccion
sigue su escalada hasta los 3.346 millones de euros, 10 que
implica un crecimiento del 54% respecto a 2020 y del 11,3%
respecto a 2021. Las licencias de obra siguen su estancamiento
en los dos ultimos afios, en gran parte debido a las escaladas
en los tipos de interés de los dos Ultimos afos, lo que implica
que el futuro de los proyectos va a depender mucho de la evo-
lucion de dicha variable.

Inchustrial

Secundanos

A nivel cifra de negocio de las
empresas del sector, el grueso de la
facturacion lo aportan el grupo de
transformadores, con mds de 25.300
millones de euros, respecto al grupo
de empresas dedicadas a la
maquinaria, moldes y equipos para
la transformacion, que suman un
total de 561 millones de euros
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Si se analizan los datos de produccion, se puede observar
como el nimero de articulos para la construccion en toneladas,
metros cuadrados y unidades en 2022 es bastante dispar, con
productos que han aumentado su producciéon notablemente,
junto con otros que estan en claro retroceso.

Para 2022, las cifras del Indice de Produccién Industrial del
sector de la construccion a nivel europeo son dispares y conti-
nuistas: mientras ltalia sigue se escalada pospandemia, el resto
de grandes paises, como Francia, Alemania y Espana, siguen
con problemas, puesto que Francia y Alemania siguen estanca-
das en la cifra prepandemia, sin conseguir despegar, mientras
que Espafa aun no ha conseguido recuperar su actividad y esta
marcadamente por debajo.

Consumo

La cifra total de negocio del segmento consumo crecié un
12,83% interanual, hasta situar la cifra absoluta en 1.434,68
millones de euros, lo que se traduce en una facturacion media
de 4,51 millones de euros.

La distribucién geografica de las empresas del segmento
sigue los patrones conocidos de concentracion en Comunidad
Valenciana (47,8%) y Cataluha (18,55%), que acumulan el 66%
de las empresas del segmento, si bien es cierto que, por volumen
de negocio promedio, Murcia y Aragon acreditan los valores mas
elevados, a pesar de no llegar a un 5% de empresas.

El 75% de las empresas facturan menos de 5 millones, lo que
esté en linea de lo observado en el resto de segmentos, con un
predominio claro de las pequenas empresas.

El nUmero total de empleados del sector se sitla en 6.933,
con un promedio de 25 empleados por empresa.

El patréon de distribucion de empresas por nimero de traba-
jadores sigue las mismas pautas que la distribucion por cifra de
negocio, con un 75% de las empresas con menos de 50 traba-
jadores, comprensible también dado que el promedio de traba-
jadores es de 25.

La tasa de variacion de la cifra de negocio respecto al ultimo
ejercicio se sitla en el 12,83%, si bien se observan tres grupos
claros en la distribucion de este crecimiento en funcion del ta-
mano de la empresa por facturacion. Las empresas mas peque-
fAias crecieron poco (5,23%), en linea con las empresas pequefas
del sector, mientras que las mas grandes sufrieron contraccion
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Principales mercados

Fabricacion de productos de plastico por sectores
Miles de €

Espafia 2022

(- 5,13%). En medio hay un pelotdn de empresas con un creci-
miento muy solido de entre el 11% y el 20%.

Las medidas de rentabilidad operativa siguen el patron ob-
servado de correlacion positiva en funcion de la facturacion, si
bien es cierto que, en el segmento consumo, las empresas de
hasta 1 millon son especialmente poco rentables, con un EBIT-
DA de 0,025. La media para las empresas de menos de 10 mi-
llones se situa en un modesto 0,15, muy lastrado por el mal dato
del slot méas pequeno.

La rentabilidad corregida por facturacion arroja resultados
dispares. La mayoria de empresas se sitlan entre el 9% vy el 14%,
exceptuando las mas grandes, que bajan a un 5%, y las mas
pequenas, que se mueven entre un 6% vy 7%.

El sector del mueble destaca por ser un subsector bastante
numeroso (65 empresas), con una rentabilidad operativa de las
empresas pequefias (menos de 10 millones) bastante elevada
(0,21) para lo que suele ser habitual en el segmento. La factura-
cién media se sitla por encima del sector, con 7,8 millones por
empresa, asi como el crecimiento, que se ha situado en el
16,15% interanual.

El sector del juguete se caracteriza por ser marcadamente
grande; con 5,02 millones por empresa, esta por encima de la
media del segmento (4,51 millones), con un volumen de negocio
total de 326,63 millones, si bien es cierto que su facturacion ha
estado estancada en el ultimo ejercicio (0,12%). Estos resultados
tan modestos han lastrado su rentabilidad operativa, con un
EBITDA de 0,11 para las empresas de menos de 10 millones (0,15
para todo el segmento de consumo) y un modesto 0,37 general.

El sector del calzado destaca por ser un sector bastante
pequefno. Las 51 empresas que lo componen acreditan una
facturacion media de 1,71 millones, pero el 19,71% de crecimien-
to en la facturacion del Ultimo afio acredita su dinamismo y su
potencial crecimiento. Las medidas de rentabilidad estan por
debajo de lo que es habitual en el sector (0,07 para las de menos
de 10 millones, por 0,15 del sector) pero esto se explica debido
al tamafo empresarial del sector calzado.

Las empresas de otros ambitos de consumo demuestran
gran dinamismo vy resiliencia empresarial. A pesar de que el ta-
mafo medio (2,6 millones por empresa) esta lejos de la media
del sector, tanto la tasa de crecimiento de la facturacion, de casi
el 20%, como la rentabilidad operativa de las empresas de me-
nos de 10 millones (0,16) estan por encima de las medias del
sector consumo, lo que da una idea de la importancia del sector
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a pesar de tener un volumen modesto,
con una cifra de negocio total de casi
275 millones de euros.

Industrial
Los 731,35 millones facturados por

ik il el segmento industrial implica un prome-
seessn dio de 2,13 millones por empresa, para

un total de 343 empresas.

La distribucion territorial, una vez
mas, sigue el patréon del sector, con un
alto grado de concentracion en Catalufia
(28) y Comunidad Valenciana (20%), con
Madrid, Andalucia y Pais Vasco con una
concentracion de entre el 7% vy el 11%,
aunque son las empresas vascas las
que acreditan mayor promedio, con 4,3 millones por empresa.

El 87% de las empresas facturan menos de 5 millones, datos
acordes al promedio del sector (2,13 millones de euros por em-
presa).

El promedio de empleados se sitla en 15 empleados por
empresa, para un total de 4.543 empleados, sin duda una cifra
importante acorde al tamafo del sector.

La distribucion de las empresas en funciéon del tamafio por
empleados arroja distribuciones similares a las de facturacion,
con el 84% de las empresas con menos de 50 empleados vy el
55% con menos de 10.

El segmento industrial acredita un crecimiento interanual de
casi el 19%, cuya distribucion se basa en las empresas que
facturan méas de 5 millones. Las empresas por debajo de 5 mi-
llones acreditan incrementos modestos del 8% (hasta 1 millon) y
del 13% (1-5 millones).

A los patrones conocidos de rentabilidad operativa, cabe
afiadir otro destacable: el patron de correlaciéon positiva entre
tamano y rentabilidad se mantiene una vez corregido por factu-
racion, si bien es cierto que el nUmero de empresas en los inter-
valos de alta facturacion es muy pequefio.

Finalmente, la fabricacion de plasticos para el sector de la
electricidad y la electrénica también experimentd un crecimiento
positivo en 2022 respecto a las cifras de 2021, pasando de 257
a 300 millones de euros (+ 16,73%). Esto situa al sector nueva-
mente en las cifras de 2008-2009 y con buenas perspectivas de
futuro.

Fumsrta: INE
Elalormcion: CEF
Actoalizecin: JANMER0ES

Otros mercados

El sector salud ha tenido un crecimiento moderado del
10,05%, lejos del 19% del sector industrial, a pesar de que las
medidas de rentabilidad para las empresas de menos de 10
millones (0,28) es notoriamente mejor que el del sector (0,13),
posiblemente determinado por el tamafio empresarial de las
empresas de salud, que doblan las del sector.

Las empresas multisector se han comportado muy en linea
con el sector industrial, con un incremento del volumen de ne-
gocio y la rentabilidad operativa de las empresas de menos de
10 millones, calcados al sector industrial.

Una vez més, el tamafio empresarial es capaz de marcar las
pautas de evolucidon sectorial. Los transformadores secundarios
han crecido de forma solida (15%), con un tamafo en linea con



el sector industrial, pero con menos rentabilidad (0,10 vs 0,13)
que el industrial.

EL RECICLADO DE LOS PLASTICOS

Estructura empresarial

El segmento de recicladores ha obtenido una cifra de nego-
cio total de 1.936 millones de euros, con una tasa de crecimien-
to interanual del 26,57%, arrojando una cifra de negocio prome-
dio de 11,19 millones por empresa.

La distribucion geografica sigue, en términos generales, el
mismo patron que el resto del sector, con Cataluna (24%) y Co-
munidad Valenciana (27%) como nucleo principal del segmento,
seguido de Andalucia'y en menor medida, Madrid y Aragoén; ésta
Ultima atesora el mayor promedio de volumen de negocio por
empresa.

El numero total de empleados del sector registra una media
de 69 empleados por empresa.

La distribucion del nimero de empresas en funcién del nu-
mero de empleados indica que existe una elevada concentracion
de empresas (81%) de menos de 50 empleados, en linea con los
datos del sector del plastico. Por otro lado, en este subsector de
empresas, se encuentra una presencia mas elevada de empre-
sas de mayor tamaro, con algiin caso que supera los 100 0 250
millones de euros.

El' hecho mas interesante dentro de la estructura empresarial
de los recicladores es que se rompe algo la relacion tan extre-
madamente fuerte entre empleados y facturacion que se obser-
va en el sector del plastico. Si se sabe que el 81% de empresas
tienen menos de 50 empleados, el 59% de las empresas factu-
ran menos de 5 millones y el 74% menos de 10 millones, para
llegar a un destacable menos de 25 millones con un 85% de las
empresas, esto sugiere que algunas empresas del sector tienen
alta productividad.

La tasa interanual de crecimiento del volumen de negocio se
ha situado en un 26,57%, con un fuerte crecimiento (+ 60%) en
el intervalo de 5-50 millones de euros. Las empresas de mas de
100 millones han tenido un buen ejercicio, con un crecimiento
de entre el 14 y el 20%, mientras las empresas mas pequenas
han registrado una contraccion del 1,27% y las de 1-5 millones,
de casi un 23%.

Las medidas de rentabilidad operativa del sector son extre-
madamente elevadas, y confirman lo observado anteriormente
sobre la productividad. Un EBITDA medio de 0,5 para empresas

El segmento de recicladores ha
obtenido una cifra de negocio total
de 1.936 millones de euros, con una
tasa de crecimiento interanual del
26,57%, arrojando una cifra de
negocio promedio de 11,19 millones
por empresa
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de menos de 10 millones es una cifra elevada, mas aun teniendo
en cuenta el mal gjercicio de las empresas de menos de 1 millén.
El EBITDA medio del sector se sitia en un excelente 2,86, de
largo el mas elevado del sector del plastico.

Las medidas corregidas por facturacion proporcionan datos
excelentes en todos los intervalos, exceptuando el de 50-100
millones, pero debe tenerse en cuenta también que solo hay tres
empresas en dicho intervalo.

Producciéon

Los datos de volumen de procesado de plastico del ultimo
gjercicio se sittian en 1,12 millones de toneladas en términos
netos y de 1,41 millones en términos brutos, mientras que la
capacidad de procesamiento de material se sitia en 1,56 millo-
nes.

La evolucion del procesado posconsumo ha registrado un
crecimiento algo mas moderado (2,6%) respecto a los fuertes
incrementos de los Ultimos anos, especialmente el de 2021
(24,8%). Si se atiende a la tasa de material reciclado neto respec-
to al procesado bruto, el sector de los recicladores obtuvo un
78,7%, con una reduccion de 0,7 pp respecto al afio anterior y
1 pp respecto a 2020. Sin embargo, el rendimiento del reciclado
neto del sector en los Ultimos afos es estable, con valores en
torno al 78-80% para toda la serie histérica, teniendo en cuenta
ademas el aumento destacado de volumen de material proce-
sado en estos anos, que ha pasado de 657.792 t a 1.452.015 t
(120% para el periodo 2014-2022). Esta ultima cifra representa
un 92,81% del total de capacidad de reciclado instalado en Es-
pafa (1.564.501).

La composiciéon del total neto del volumen de procesado
posconsumo se ha distribuido de forma bastante concentrada
en cuatro productos: por un lado, el polietileno de baja densidad
(PE BD), con casi el 29%; el polietileno tereftalado (PET), con un
24%; el polietileno de alta intensidad (PE AD), con cerca del 18%,
y el polipropileno (PP), con un 12,8%. El resto de material tienen
una aportacion modesta en peso absoluto.

LLa evolucion de los precios de las materias primas del plas-
tico sigue su tendencia descendiente, pero con algunos signos
de moderacion, lo que sugiere que el descenso podria verse
detenido en los préximos afos.

En resumen, el sector del reciclado mecanico en Espafia
sigue una tendencia positiva, con un tejido de empresas que
destacan por un tamano diversificado, un crecimiento alto en
cifra de negocio (en linea con el comportamiento general de la
industria manufacturera), pero que ademas mantiene unos nive-
les de rentabilidad elevados por encima de otros sectores indus-
triales segun tipologia de empresas, con rentabilidades alrede-
dor del 20%.

Ademas, el sector sigue aumentando su capacidad de pro-
cesado y manteniendo niveles de eficiencia notables pese al
aumento de volumen de material tratado y capacidad de trata-
miento instalada. De hecho, representa el 16% de la capacidad
total de reciclaje instalada en Europa, que es de 9,6 millones de
toneladas.

El sector del reciclado en Espana vive un proceso de trans-
formacioén tecnoldgica con el avance del reciclado quimico. En
el pais se prevé que, para 2025, este sistema de tratamiento y
valorizacion del plastico llegue a multiplicar por 40 la capacidad
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instalada respecto a 2022, llegando a casi medio millén de tone-
ladas, equivalente a una tercera parte de la capacidad instalada
de reciclado mecanico actual: 1,5 millones.

RETOS DEL SECTOR

Tecnologias estratégicas para el sector

En el siguiente analisis DAFO, se concentran algunos de los
aspectos clave del contexto actual del sector del plastico en
Espana y del escenario de desarrollo en la que operan sus em-
presas.

Debilidades

* |Imagen negativa del plastico.

e | os detractores del plastico hacen llegar mejor su mensaje
que la industria.

e Defensa compleja del sector.

e |a representatividad del sector esta muy atomizada (multi-
ples entidades y clusteres).

e FEI80% de las empresas del sector tienen menos de 20 em-
pleados.

e Competitividad inferior a otros paises que frena la innovacion
y la adopcién de nuevas tecnologias.

Amenazas

e Incremento drastico de las exigencias legislativas para me-
jorar la sostenibilidad de los productos, con creaciéon de
impuestos al plastico de manera descentralizada.

e Incapacidad del ecosistema para generar plastico reciclado
suficiente para cumplir las exigencias.

e Retraso en implementacion de tecnologia 4.0 frente a otros
sectores.

e Altoimpacto de la materia prima en el precio final del produc-
to.

e Fluctuaciones en los costes energéticos y logisticos.

e Complejidad y retraso en la aplicacion de los PERTEs.

Fortalezas

e El plastico es imprescindible e insustituible en muchas apli-
caciones y sectores.

Los plasticos en formas primarias
estdn marcados sustancialmente por
nuevas tendencias que priman la
sostenibilidad, dando lugar a
investigaciones en plésticos
degradables, organicos, biobasados y
reciclados
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e FElprogresoy lainnovacion en otras areas dependen del uso
y la incorporacion de plastico.

e FEluso del plastico es transversal, no depende de la situacion
de un uUnico sector.

e Amplia presencia en Espana de todos los actores de la ca-
dena de valor, especialmente transformadores (inyectores).

Oportunidades

e |atendencia general en reduccién de consumo energético
obliga a aligerar peso e induce nuevos disefios y aplicacio-
nes.

e |mpulso de la fabricacion aditiva para prototipos y series
cortas.

e Demanda de productos que consideren el andlisis del ciclo
de vida (ACV), y el pléstico obtiene una posicion diferencial
frente a otros materiales.

e Repunte de la inversion en [+D+i, infraestructuras y lineas de
fabricacion (con la llegada de fondos publicos, NGEU, etc.).

e Regreso de algunas fabricaciones subcontratadas a terceros
paises a Espafia.

Tendencias de desarrollo tecnolégico

También es relevante observar algunas de las principales
tendencias e innovaciones que esta experimentando el sector
del plastico a nivel global. En lineas generales, si se analiza el
conjunto de datos sectoriales en su conjunto (en forma de publi-
caciones cientificas, subvenciones, patentes, noticias, contenido
web, etc.), se puede observar como la sostenibilidad y la adop-
cion de nuevas tecnologias representan el eje de transformacion
estratégico del sector.

Tendencias en materia prima y procesamiento
Estas son las principales tendencias en este apartado:

e Plasticos degradables.

e Plasticos reciclados.

e Compuestos organicos y biobasados.
e Plasticos conductores.

e Plasticos aislantes y revestimientos.

e Desarrollo de resinas.

e Desarrollo de composites de fibra.

e P\VCs.

Los plasticos en formas primarias estan marcados sustan-
cialmente por nuevas tendencias que priman la sostenibilidad,
dando lugar a investigaciones en plasticos degradables, organi-
cos, biobasados y reciclados. Se aprecia interés por encontrar
materiales con nuevas propiedades (por ejemplo, conductivi-
dad), potenciando el uso de nuevas fibras y resinas para la pro-
duccién de composites.

Tendencias en transformacion
Estas son las principales tendencias en este apartado:

e Impresion 3D.
* Machine Learning.
e Nanocomposites.
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e Mecanismos robdticos.

e Plataformas de simulacion.
e Tomografia computarizada.
e Dispositivos médicos.

La manufactura del plastico esta marcada por la adopcion
de nuevas tecnologias como IA y Machine Learning, el uso de
robots en fabricacion, el uso de plataformas de simulacion y la
automatizacion de procesos. Se aprecia, ademas, un marcado
interés en la fabricacion de composites y fibras reforzadas vy, al
igual que en otras partes de la cadena, se aprecian iniciativas
para incorporar materiales reciclados, degradables y méas sos-
tenibles.

;Tendencias en reciclaje
Estas son las principales tendencias en este apartado:

e Polietileno de consumo reciclado.

e Medicion del grado de biodegradacion.
e Materiales biobasados.

e Bioplasticos en PLA.

e Bolsas compostables.

Existe una tendencia importante hacia el reciclado mecanico
y un creciente interés por el quimico. Destacan métodos como
el hidrotermal, la aditivacion avanzada, la irradiacion de alta ener-
gia, la asistencia por microondas y la catélisis magnética inteli-
gente. Ademas, se esta utilizando inteligencia artificial para dise-
Aar y mejorar los procesos de reciclaje. Destacan también
nuevos procesos de reciclado de botellas PET y de bolsas de
plastico. Por ultimo, destacan el polietilenglicol y el PBA como
recursos a reciclar.

Tendencias en aplicaciones finales
Estas son las principales tendencias en este apartado:

e Resinas artificiales.

e Materiales conductores.
e Dispositivos médicos.

e Caucho sintético.

e Textiles funcionales.

e Machine learning.

(ALCANCE) K{
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e Compuestos reforzados con fibra de
carbono.

Destacan tendencias como el uso
de composites vy fibras reforzadas, la
investigacion sobre materiales conduc-
tores y nuevas propiedades (superficies
antibacterianas, materiales biocompati-
bles, materiales ignifugos, etc.) y el uso
de materiales reciclados y/o biodegra-
dables. Se observa potencial de creci-
miento en el uso de plastico para el di-
sefio de dispositivos médicos, asi como
en los textiles funcionales.

Tendencias en Industria 4.0

e Deteccion electroquimica.

e COVs.

e Nanocomposites.

e Robdtica (Soft Robot).

e (Circuitos integrados.

e Fibra Optica.

e Conductividad eléctrica.

e Telemetria y telemonitorizacion.
e Sensores electroquimicos.

e Wereables.

La Industria 4.0 es un facilitador de innovacion. Existen ten-
dencias de uso de SW e Inteligencia Artificial para el disefio de
nanomateriales y nanocomposites, para el descubrimiento de
nuevas estructuras en composites y propiedades. Existe un foco
claro, ademas, para mejorar la sostenibilidad de los productos y
procesos, la eficiencia energética a través del desarrollo de al-
goritmos avanzados y la optimizaciéon de los procesos de reci-
clado para el disefio de materiales ligeros avanzados, entre otros.
El blockchain posibilita la trazabilidad de los plasticos y se posi-
ciona como tecnologia clave para mejorar el control de residuos
y la optimizacién de los procesos de economia circular.

Proyectos de innovacién colaborativa

El CEP coordina y participa en destacados proyectos de
innovacion colaborativa que son ilustrativos de los Ultimos desa-
rrollos tecnoldgicos e industriales con potencial de aplicacion
real de mercado y que acompafan en la consecucion de los
retos y nuevos horizontes identificados por las empresas del
sector y su cadena de valor.

En los ultimos anos, el CEP ha conseguido subvenciones
para diferentes consorcios de asociados en las convocatorias
de subvenciones para el apoyo a Agrupaciones Empresariales
Innovadoras:

e 2021: 4 proyectos; presupuesto de 932.688 euros; subven-
cion de 739.322 euros, y 25 participantes.

e 2022: 6 proyectos; presupuesto de 1.453.725 euros; subven-
cion de 1.091.085 euros, y 26 participantes.

e 2023: 7 proyectos; presupuesto de 1.908.052 euros; subven-
cion de 1.300.675 euros, y 33 participantes.
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Los Reconocimientos go!ODS
premian a la investigacion de

Aimplas en BIORANGEPACK

El proyecto desarrolla recubrimientos activos para los citricos, elaborados a partir de los residuos de la
propia pulpa, que permiten reducir la putrefacciéon por hongos

La investigacion realizada por Aimplas, Instituto Tecnolégico del Pléstico, en el proyecto europeo
BIORANGEPACK ha sido galardonada en la 4® edicién de los Reconocimientos go!ODS,
organizados por el Pacto Mundial de la ONU Espaiia en colaboracién con la Fundacién Rafael del

Pino. En concreto, el proyecto ha sido premiado por su contribucion al “ODS 2: Hambre cero”,

gracias al desarrollo de recubrimientos activos para los citricos, elaborados a partir de los residuos

de la pulpa de la propia fruta, que permiten reducir la putrefacciéon por hongos. Asi, esta iniciativa

contribuye a asegurar la sostenibilidad de los sistemas de produccion de alimentos y aplicar

précticas agricolas resilientes que aumenten la productividad y la produccion, una de las metas de

la Agenda 2030.

tario en Aimplas, “uno de los mayores desafios para el

comercio y consumo de citricos es el hecho de que son
perecederos. Las podredumbres causadas por hongos son la
principal causa de pérdidas poscosecha. Por eso, junto a otros
13 socios, en el proyecto BIORANGEPACK trabajamos para
superar este problema y mejorar la eficiencia, sostenibilidad y
rentabilidad de la cadena de procesamiento poscultivo de los
citricos organicos”.

Este proyecto hace hincapié en un sistema logistico en el
comercio de citricos mas eficiente y en el uso de envases activos
y ecoldgicos que protegen y alargan la vida Util de las naranjas
y limones. Asi, se pretende alcanzar objetivos como reducir

En palabras de Irene Rios, investigadora en envase alimen-

La valorizacién de un residuo y su
uso para el desarrollo de un envase
activo estd alineada con el
abastecimiento estable y sostenible
de alimentos y el uso de materiales
naturales respetuosos con el medio
ambiente

hasta un 30% las pérdidas causadas por las podredumbres
poscosecha con tratamientos no téxicos y ecoldgicos, y alargar
su vida util: de 40 a 50 dias para las naranjas y de 60 a 70 dias
para los limones.

“El desperdicio de alimentos supone un grave problema
social y econémico, pero también conlleva un gran problema
medioambiental porque, ademas de la pérdida de alimentos,
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también se produce un desperdicio de los recursos
utilizados en la produccion de unos alimentos que no
van a consumirse, con el incremento innecesario en la
produccion de gases de efecto invernadero. Reducien-
do el desperdicio alimentario, estamos contribuyendo
en gran medida a la proteccion del medio ambiente y a
la adaptacion y mitigacion del cambio climatico, hacien-
do un uso eficiente de los recursos productivos”, ha
anadido Irene Rios.

REDUCCION DE RESIDUOS Y DE
PRODUCTOS QUIMICOS

Por otro lado, BiOrangePack también persigue re-
ducir hasta un 80% los residuos de la transformacion
industrial de la fruta en forma de zumos o esencias,
aprovechando la pulpa del citrico residual para el desa-
rrollo de estos envases activos contra las podredum-
bres por hongos. Estos recubrimientos se pueden apli-
car sobre la misma fruta como envases activos
comestibles, o sobre envases individuales de papel.

La valorizacion de un residuo y su uso para el desarrollo de
un envase activo esta alineada con el abastecimiento estable y
sostenible de alimentos y el uso de materiales naturales respe-
tuosos con el medio ambiente. Asimismo, el empleo de aditivos
de origen natural provenientes de la valorizacion de la pulpa para
desarrollar envases activos para los citricos presenta grandes
beneficios medioambientales frente al empleo de aditivos sinté-
ticos, ya que reduce la contaminacion al no usar productos
quimicos.

CONSORCIO DE 14 SOCIOS
BIORANGEPACK es un proyecto europeo financiado por
Prima Seccion 2 — 2019. En esta propuesta, participan cinco de
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Los Reconocimientos go!ODS tienen por objetivo reconocer y apoyar a aquellos proyectos
innovadores que contribuyen a los Objetivos de Desarrollo Sostenible de Naciones Unidas
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El proyecto de Aimplas ha sido premiado por su contribucion al ODS 2:
“Hambre cero”

los principales paises productores de citricos de la region medi-
terranea, entre los que se encuentran los dos principales paises
productores de citricos de la UE (ltalia y Espana), los dos princi-
pales exportadores de citricos (Espafia y Turquia), dos produc-
tores de citricos del norte de Africa de gran dinamismo y en
expansion (Argelia'y Tunez), el principal pais de la UE productor
de citricos ecoldgicos (ltalia), asi como el principal pais importa-
dor de citricos de la UE (Francia).

En concreto, el consorcio esta formado por la Universidad

de Catania, Interuniversity Consortium for the Development of
Large Interphase Systems, Sicilian Center for Nuclear Physics
and Structure of Matter, la Universidad de Tunez El Manar, la
Universidad de Valencia, la Universidad de Carthage en Iran,
Ecole Nationale Supérieure Agronomique, la Universidad de
Ankara, DECCO ltalia, AGDIA EMEA, OP Cosentino, Center
Techniques des Agrumes,
Partner Institut national de la
recherche agronomique y Aim-
plas.
g 1 Los Reconocimientos
go!ODS tienen por objetivo re-
conocer y apoyar a aquellos
proyectos innovadores que
contribuyen a los Objetivos de
Desarrollo Sostenible de Na-
ciones Unidas. Ademas del
premio recibido por BIORAN-
GEPACK, la iniciativa BREA-
D4PLA de Aimplas también fue
galardonada en la primera edi-
cién de los Reconocimientos
go!ODS por su contribucion al
ODS 12: “Produccion y consu-
mo responsables” mediante la
creacion de envases biodegra-
dables para productos de pa-
naderia y bolleria a partir de
residuos de pan.



Be the first ...

... para aumentar la
eficacia global de sus
equipos productivos.

La digitalizacion en la produccion de moldeo por inyeccion es ya una realidad y

una necesidad para seguir siendo competitivos. Con la combinacion de iQ weight
control e iQ clamp control, Weidplas fue capaz de aumentar la OEE hasta el 86%
y reducir la tasa de rechazos en un 16% al mismo tiempo. Usted tambien puede
beneficiarse de este potencial para seguir siendo competitivo en el futuro.

ENGEL. ROEGELE

be the first

Gracias al uso de los
productos digitales

de ENGEL, pudimos
reducir la tasa de

rechazo en un 16% y

aumentar asi el valor

OEE en un 5% hasta

el 86%.
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Molding the future
of plastics automation

Flexible. Rapido. Consistente.

Adecuados para todas las industrias, incluyendo electrénica,
Optica, dispositivos médicos o bienes de consumo. Un
rendimiento constante hacen de los robots Staubli la solucion
ideal para todas las aplicaciones robdticas, desde procesos
completamente automatizados, aplicaciones IML o rapidas
manipulaciones de piezas.

Staubli - Experts in Man and Machine

www.staubli.com
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