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The Art of Grinding. A member of the UNITED GRINDING Group

PORQUE LA CALIDAD PROVIENE DE LA MAESTRÍA ARTESANAL.
THE ART OF GRINDING.

Fritz Studer AG, fundada en 1912, es líder de mercado 
y tecnología para rectificado universal, de exteriores, 
interiores así como rectificado no circular. STUDER ha 
suministrado hasta el día de hoy aproximadamente 
25.000 rectificadoras con altísima precisión, calidad y 
fiabilidad.

 studer.com
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MANUFACTURING TECHNOLOGY

BIEMH y GrindingHub brindan 
innovación y oportunidades 
comerciales

La Bienal Internacional de Máquina-herramienta cerró con éxito su 32 edición atrayendo a 38.000 asisten-
tes de 67 países. El evento destacó por el dinamismo y las oportunidades comerciales, consolidando al sector 
en fabricación avanzada de nuestro país. 

Durante la feria se mostraron innovaciones tecnológicas en multitarea, robótica, automatización y fabricación 
aditiva. Además, se celebraron encuentros de alto nivel como el Hosted Buyers’ Programme, que cerró impor-
tantes acuerdos. La feria concluyó con actividades sociales y la entrega de premios a empresas innovadoras, 
preparando el terreno para su próxima edición en 2026, en la que cambiará sus fechas volviendo a sus orígenes, 
el mes de marzo.

De todo ello podéis leer en este número en el que recogemos un Dossier PostBIEMH que incluye un balan-
ce tecnológico y la opinión de aquellos expositores que atendieron a nuestra petición sobre su valoración de la 
feria. Si tenemos que resumir el balance de los expositores sobre esta edición de BIEMH, la tónica general 
volvería a ser – como en la edición anterior - un claro aumento de la calidad de las visitas. Con distintas apre-
ciaciones respecto al número de visitantes recibidos se puede afirmar que la valoración general de esta 32 
edición es positiva. Además, la automatización, la conectividad, la Industria 4.0, la sostenibilidad… que buscan 
paliar la falta de personal y talento fueron otros de los puntos clave para los expositores. Respecto al cambio 
de fechas de la próxima edición, aunque muchos expositores lo perciben como positivo, la apreciación no es 
unánime.

Pero la BIEMH no es el único evento del que ofrecemos una crónica en este número. Tras el exitoso estre-
no de GrindingHub en mayo de 2022, en 2024 se celebró en Stuttgart la segunda edición del encuentro indus-
trial sobre tecnología de rectificado. Alrededor de 500 fabricantes de renombre de 31 países presentaron en la 
feria numerosas innovaciones a lo largo de toda la cadena de procesos de la tecnología de rectificado. 

Como en muchos sectores industriales, los efectos de las crisis actuales y los desafíos estructurales también 
se están haciendo evidentes en la industria del rectificado. En un contexto de presión de costes y escasez de 
trabajadores cualificados, los fabricantes de equipos, como rectificadoras cilíndricas y no cilíndricas, rectifica-
doras de herramientas para cortar y mecanizar herramientas, rectificadoras planas, rectificadoras y pulidoras, 
presentaron enfoques para optimizar los recursos y medios, así como tecnología de sujeción, tecnología de 
filtrado y aceites de rectificado. La atención se centró en reducir las necesidades de energía y materias primas, 
así como en mitigar la escasez de trabajadores cualificados mediante la automatización y la digitalización.

©izarotech
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Actualidad	 12

PostBIEMH

Valoración positiva, en general	 38
Si tenemos que resumir el balance de los expositores sobre esta 
edición de BIEMH, la tónica general volvería a ser – como en la edición 
anterior - un claro aumento de la calidad de las visitas. Con distintos 
balances respecto al número de visitantes recibidos se puede afirmar 
que la valoración general de esta 32 edición es positiva. Además, la 
automatización, la conectividad, la Industria 4.0, la sostenibilidad… 
que buscan paliar la falta de personal y talento fueron otros de los 
puntos clave. Respecto al cambio de fechas de la próxima edición, 
aunque muchos expositores lo perciben como positivo, la apreciación 

no es unánime.

Arralbe Tooling presenta su gama de fresas de alto 
rendimiento Hyrux	 48
Brugarolas presenta sus últimas novedades en fluidos 
de corte mecanizado	 49
Rhenus Lub: aportaciones para una producción más 
sostenible 50
Rösler presenta sus últimas novedades para el acaba-
do de superficies	 51
Vollmer presenta novedades para el afilado para he-
rramientas y nuevos productos de ultraTEC innova-
tion	 52
Weidmüller sobre ruedas en BIEMH 2024	 53
Willemin-Macodel presenta un centro de mecaniza-
do multiproceso para piezas complejas 508MT2	54

En el Mercado	 56
Automatización y digitalización de los procesos 
para contrarrestar la escasez de trabajadores 
calificados	 70
Tras el exitoso estreno de GrindingHub en mayo de 2022, del 14 al 17 
de mayo de 2024 se celebró en Stuttgart la segunda edición del en-
cuentro industrial sobre tecnología de rectificado. Alrededor de 500 
fabricantes de renombre de 31 países presentaron en la feria nume-
rosas innovaciones a lo largo de toda la cadena de procesos de la 
tecnología de rectificado. Repasamos los datos y novedades más 
relevantes.

Lo que no nos perdimos en la GRINDINGHUB 
2024	 78
A la hora de visitar una feria siempre nos preguntamos que nos vamos 
a encontrar y por donde empezar, en nuestro caso debido a la relación 
y conocimiento que tenemos con las empresas hemos seleccionado 
algunas que no nos podíamos perder para ponernos el día de tecno-
logías y soluciones de vanguardia que nos centrasen a la hora de 
poder ver mejor la feria.

La automatización que maximiza el proceso de 
anidado	 80
Mario Rodriguez, product manager, de Lantek explica cómo cambiar 
máquina con un clic.

Menores costes y mayor productividad en los 
procesos de “shot peening”	 89
El shot peening es una operación indispensable en industrias como 
la automovilística y la aeroespacial, utilizándose para tratar engranajes, 
componentes de dirección y transmisión, así como muelles, cigüeña-
les y todo tipo de álabes de turbina. Los ensayos de shot peening en 
la planta de ensayos de Rösler, junto con la evaluación de los resul-
tados mediante difracción de rayos X, ensayos especiales de la co-
bertura del “peening” y, si es necesario, de rugosidad de la superficie 
y mediciones microscópicas, garantizarán que se alcancen las espe-
cificaciones de “peening” requeridas.

Los mejores socios tecnológicos para mejorar procesos 
productivos 
FILTER 2.000 pone a su disposición los mejores socios tecnológicos para 
mejorar sus procesos productivos.
Somos representantes de las empresas más reconocidas a nivel mundial de 
estas soluciones, lo que nos permite ofrecerle la mayor adaptabilidad, eficien-
cia en sus procesos y a la vez el mayor know-how disponible en la industria.
Desde hace más de 20 años suministramos óptimos sistemas de: Filtración 
de fluidos, tanto con equipos individuales y sistemas centralizados, Transpor-
te de virutas, Automatización de procesos, Filtración de nieblas de aceites o 
taladrinas, Tratamiento de virutas, Briquetado y centrifugado, Sistemas de 
limpiezas de máquina y Máquinas de desbarbado. Así como suministro de 
bombas de alta presión, baja presión, papel filtrante, etc.
Para cualquier necesidad que tenga, no dude en contactarnos, tendremos la 
solución más adecuada para usted.

FILTER 2000, S.L.
info@filter2000.com / www.filter2000.com
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su producción y automatice y gestione su negocio 
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de entorno. Eleve su empresa al siguiente nivel.

Optimice los procesos 
y acelere su producción

 
Corte. Plegado. Automatización.
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El producto del mes 
Hoffmann Group presenta su última novedad en 
acabado por vibración	 10
El acabado por vibración tiene un potencial inimaginable. El rectifica-
do por vibración se utiliza para el acabado superficial de piezas de 
metal y plástico. Las piezas se colocan en un recipiente junto con los 
medios de esmerilado o pulido y un aditivo (compuesto) en una solu-
ción acuosa. Un movimiento oscilante (acabado vibratorio) del reci-
piente de trabajo crea un movimiento relativo entre la pieza y el medio 
de proceso. Las partículas abrasivas, llamadas virutas, garantizan la 
eliminación deseada del material. Dependiendo de los requisitos, la 
eliminación de material puede ser mayor o menor mediante diferentes 
parámetros de proceso. Como parte de este proceso, Hoffmann 
Group presenta como novedad la máquina compacta de rectificado 
por vibración GARANT GMT2 (2 litros) con estación de separación 
extraíble.

 

PostBIEMH
Innovación y oportunidades comerciales	 32
La Bienal Internacional de Máquina-herramienta 2024 ha cerrado con 
éxito, atrayendo a 38.000 asistentes de 67 países. El evento destacó 
por el dinamismo y las oportunidades comerciales, consolidando al 
sector en fabricación avanzada. Se han mostrado innovaciones tec-
nológicas en multitarea, robótica, automatización y fabricación aditiva. 
Además, se celebraron encuentros de alto nivel como el Hosted 
Buyers’ Programme, que cerró importantes acuerdos. La feria con-
cluyó con actividades sociales y la entrega de premios a empresas 
innovadoras, preparando el terreno para su próxima edición en 2026, 
en la que cambiará sus fechas volviendo a sus orígenes, el mes de 
marzo.

 

KNOLL mostró en AMB sus últimos desarrollos para 
una cadena de procesos funcional, junto con 
productos de eficacia probada	 84
KNOLL Maschinenbau, especialista en transporte, filtración, bombeo 
y automatización representado en España por Filter 2000, presentó 
en la feria AMB 2024 los últimos desarrollos para una cadena de 
procesos funcional, junto con productos de eficacia probada. En el 
centro se situaron módulos de automatización como un AGV de 
KNOLL, que transportó un carro portavirutas a modo de ejemplo. 
También se presentó el nuevo sistema click.it. Este pulsador transmi-
te información en tiempo real de forma sencilla y eficaz con sólo 
pulsar un botón, poniendo en marcha los procesos en la producción 
o la intralogística.
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Hoffmann Group presenta su última 
novedad en acabado por vibración 

La máquina compacta de rectificado por vibración GARANT GMT2

El acabado por vibración tiene un potencial inimaginable. El rectificado por vibración se utiliza para el 
acabado superficial de piezas de metal y plástico. Las piezas se colocan en un recipiente junto con los 
medios de esmerilado o pulido y un aditivo (compuesto) en una solución acuosa. Un movimiento 
oscilante (acabado vibratorio) del recipiente de trabajo crea un movimiento relativo entre la pieza y el 
medio de proceso. Las partículas abrasivas, llamadas virutas, garantizan la eliminación deseada del 
material. Dependiendo de los requisitos, la eliminación de material puede ser mayor o menor mediante 
diferentes parámetros de proceso. Como parte de este proceso, Hoffmann Group presenta como novedad 
la máquina compacta de rectificado por vibración GARANT GMT2 (2 litros) con estación de separación 
extraíble.

EL PRODUCTO 
DEL MES{ }

La máquina de rectificado por vibración GARANT GMT2 
tiene un diseño compacto para el acabado automatizado 
de lotes pequeños y medianos, preferiblemente para des-

barbar piezas torneadas y fresadas, así como piezas producidas 

mediante el proceso de impresión 3D. Es adecuada para meta-
les y plásticos. El paso de pulido posterior también forma parte 
de la gama de prestaciones de esta máquina. Se recomienda el 
procesamiento en seco puro (sin necesidad de compuesto).



10  |    |  Septiembre 2024 Septiembre 2024 |    |  11

EL PRODUCTO 
DEL MES{ }

CARACTERÍSTICAS DESTACADAS

•	 Potente motor con rango de velocidad definido
•	 Cubeta de acero (2 litros) con capa de poliuretano
•	 Estación de separación extraíble para la separación manual 

de la pieza y el medio abrasivos
•	 Separación sin esfuerzo gracias al dispositivo basculante 

ergonómico
•	 Control intuitivo mediante el panel de control con función de 

temporizador
•	 Trabajo silencioso y sin polvo gracias a la tapa transparente.

COMPLETO KIT DE INICIACIÓN GMT2 A UN 
PRECIO ATRACTIVO

Para obtener resultados desde el minuto 0 Hoffmann Group 
ofrece un kit de iniciación a un precio atractivo que contiene:

•	 Máquina de rectificado por vibración con panel de control y 
estación de separación extraíble

•	 Criba separadora con rejilla perforada de 10 mm
•	 Criba separadora con rejilla perforada de 18 mm
•	 Cuerpo abrasivo de cerámica (3 kg), triangular, grueso (51 

1515 0606T)
•	 Cuerpo abrasivo de cerámica (3 kg), triangular (oblicuo), grue-

so (51 1515 1015TA)
•	 Cuerpo abrasivo de cerámica (3 kg), cilíndrico (oblicuo), grue-

so (51 1525 0305CA)
•	 Cuerpo de porcelana (3 kg), cilíndrico (oblicuo), pulido (51 

1585 0406CA)
•	 Caja de almacenamiento (94 4486 EF4070)
•	 Limpiador GARANT GreenPlus Flex 500 ml (08 8001 500)
•	 Paño de limpieza de alto rendimiento 3M (08 9190 BLUE).

www.hoffmann-group.com/ES/es/hoe/
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Del 3 al 7 de junio, tuvo lugar la 32ª edición 
de la Bienal Internacional de Máquina-he-
rramienta - BIEMH en Bilbao Exhibition 
Centre (BEC). Está edición de la feria de 
máquina-herramienta, la más importante y 
de mayor tamaño en España y una de las 
más destacadas del sector en Europa, re-
sultó una de las más exitosas de los últimos 
años, una cita ineludible para el sector in-
dustrial, con más de 38.000 visitantes y 
más de 1.500 expositores, cifras significa-
tivamente más importantes que en edicio-
nes anteriores.
El stand de TDG, situado en el Pabellón 1, 
fue uno de los epicentros de interés de los 
visitantes, con cientos de visitantes desde 
el primer día hasta prácticamente el último 
minuto del viernes.
Aprovechando la celebración de BIEMH, 
durante la primera semana de junio, en el 
stand de TDG tuvo lugar la primera entrega de los premios TDG 
a sus principales colaboradores de 2023.
Reunidos con más de 70 invitados, TDG quiso rendir homenaje 
a aquellas empresas que destacaron a lo largo de 2023. Así, la 
compañía catalana Suhec fue galardonada con el premio al 

mejor distribuidor; Kitagawa Euro-
pe, tras más de 15 años colaboran-
do con TDG, fue premiada como 
mejor proveedor, y la americana 
Pratt Burned America, como mejor 
cliente, no sólo por sus excepcio-
nales cifras de negocio, sino tam-
bién por una estupenda relación 
humana.
Finalmente, se aprovecho la oca-
sión para rendir homenaje a Franco 
Piantoni, quien, tras más de 20 
años como agente de TDG para el 
mercado italiano, ha decidido col-
gar la botas y jubilarse. Con este 
premio, TDG quiso agradecer el 
servicio prestado y la relación de 
amistad mantenida durante todos 
estos años.

Cóctel
Finalmente, se procedió a un cóctel relajado entre clientes, pro-
veedores, colaboradores externos y personal de TDG, durante 
el cual se pudo disfrutar de la gastronomía local y de un buen 
número de anécdotas y conversaciones.

TDG entregó sus Premios 2023 durante la celebración de BIEMH

El nuevo iComm Box de igus ayuda a op-
timizar los procesos operativos y minimiza 
los tiempos de inactividad. Gracias a este 
módulo de comunicación, los sensores 
i.Sense para la monitorización de estado 
de componentes igus pueden integrarse 
perfectamente en el servicio de manteni-
miento predictivo superwise. Los algorit-
mos inteligentes proporcionan un análisis 
detallado del estado de las máquinas y 
sistemas supervisados, mientras que el cuadro de mandos de 
superwise muestra información en tiempo real y facilita un se-
guimiento y control óptimos; además, con la ventaja clave de 
que los costes de transmisión de datos ya están incluidos en el 
precio del producto.
igus lleva varios años ofreciendo sensores inteligentes de la 
serie i.Sense, los cuales monitorizan el estado de los compo-
nentes móviles de las máquinas -ya sean cadenas portacables, 
cables, guías lineales, cojinetes o coronas giratorias- y, en caso 
de anomalía, se activa de inmediato un mensaje o se realiza una 
parada automática del sistema para prevenir daños. “El nuevo 
módulo de comunicación ofrece una opción rentable y sencilla 
de ampliar la funcionalidad de estos sensores”, explica Richard 
Habering, responsable de los smart plastics de igus. Este siste-
ma conecta los sensores con el servicio superwise de igus, 

permitiendo así una transmisión de datos 
rápida y fiable, y todos los informes se al-
macenan con los valores medidos en el 
portal igus i.Cee, por lo que pueden eva-
luarse posteriormente. Además, algoritmos 
inteligentes utilizan los datos de los senso-
res para calcular, por ejemplo, el perfil de 
movimiento de las cadenas portacables, lo 
que permite realizar un análisis detallado y 
hacer predicciones precisas sobre el esta-

do de los componentes. El cuadro de mandos de superwise 
muestra información en tiempo real sobre la vida útil, recomen-
daciones de mantenimiento e información sobre anomalías.
El sensor i.Sense EC.P, que mide las fuerzas de tracción y ciza-
llamiento en la cadena portacables, muestra cómo funciona la 
iComm Box: los valores medidos se transmiten por cable a un 
módulo de evaluación situado en el armario eléctrico, que pue-
de conectarse al PLC para activar una parada automática del 
sistema en caso de emergencia; por ejemplo, si hay un desajus-
te en un carril de guiado. Una novedad es la posibilidad de co-
nectar este módulo al iComm Box mediante un cable adicional. 
A continuación, el iComm Box envía los datos al cuadro de 
mandos de superwise a través de la red móvil, cifrados, sepa-
rados de la red TCP-IP del cliente y, por tanto, con la máxima 
seguridad.

El módulo de comunicación iComm Box de igus ayuda a optimizar los procesos operativos

AGME Automated Assembly Solutions - Apalategi, 7 - 20600 Eibar - Spain - Tel.: +34 943 121 608
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En la planta polaca de White, fabricante 
internacional de motores orbitales y solu-
ciones de dirección, una rectificadora ci-
líndrica de interiores S110 de Studer ha 
contribuido recientemente a una produc-
ción eficiente.
Era abril cuando el camión emprendió un 
viaje de alrededor de 1.000 km hacia el 
norte desde la planta de Studer en Biel 
(Suiza). Su destino era la planta de pro-
ducción polaca de White en Wroclaw (Polonia). A bordo se en-
contraba una valiosa carga: la S110, una rectificadora cilíndrica 
de interiores moderna y de alta precisión. “Siempre es un gran 
momento cuando nos entregan una máquina nueva”, afirmó 
Paweł Soćko, Senior Process Engineer de White, tras su llegada 
a Wroclaw.
“Nos decidimos por la S110 porque satisface con exactitud 
nuestros elevados requerimientos en términos de rendimiento y 
calidad en la producción. Gracias a la colaboración con Studer, 
podemos rectificar nuestros componentes con la mayor preci-
sión y con costes comparativamente bajos; por lo tanto, Studer 
contribuye a nuestro éxito”, explica. En la moderna planta con 
alrededor de 600 empleados, se utilizan actualmente varias 
máquinas Studer junto con la nueva S110, así como otras má-
quinas de empresas hermanas de United Grinding Group, re-

presentado en España por Delteco. Éstas 
permiten producir, entre otras, soluciones 
electrohidráulicas innovadoras de alto ren-
dimiento, por ejemplo para sistemas de di-
rección en maquinaria agrícola y de cons-
trucción.

Los clientes se benefician de la 
optimización
“La relación con White existe desde hace 

décadas y estamos encantados de que nuestras rectificadoras 
puedan contribuir de manera continua a su éxito aquí”, afirma 
Adrian Schürch, responsable de ventas regionales de Studer 
para Polonia. Como Studer tiene un representante local en Po-
lonia, la comunicación fue muy positiva desde el principio. 
“Como siempre, lo examinamos detalladamente con nuestro 
equipo de especialistas para encontrar la solución óptima para 
el cliente”, informa Adrian Schürch.
En concreto, se trata del rectificado de interiores de casquillos de 
acero templado para sistemas de dirección hidráulica. Rápidamente, 
quedó claro que la S110 de la amplia gama de modelos de Studer 
era ideal para la geometría del componente y los requerimientos de 
producción. “Además de una alta precisión, fiabilidad y compacidad, 
esta rectificadora cilíndrica de interiores también ofrece una excelen-
te relación calidad-precio”, asegura Adrian Schürch.

La rectificadora cilíndrica de interiores S110 de Studer contribuye al éxito de White
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Cómodas, gratuitas y disponibles para su des-
carga en cualquier momento: así son las guías 
técnicas que Hoffmann Group sube periódica-
mente a su web (https://n9.cl/uxba7o) y donde 
vuelca todo su conocimiento obtenido tras años 
de experiencia.
Destinadas tanto a usuarios avanzados como a 
principiantes que se adentran por primera vez en 
la materia, la información contenida servirá para 
mejorar la seguridad, el rendimiento y la eficien-
cia en el desempeño del trabajo.

Puntos fuertes

•	 Sintéticas: “Hemos condensado todo lo que 
necesita saber en pocas páginas”.

•	 Cómodas: “Descárguelas y léalas cómodamente desde 
cualquier dispositivo, en cualquier momento”.

•	 Gratuitas: “Las habilidades y años experiencia de Hoffmann 
Group sin coste alguno”.

•	 Concisas: “Nuestras guías son prácticas, sin rodeos, yendo 
directamente a la materia a tratar”.

Áreas temáticas
Hoffmann Group ha clasificado sus guías técnicas en diferentes 
áreas temáticas:

•	 Mecanizado.
•	 Corte y rectificado.
•	 Automatización y digitalización.
•	 Equipos de Protección Individual (EPIs).
•	 Mobiliario industrial.

Hoffmann Group vuelca todo su conocimiento en sus guías técnicas

NSK aprovechará la próxima Feria Inter-
nacional de Tecnología del Transporte, 
InnoTrans 2024, que se celebrará en Ber-
lín (Alemania) del 24 al 27 de septiembre, 
para mostrar cómo su innovación en ro-
damientos puede ayudar a la industria 
ferroviaria europea a seguir el ritmo de las 
crecientes demandas de los consumido-
res. Entre las tecnologías expuestas en el 
stand 270 del pabellón 20, se encuentran 
las últimas soluciones de rodamientos de 
la empresa para trenes de pasajeros de 
alta velocidad.
Sólo los rodamientos diseñados con la 
más alta calidad son adecuados para las cajas de grasa de los 
trenes que viajan a velocidades de hasta 320 km/h. NSK ya 
puede presumir de su éxito en varios destacados proyectos 
ferroviarios de alta velocidad europeos con los rodamientos de 
rodillos cónicos con giratoria end cap y sellado RCT Sea-
led-Clean de la empresa. Las unidades de rodamientos RCT 
(Railway Cartridge Tapered) demuestran atributos clave, entre 
los que destacan su fiabilidad, una prolongada vida útil y segu-
ridad. Con innovadoras soluciones de sellado para garantizar 
una duración y un rendimiento óptimos, estas avanzadas unida-
des de rodamientos soportan elevadas cargas de impacto, car-

gas axiales y cargas radiales estáticas y 
dinámicas.
En el stand de NSK Europe en InnoTrans 
2024, también habrá soluciones para 
ejes de trenes de mercancías y metro-
politanos, incluyendo rodamientos de 
rodillos esféricos y cilíndricos. Los tre-
nes de mercancías circulan algo más 
despacio, normalmente a unos 100 
km/h, y tienen que soportar cargas mu-
cho más elevadas. La tecnología de ro-
damientos es completamente diferente 
a las soluciones de las cajas de grasa 
para trenes de pasajeros de alta veloci-

dad, por lo que los ingenieros de diseño en este segmento se 
benefician enormemente del soporte técnico experto de NSK.
El llamativo stand de 40 m² de NSK ofrece una gran oportunidad 
para que los constructores y operadores de trenes, fabricantes 
de sistemas de transmisión y fabricantes de ejes interactúen con 
los expertos de NSK y se familiaricen con la innovación y la 
calidad de la tecnología de última generación aplicada a los 
rodamientos de la compañía. Un equipo internacional altamente 
cualificado de expertos en ingeniería de NSK estará disponible 
durante toda la feria para analizar nuevos proyectos y desafíos 
existentes.

NSK mostrará sus innovaciones en rodamientos para la industria ferroviaria en InnoTrans ¡Vuela alto!

Aspira a lo más alto: con las soluciones de Nikko Tools 
siempre puedes contar con geometrías adecuadas y 
sustratos de calidad superior, para un rendimiento 
excelente y siempre constante.
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Kistler y Nidec SYS presentan el 
nuevo sistema de aseguramiento 
de la calidad Inline Vision & Weld, 
una solución totalmente integrada 
para la tecnología de estampa-
ción. El sistema combina la ins-
pección óptica de calidad de cin-
tas perforadas de Kistler con la 
tecnología de corte y soldadura 
láser servocontrolada de manera 
precisa de Nidec SYS. Inline Vision 
& Weld permite a los usuarios de-
vanar exclusivamente piezas OK 
en la bobina de piezas punzonadas en una cinta sin costuras. 
Ambas empresas presentaron la solución de forma conjunta en 
la feria Stanztec, que se celebró del 25 al 27 de junio en Pfor-
zheim (Alemania).
Inline Vision & Weld (IVWS) encuentra y extrae todas las piezas 
NOK en la producción de piezas perforadas. El nuevo sistema 
de control de calidad combina la célula de inspección óptica 
KVC 621 de Kistler con el sistema Cutting Welding 2.0 de alta 
precisión de Nidec SYS. El sistema examina las piezas de prue-
ba individuales para determinar la precisión dimensional y los 
defectos superficiales relevantes. Si detecta un defecto de este 
tipo, el sistema separa la pieza NOK correspondiente y suelda 

con precisión la cinta perforada en 
el proceso en línea. Esto garantiza 
que en la bobina sólo haya piezas 
correctas, que los procesos poste-
riores estén asegurados y que se 
satisfagan estándares de alta cali-
dad como los de la industria auto-
movilística.

Inline Vision & Weld 
minimiza las interrupciones 
en la producción y mejora la 
eficiencia

La parte óptica del sistema de control de calidad aloja hasta 
cuatro estaciones de cámara integradas en su carcasa de 1.100 
mm de ancho y utiliza un control PLC de malla estrecha para 
inspeccionar de forma fiable cada pieza, incluso con tiempos de 
ciclo de hasta 2.000 piezas por minuto. La tecnología de corte 
y soldadura láser se combina a la perfección con el control 
óptico de calidad. La herramienta de corte funciona de forma 
fiable gracias a su tecnología de matriz progresiva y corta la 
cinta perforada en parámetros constantes. Gracias a la tecno-
logía de soldadura autónoma integrada y a las técnicas de sol-
dadura más modernas, la composición de las cintas es repro-
ducible.

Kistler y Nidec SYS presentan un sistema de inspección de calidad óptica de cintas perforadas

Vargus Ltd. ha ganado el Premio Ale-
mán a la Innovación 2024. La empresa 
ha sido reconocida por su revoluciona-
ria línea MACH para torneado y fresado 
de roscas en la categoría “Máquinas e 
ingeniería”. El premio reconoce las pio-
neras soluciones de herramientas de 
roscado y fresado de Vargus por impul-
sar beneficios transformadores de pro-
ductividad y mejoras de calidad en las 
industrias metalúrgicas.
Los Premios Alemanes a la Innovación 
honran productos, proyectos y logros pioneros excepcionales 
que mejoran la vida de forma sostenible a través de la innovación 
y el progreso. Un jurado independiente seleccionó las innova-
ciones de Vargus entre más de 600 propuestas basándose en 
criterios como pensamiento innovador, éxito económico y fun-
cionalidad tecnológica: “Además de un perfil de rosca mejorado 
y una geometría reforzada, las herramientas de roscado MACH 
TT también ofrecen una mayor resistencia al desgaste, lo que 
reduce drásticamente el número de pasadas. ¡Con MACH TT, 
se maximiza la productividad, se reduce el tiempo de mecani-
zado y se prolonga enormemente la vida útil de la herramienta! 
Los beneficios de las herramientas de fresado de roscas MACH 
TM son los altos avances por filo, que reducen de manera sig-

nificativa el tiempo de mecanizado y, 
de esta manera, aumentan conside-
rablemente la productividad. Esto re-
duce el tiempo de mecanizado y, por 
tanto, aumenta la vida útil de la herra-
mienta en un 50% en comparación 
con las herramientas convenciona-
les”.
“Nuestro agradecimiento y felicitacio-
nes se extienden a todos los equipos 
de Vargus Ltd. y Vargus Deutschland 
GmbH por sus incansables esfuerzos 

por llevar estos revolucionarios productos al mercado”, declaró 
Andreas Jäppche, CEO/GF de Vargus Deutschland GmbH en la 
ceremonia de entrega del trofeo de oro en la que estuvo presen-
te.
“Nos sentimos increíblemente honrados por recibir este distin-
guido galardón de los Premios Alemanes a la Innovación”, afirmó 
Baruch Books, vicepresidente de Ventas y Marketing de Vargus 
Ltd. “Este prestigioso reconocimiento certifica nuestro compro-
miso de décadas con el desarrollo de soluciones de herramien-
tas de vanguardia y con el avance hacia un nuevo estándar de 
tecnología de roscado. Estamos orgullosos de permitir a nues-
tros clientes alcanzar niveles más altos de productividad, calidad 
y rentabilidad de fabricación”.

Vargus gana el prestigioso Premio Alemán a la Innovación 2024
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Basada en la prensa hidráulica estándar AGME 
PH-30 Pro, la máquina especial de prensado 
está equipada con un robusto cilindro hidráu-
lico capaz de proporcionar una fuerza máxima 
de 300 kN, una longitud de carrera especial de 
300 mm y una luz mínima de 750 mm. Las 
prensas especiales AGME se caracterizan por 
su gran productividad, calidad y precisión en 
procesos de ensamblaje por presión de com-
ponentes de distintos tamaños y formas.
La velocidad de aproximación del cilindro es 
de 300 mm/s, mientras que la velocidad de 
trabajo es ajustable hasta 23 mm/s a través de 
una interfaz en pantalla. Para un funcionamien-
to eficaz, la velocidad de retorno está fijada en 
315 mm/s, con una fuerza de retorno máxima 
de 22 kN. Asimismo, el control de la carrera se 
gestiona electrónicamente mediante un transductor lineal, y un 
sensor de presión garantiza un control preciso. Los componen-
tes neumáticos incluyen válvulas de cierre, filtro y regulador, todo 
ello acompañado de un manómetro digital. El sistema hidráulico 
cuenta con un grupo hidráulico monobloque con una capacidad 
de 120 l y una potencia de motor de 7,5 kW, que funciona a una 
presión máxima de 265 kg/cm². El sistema utiliza electroválvulas 
de 24 VDC y dispone de control electrónico de la presión de 

prensado, ajustable entre 30 y 265 bar, lo que 
garantiza un rendimiento y una seguridad óp-
timos durante las operaciones. Los compo-
nentes eléctricos de la prensa hidráulica giran 
en torno a un PLC Siemens.

Más de siete décadas de experiencia en 
diseño y fabricación de prensas
Con más de siete décadas de experiencia en 
el diseño y la fabricación de prensas, AGME 
ha desarrollado un gran conocimiento en tec-
nología de prensado y procesos relaciona-
dos. Esta vasta experiencia permite a la em-
presa no sólo ofrecer soluciones estándar, 
sino también adaptarse a las especificacio-
nes únicas de cada cliente, diseñando y fa-
bricando máquinas de prensado especiales 

que cumplen con los requerimientos más exigentes de la indus-
tria.
Esta especialización en el desarrollo de prensas hidráulicas le 
permite ofrecer prensas que no sólo satisfacen las necesidades 
específicas de producción, sino que también incorporan las 
últimas tecnologías en control y automatización para optimizar 
los procesos de fabricación.

Las prensas hidráulicas especiales AGME destacan por su productividad, calidad y precisión

La fábrica digital se caracteriza por la inte-
gración de tecnologías de automatización, 
robótica e inteligencia artificial. La conectivi-
dad desempeña un papel clave en este sen-
tido. La conectividad permite vincular dife-
rentes componentes a distintos niveles del 
sistema y garantizar un intercambio fluido de 
información. SMW-Autoblok y SMW-Elec-
tronics son proveedores globales de la fábri-
ca digital con su amplia oferta de soluciones 
para productos mecánicos, productos elec-
trónicos y productos de sof tware. 
SMW-Electronics ha desarrollado innovado-
res sistemas de acoplamientos inductivos 
que conectan sensores y actuadores para 
la transmisión inalámbrica de energía y señales.
Los procesos industriales se estructuran en tres niveles. Los 
sensores y actuadores se encuentran en el primer nivel. Por 
ejemplo, los actuadores digitalizados de SMW garantizan la 
implementación de procesos de amarre o sujeción, mientras que 
los sensores detectan la trayectoria, la distancia, la fuerza o la 
posición y garantizan así el funcionamiento seguro de los equi-
pos. Estos productos innovadores son también la base para 
implementar la inteligencia artificial (IA) en la fábrica digital del 
futuro. El segundo nivel (nivel de comunicación) conecta los 

sensores/actuadores con el tercer nivel, el nivel de 
control/red. Esto puede lograrse mediante sistemas 
de acoplamientos inductivos. En el nivel de comu-
nicación, se utilizan tipos de señales como Ether-
net, IO-Link o señales digitales y analógicas con-
vencionales. SMW es un proveedor único para el 
equipamiento completo.

Conectividad sin desgaste para la fábrica 
digital
Para que las máquinas y los equipos se integren de 
forma segura en los sistemas de automatización, 
deben poder comunicarse.
Para minimizar el desgaste y aumentar la fiabilidad, 
la transmisión se realiza cada vez más con tecno-

logía sin contacto. Para ello, SMW-Electronics ha desarrollado 
sistemas de acoplamientos inductivos que permiten la transmi-
sión sin contacto de energía y señales. Permiten conectar una 
gran variedad de actuadores y sensores, alojados en compo-
nentes de equipos móviles, a través de un entrehierro, es decir, 
sin desgaste, a sistemas de bus y a la fuente de alimentación. 
Estos acoplamientos inductivos son ideales para su uso con los 
sistemas mecatrónicos digitalizados de amarre y sujeción de 
SMW-Autoblok, que ofrecen amplias posibilidades de control y 
supervisión.

SMW-Electronics desarrolla acoplamientos inductivos para transmisión de potencia y señales
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claro para todos que un socio fuerte puede ayudarle a salir ade-
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A mediados de junio, tuvo lugar la 
ceremonia de entrega del German 
Brand Award. Bystronic ha sido ga-
lardonada por partida doble en la 
categoría “Excellent Brands”.
Estos premios son organizados por 
el Consejo de Diseño Alemán, “máxi-
ma autoridad alemana del diseño y 
las marcas”, y es evaluado por un 
jurado de expertos de alto nivel de la 
industria y la ciencia de las marcas: desde 2016, los premios del 
German Brand Award, según su filosofía, hacen visibles los 
éxitos de las marcas de una forma única y premian la profesio-
nalidad y la creatividad en la gestión de marcas. El certamen 
reconoce, presenta y honra a marcas y creadores de marcas 
excepcionales y promociona no sólo a los ganadores, sino tam-
bién a sus respectivos sectores.
Este año, 1.300 marcas de 19 países se presentaron a este 
prestigioso certamen.

Bystronic crea una marca viva y gana
Bystronic ha sentado las bases estratégicas de una marca viva. 
Su marca, fuerte y vibrante, refleja su desarrollo como empresa 
tecnológica en el campo de la transformación del mecanizado 
de chapa hasta convertirse en un proveedor de soluciones, y 

certifica que la empresa está a la altura de 
los retos del futuro. La nueva personalidad 
de la marca se percibe en todo lo que crea 
Bystronic. Su comportamiento se caracte-
riza por los atributos “fiable, apasionado y 
motivador”. Éstos son los criterios para una 
experiencia de marca coherente y única.
El desarrollo hacia una marca vibrante ha 
sido ahora reconocido. Bystronic se ha al-
zado con la victoria en dos categorías: 

“Corporate Brand of the Year” (“Marca corporativa del año”) y 
“Excellent Brands: Industry, Machines and Engineering” (“Mar-
cas excelentes: industria, maquinaria e ingeniería”). Los premios 
subrayan el éxito y la fuerza innovadora de la marca. Son la 
prueba del desarrollo y compromiso continuos de todo el equi-
po de Bystronic.
El jurado justificó la concesión de los premios de la siguiente 
manera: “Bystronic no sólo ha demostrado su valía como fabri-
cante tradicional, sino que ahora brilla como proveedor de so-
luciones integrales. Su reorientación se manifiesta en un diseño 
corporativo humano y sencillo que se proyecta sistemáticamen-
te hacia un futuro sostenible en todos los puntos de contacto. 
La marca vive y respira innovación, centrándose en los benefi-
cios para el cliente e inspirando con una dinámica presencia de 
marca”.

Bystronic se alza con dos galardones en el German Brand Award 2024

Comienza la cuenta atrás para la 16ª 
edición de Advanced Manufacturing 
Madrid, feria del sector industrial or-
ganizada por Easyfairs, que este año 
regresa el 20 y 21 de noviembre a 
Ifema cargada de muchas noveda-
des. Con una pasada edición en la 
que alcanzó la cifra de 13.475 visitan-
tes únicos, la más alta de su historia, 
ahora vuelve a abrir sus puertas con 
una nueva entrega en la que reunirá 
a más de 600 empresas expositoras.
Con el objetivo de ofrecer a las compañías y profesionales un 
espacio clave para el negocio y la transferencia de conocimien-
tos, el evento amplía los contenidos en sus tres áreas temáticas: 
MetalMadrid, Composites y Robomática Madrid. Además de la 
zona expositiva, que reunirá a las empresas más destacadas de 
estos sectores para mostrar sus novedades, Advanced Manu-
facturing Madrid vuelve con un programa de ponencias y activi-
dades que podrán disfrutar todos los asistentes con temas 
protagonistas como la robótica y automatización, la Inteligencia 
Artificial (IA), la sostenibilidad, los gemelos digitales o la metalur-
gia.
También volverá el Tech Congress, con un total de cuatro salas 
para la formación. Junto con la Sala Schaeffler o el Composites 

Ágora, se sumarán nuevas salas 
como el Congreso Universidad 
Pyme por FUNDAE, enfocado a im-
pulsar la innovación tecnológica y la 
digitalización de las pymes, o el 
Tech Forum, un foro completamen-
te dedicado a las nuevas tecnolo-
gías para la cadena de suministro, 
con maquinaria en directo, así como 
conferencias impartidas por referen-
tes de la industria.

Tech Congress 4.0: la cita por excelencia con el futuro de 
la industria
Como cada año, Advanced Manufacturing organiza el Tech 
Congress, con el fin de transmitir las últimas tendencias, retos y 
novedades del sector manufacturero, así como casos de éxito 
a través de mesas redondas y ponencias protagonizadas por 
empresas punteras, como HispaRob, CT Ingenieros o Schae-
ffler. En esta edición, no faltarán los espacios de debate prota-
gonizados por la automoción, IA, sostenibilidad, robótica y au-
tomatización, tratamiento de superficies, metalurgia, eficiencia 
energética, gemelos digitales e industria conectada, entre mu-
chos más que se irán desvelando en los próximos meses.

Advanced Manufacturing Madrid amplía los contenidos en sus tres áreas temáticas
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En el primer semestre de 2024, 
continuó el sólido desempeño del 
Grupo Mikron. Las ventas netas 
del grupo aumentaron a 190,7 mi-
llones de francos suizos (+ 7%) en 
el primer semestre de 2024 (pri-
mer semestre de 2023: 178,3 mi-
llones), el beneficio operativo as-
cendió a 14,9 millones de francos 
suizos (primer semestre de 2023: 
14,6 millones francos suizos; + 
2,1%). ), y el margen de beneficio 
operativo fue del 7,8% de las ven-
tas netas (primer semestre de 
2023: 8,2%). El crecimiento de las 
ventas fue impulsado por la de-
manda fuerte y continua de soluciones de automatización en 
Europa.
Con 220,9 millones de francos suizos, la entrada de pedidos del 
Grupo Mikron en el primer semestre de 2024 fue un 11,2% infe-
rior al alto nivel del primer semestre de 2023 (248,7 millones). Sin 
embargo, la cartera de pedidos a finales de junio, de 340 millo-
nes, era un 0,7% mayor que la de finales de junio de 2023.
Las ventas netas del Grupo Mikron aumentaron un 7% en el pri-
mer semestre de 2024: de 178,3 millones de francos suizos en el 

primer semestre de 2023 a 190,7 
millones. Mientras que el segmento 
de negocio de Automation siguió 
aumentando sus ventas netas en 
Europa, la demanda en EEUU se ha 
enfriado algo temporalmente. Las 
ventas netas de Machining Solu-
tions aumentaron un 1,5%, un buen 
resultado dadas las difíciles condi-
ciones del mercado, particularmen-
te en Alemania. Con una cuota de 
mercado del 62% de las ventas 
netas, Europa (incluida Suiza) siguió 
siendo el principal mercado de ven-
tas del Grupo Mikron en el primer 
semestre de 2024. Mikron aumentó 

las ventas netas en Europa un 20,6% en comparación con el 
primer semestre de 2023, y en Asia un 21,8%. En Norteamérica, 
las ventas netas se redujeron un 24,2%.

Previsiones
Las previsiones para el segundo semestre del año siguen siendo 
complicadas debido a la imprevisibilidad de la economía mundial. Pese 
a las difíciles condiciones del mercado, especialmente en Machining 
Solutions, Mikron prevé un resultado anual similar al del año pasado.

Mikron Group registra un aumento del 7% de sus ventas en el primer semestre del año

A finales de julio, 34.BI-MU ya ha su-
perado en un 10% las inscripciones 
directas respecto a la edición ante-
rior, duplicando la presencia interna-
cional. Esto demuestra la importancia 
de la feria, que es el punto de en-
cuentro para cualquier persona cuyo 
deseo sea comprender cómo será el 
futuro del mundo de la fabricación.
De esta forma, 34.BI-MU ofrece una 
señal de optimismo y anticipa la re-
cuperación económica, con más de 650 expositores que repre-
sentarán el futuro del ámbito de la fabricación en su sector.
Además de máquinas-herramienta, núcleo del evento, 34.BI-MU 
también explora una amplia variedad de temas tecnológicos 
relacionados que brindan una descripción completa de las in-
novaciones industriales: ROBOTHEART, piùAdditive, BI-MU Di-
gital, Metrology & Testing, Power4Machines, Heat and Surface 
Treatments, The Composites, Consulting & Certification, Revam-
ping & Retrofitting.
Ya es posible prerregistrarse on-line para visitar gratuitamente 
la próxima edición de BI-MU, que se celebrará del 9 al 12 de 
octubre de 2024 en fieramilano Rho.
Quienes se preinscriban en la web de BI-MU recibirán inmedia-
tamente en su dirección de correo electrónico la Golden Card, 

que, además de acceso gratuito a la fe-
ria, ofrece una serie de descuentos y 
beneficios en diferentes comercios cola-
boradores. Los detalles completos de los 
beneficios ofrecidos se pueden encon-
trar en www.golden-card.it.

Iniciativas especiales
34.BI-MU presenta una serie de iniciati-
vas especiales diseñadas para mejorar la 
experiencia del visitante:

•	 BI-MUpiù propondrá reuniones, debates cara a cara, actua-
ciones y previsiones ofrecidos por los organizadores y los 
propios expositores, brindando un entorno óptimo para de-
batir sobre las últimas tendencias, explorar nuevas ideas y 
establecer conexiones significativas.

•	 Robotgames es el nuevo concurso -patrocinado por Fonda-
zione Ucimu y Fondazione Fieramilano- sobre robótica y 
automatización destinado a estimular a los jóvenes a desa-
rrollar prototipos de automatización robótica aplicada a la 
industria.

34.BI-MU avanza en la recuperación: la cifra de expositores crece en un 10%
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Schunk se enfoca en las preocupaciones eco-
lógicas, económicas y sociales. La sostenibili-
dad, tanto para sus empleados como para sus 
clientes, es su máxima prioridad. El objetivo es 
optimizar los procesos de los usuarios y hacer-
los aun más económicos y flexibles, también 
en el arranque de viruta. Junto con su partner 
tecnológico Mapal, Schunk está trabajando en 
cómo los usuarios pueden pasar a un mecani-
zado más sostenible. Ambas empresas han 
reconocido las ventajas de la tecnología de 
expansión hidráulica en el área de producción. El resultado es 
que los usuarios se benefician del liderazgo tecnológico de la 
tecnología de expansión hidráulica en cuestiones ecológicas, 
económicas y sociales.

Un plus para el futuro: la tecnología de expansión 
hidráulica en el arranque de viruta
En el mercado existen portaherramientas de expansión hidráu-
lica para cualquier aplicación. La sujeción de la herramienta se 
realiza mediante un mecanismo hidráulico, en el que se enrosca 
un tornillo que comprime el medio de presión interna y deforma 
elásticamente el manguito de expansión. De este modo, el man-
go de la herramienta queda herméticamente cerrado.

Tanto Schunk como Mapal -repre-
sentada en España por Ayma He-
rramientas- acumulan décadas de 
experiencia con esta tecnología. 
Gracias a una segmentación de los 
portaherramientas diferenciada y 
específica para cada aplicación, los 
clientes reciben los portaherramien-
tas de expansión hidráulica adecua-
dos según su aplicación y sus requi-
s i tos.  Están pe r fec tamente 

equilibrados de forma predeterminada y son adecuados para las 
altas velocidades de rotación. “La tecnología de expansión hi-
dráulica favorece de forma significativa a las empresas de la 
industria del arranque de viruta en su recorrido hacia la descar-
bonización”, subraya Matthias Brenner, director de Ventas y 
Gestión de Productos de Tecnología de Sujeción de Schunk.
“El uso de la tecnología de expansión hidráulica hace una con-
tribución a la producción sostenible desde una perspectiva 
ecológica, económica y social”, enfatiza Dennis Minder, director 
mundial de Gestión de Productos y Aplicaciones de Tecnología 
de Sujeción en Mapal, agregando lo siguiente: “Desde un punto 
de vista técnico, una ventaja de los portaherramientas de ex-
pansión hidráulica en términos de sostenibilidad es la conside-
rable prolongación de su vida útil”.

Schunk y Mapal ofrecen una mayor vida útil de la herramienta con un menor consumo de energía

UNIRE se ha consolidado como la 
cumbre industrial estatal dedicada ex-
clusivamente a la unión de materiales 
y sus tecnologías. Durante dos días (18 
y 19 de marzo de 2025), el evento ofre-
cerá en Ficoba, en Irún (Gipuzkoa), un 
espacio para la presentación de nove-
dades, el establecimiento de redes de 
contactos y la generación de nuevas 
relaciones y acuerdos comerciales.
La comercialización con empresas expositoras ya ha comenza-
do y se está desarrollando a buen ritmo. Asimismo, próxima-
mente se convocará la segunda edición de la competición de 
soldadura, que tuvo una excelente acogida en su primera edi-
ción. Como novedad y atractivo para esta segunda edición, los 
ganadores de la competición optarán a una plaza para el cam-
peonato mundial, que se celebrará en Essen (Alemania). Esta 
competición, dirigida a estudiantes de soldadura y jóvenes pro-
fesionales, está coordinada por Cesol (Asociación Española de 
Soldadura y Tecnologías de Unión).
Asimismo, la organización, es decir, Ficoba, junto con su socio 
colaborador Cesol y el comité técnico, configurarán el programa 
de ponencias y mesas redondas sobre las últimas tendencias 
en tecnologías de la soldadura y tecnologías de unión.

En cifras
La primera edición de la feria de soldadura y 
tecnologías de unión, celebrada el 8 y 9 de mar-
zo de 2023, reunió a 68 empresas expositoras 
y 2.000 visitantes profesionales y alcanzó un 
alto grado de satisfacción tanto por parte de las 
empresas expositoras como de los visitantes 
profesionales. En las encuestas realizadas, la 
feria tuvo una calificación global de un 4,17 so-

bre 5; unos excelentes resultados para una primera edición.
Por su parte, los participantes quisieron destacar el programa 
de actividades paralelas, con 25 conferencias sectoriales, de-
mostraciones en los stands, un córner de soldadura y la cele-
bración paralela a la feria de las XXIII Jornadas Técnicas de 
Cesol.
UNIRE es la feria profesional especializada en la cadena de 
valor de la soldadura y las tecnologías de unión multimaterial, 
desmontables y no desmontables, impulsada por Ficoba en 
colaboración con Cesol, Asociación Española de Soldadura y 
Tecnologías de Unión. El objetivo de UNIRE es reunir al ecosis-
tema de empresas que ofrecen y requieren soluciones para la 
unión de materiales y sus tecnologías, promover la generación 
de negocio, intercambiar conocimiento y promover el talento de 
los futuros profesionales. UNIRE reunirá nuevamente a la tecno-
logía de soldadura y unión de materiales en marzo de 2025

UNIRE reunirá nuevamente a la tecnología de soldadura y unión de materiales en marzo de 2025
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En el competitivo mundo del rectificado, mantener la precisión 
y la consistencia es crucial. La empresa suiza Tschudin AG 
-representada en España por Daunert- ha revolucionado este 
sector con una auténtica novedad mundial: husillos de rectifi-
cado y regulación fabricados en fibra de carbono. Esta inno-
vación, implementada en la rectificadora sin centros CUBE 
350, minimiza al máximo el aporte de calor, estableciendo un 
nuevo estándar en la industria.
Los nuevos husillos de fibra de carbono, con una orientación 
de fibras pendiente de patente, han sido sometidos a rigurosos 
ensayos para garantizar su eficacia. Estos husillos están dise-
ñados para eliminar la transferencia de calor, optimizando la 

estabilidad di-
mensional y la 
velocidad de 
arranque. Este 
avance es cru-
cial para el rec-
tificado sin cen-
tros, donde la 
precisión y la 
estabilidad tér-
mica son esen-
ciales.

Beneficios clave
La implementación de husillos de fibra de carbono en la CUBE 
350 ofrece numerosos beneficios. Uno de los más destacados 
es la eliminación de la necesidad de un calentamiento previo. 
Incluso después de un fin de semana sin uso, la máquina 
puede operar con una desviación dimensional máxima de sólo 
1 µm. Esto garantiza una producción con alta precisión cons-
tante en todo momento.
Además, la estabilidad térmica de los husillos permite fabricar 
piezas con dimensiones exactas, incluso en el rectificado de 
varias pistas. Esta característica hace posible que la CUBE 350 
trabaje de forma autónoma durante largos periodos y en turnos 
sin personal, aumentando así la eficiencia y reduciendo los 
costes operativos.
Desarrollados en colaboración con Carbon-Drive GmbH, los 
husillos de fibra de carbono han demostrado ser entre un 10% 
y un 20% más eficaces que los husillos de acero tradicionales. 
Estos husillos evitan la dilatación térmica y son más estables 
dimensionalmente, lo que se traduce en un mayor rendimiento 
de corte y una mayor precisión en el rectificado.
La CUBE 350, equipada con husillos de fibra de carbono, es 
ideal para fabricantes que requieren alta precisión y calidad en 
sus productos. Puede manejar piezas de hasta 20 mm de 
diámetro y 150 mm de longitud, ofreciendo una eficiencia no-
table con un diseño compacto y ergonómico.
La capacidad de la CUBE 350 para facilitar tiempos de prepa-
ración muy cortos es otro de sus puntos fuertes. Esta máquina 
permite cambiar de producto de manera rápida y eficiente, lo 
que es esencial para el mecanizado económico de lotes pe-
queños.

Tschudin minimiza al máximo el aporte de 
calor en el rectificado con husillos de fibra de 
carbono

www.euroblech.com

Chapas, tubos, perfiles (férricos y no férricos)    Productos acabados, 
componentes y conjuntos    Manipulación    Separación, corte    
Conformado    Transformación de la chapa flexible    Procesamiento 
de tubos y perfiles    Procesamiento de estructuras híbridas de chapa 
y plástico    Elementos de máquina    Unión, soldadura, fijación    
Fabricación aditiva    Tratamiento de la superficie de la chapa   
¡Y mucho más!  

22 – 25 de octubre de 2024 | Hannover, Alemania

EuroBLECH 2024 abarca la cadena completa 
de la tecnología de transformación de la chapa: 

Más de 90.000 m2 de superficie de exposición 

Alrededor de 
1500 expositores 

Foro de 
ponentes 

Visitas 
guiadas  

Premios 
del sector 

THE POWER OF 
PRODUCTIVITY
¡Visite la exposición más importante del 
mundo de la transformación de la chapa! 
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El fabricante de lubricantes 
Rhenus Lub intensifica su com-
promiso con la sostenibilidad. 
Recientemente, la histórica em-
presa de Mönchengladbach 
(Alemania) se ha incorporado 
como miembro a la Science Ba-
sed Target Initiative (SBTi), una 
colaboración entre el Carbon 
Disclosure Project (CDP), el Pac-
to Mundial de la ONU, el Instituto 
de Recursos Mundiales (WRI) y el Fondo Mundial para la Natu-
raleza (WWF).
Con el establecimiento de objetivos basados en la ciencia, la 
empresa garantiza que los objetivos de reducción que persigue 
se ajusten a los de los de los sectores y el tamaño de la empre-
sa que les corresponden. En este contexto, Rhenus Lub se 
compromete a reducir sus emisiones de CO2 en cuanto a los 
alcances 1 (emisiones directas) y 2 (emisiones indirectas deriva-
das de la energía adquirida) en un 50% en comparación con el 
año 2018. De este modo, la empresa espera contribuir a limitar 
el calentamiento global a un máximo de 1,5 °C, en sintonía con 
lo establecido en el Acuerdo de París.
“Queremos reducir nuestras emisiones hasta 2030 de una forma 
significativa, cuantificable y transparente”, subraya Isabella Kle-

eschulte, que desde 2021 impulsa 
activamente las cuestiones relacio-
nadas con la sostenibilidad como 
socia de la empresa familiar. “Para 
ello, tenemos en cuenta las emisio-
nes en todos los procesos, desde la 
producción, hasta la iluminación y la 
climatización de nuestros edificios, 
pasando por nuestros vehículos. 
Además, revisamos y reducimos 
también la generación de gases de 

efecto invernadero en nuestras cadenas de suministro”.

Estándar de cero emisiones para lograr resultados 
sostenibles
Como miembro de la SBTi, la firma se compromete a establecer 
objetivos de reducción a largo plazo y a disminuir, además, sus 
emisiones en los alcances 1, 2 y 3 (emisiones indirectas dentro 
de la cadena de valor añadido) en más de un 90% hasta 2050. 
El objetivo a largo plazo es alcanzar unas emisiones netas nulas 
(cero neto). Las emisiones inevitables pueden neutralizarse a 
través de medidas como la captura directa de aire (Direct Air 
Capture, DAC), que permite atrapar CO2 de la atmósfera. Ade-
más, existe la posibilidad de apoyar proyectos para la protección 
del clima.

Rhenus Lub reafirma su compromiso con un futuro respetuoso con el clima y se adhiere a SBTi

El sistema dinámico de 
acoplamiento múltiple MCS 
de Stäubli ha ganado el 
premio “Productos y tecno-
logías innovadores de fun-
dición a presión 2024” en 
China. Este galardón, otor-
gado por el Centro de Pro-
moción de la Productividad 
de la Fundición de China y 
la Institución de Fundición 
de la Sociedad de Ingenie-
ría Mecánica de China, re-
conoce las innovaciones y 
tecnologías más avanzadas en la industria de la fundición a 
presión.
El sistema multi-acoplamiento centrado en el usuario de Stäubli 
resuelve las crecientes frustraciones en la fundición a presión, 
en particular a medida que las piezas se vuelven más grandes 
y los moldes, más pesados (lo que a su vez hace que el des-
montaje y el reemplazo del molde sea más complejo, requiera 
más mano de obra y represente un punto de frustración general 
para los flujos de trabajo de sus clientes).
Con la tecnología avanzada patentada Multi-Connection, Stäu-
bli sustituye las conexiones manuales por soluciones automati-

zadas de primera calidad, adminis-
trando de manera eficiente diferentes 
circuitos de energía, como aceite, 
calor, agua, enfriamiento puntual e 
hidráulica. Se pueden automatizar 
por completo cientos de circuitos, lo 
que mejora de manera significativa la 
eficiencia del cambio de molde en 
comparación con las operaciones 
manuales.

Caso de uso exitoso
Esta innovación tecnológica no sólo 
simplifica los procesos, sino que 

también mejora la eficiencia económica. Por ejemplo, CHERY, 
un importante actor de la industria automotriz, aplicó la tecno-
logía MCS para la fabricación de vigas longitudinales y tapacu-
bos en el modelo iCAR 03. Al integrar esta tecnología en una 
línea de producción de fundición a presión 3500T, CHERY re-
dujo el tiempo de cambio del molde de horas a un solo segundo, 
eliminando el riesgo de conexión incorrecta e incrementando de 
manera significativa la eficiencia económica.
“Este premio es un testimonio del compromiso de Stäubli por 
brindar soluciones innovadoras y de alta calidad a nuestros 
clientes”, concluye la compañía.

El sistema de acoplamiento múltiple MCS de Stäubli gana un premio a la innovación en China
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En la feria AMB 2024, celebrada en Stuttgart (Alemania) del 10 
al 14 de septiembre, Haimer mostró cómo funciona la gestión 
moderna de herramientas: con componentes de alta calidad 
y fiabilidad de procesos, digitalización de extremo a extremo, 
preajuste de herramientas totalmente automatizado y transmi-
sión segura de datos digitales de las herramientas a la máqui-
na.
Lo más destacado del stand de Haimer fueron la Tool Room 
totalmente digitalizada, instalada en 30 m2, y la versión lista 
para comercializarse de la célula de preparación de herramien-
tas totalmente automatizada Haimer Automation Cube One, 
que se presentó por primera vez hace un año.

“Tool Room of the Future”
En AMB, Haimer mostró cómo puede ser una gestión de he-
rramientas moderna y lista para el futuro que ofrezca beneficios 
a empresas tanto grandes como pequeñas. Para ello, se ins-
taló una “Tool Room of the Future” completa en el stand. “Ofre-
cemos a nuestros clientes el proceso de preparación de he-
rramientas analógico y digital a partir de un solo proveedor”, 
destacó Andreas Haimer, presidente del grupo Haimer. “A 
partir de nuestros portaherramientas y herramientas, así como 
de los sistemas de administración Toolbase, los datos se ges-
tionan digitalmente mediante el software WinTool, hasta su 
transmisión al control de la máquina-herramienta. Nuestras 
máquinas Haimer Power Clamp, Tool Dynamic y Microset es-
tán disponibles para el proceso de preparación analógico. ¡Eso 
es único!”.

Concepto de futuro para el preajuste de herramientas
Uno de los productos más destacados en el stand de Haimer 
en AMB fue la Automation Cube One, el centro de herramien-
tas automatizado todo en uno para el suministro continuo de 
herramientas. Está dirigido sobre todo a empresas con el ma-
yor grado de automatización y un gran número de cambios de 
herramientas por día.
La Automation Cube One de Haimer es una célula robótica con 
una construcción tan sólida como la de una máquina-herra-
mienta y está controlada por el más novedoso CNC Siemens 
Sinumerik One. Hay disponible un máximo de 11 ejes para la 
manipulación de piezas.

Haimer abordó la gestión moderna de 
herramientas en la feria AMB

drilling titanium

Cool Titanium

¡NOVEDAD!

¡SUS BENEFICIOS!

•  Dos geometrías específicas: PTC para titanio puro 

y ATC para aleaciones de titanio 

• Diámetros desde 1,0 a 6,35 mm

• Refrigeración interior especialmente diseñada

• Velocidad máxima de taladrado 

• Excelente calidad de taladrado

• Fiabilidad del proceso

• Hasta 3 veces más vida útil de la herramienta

PARA CADA TITANIO SU BROCA

GASPÀ GRANÉ SL
Carretera Laurea Miró, 139

Sant Feliu de Llobregat 08980, Barcelona
Tel + 34 93 666 44 11 
info@gaspagrane.com 
www.gaspagrane.com
www.mikrontool.com



+INFO SOBRE NOTICIAS PUBLICADAS
www.izaro.comNEWS ACTUALIDAD{ }

28  |    |  Septiembre 2024 Septiembre 2024 |    |  29

El personal investigador del centro tec-
nológico Ideko contó con una destaca-
da presencia en la 73ª edición del foro 
internacional CIRP, celebrado del 18 al 
24 de agosto en Tesalónica (Grecia) 
como uno de los principales encuen-
tros de la élite mundial en ingeniería de 
producción y la I+D aplicada a mejorar 
los procesos de fabricación. En este escenario, expertos del 
centro miembro de Basque Research and Technology Alliance 
(BRTA) fueron protagonistas y presentaron diferentes novedades 
e innovaciones tecnológicas para reducir las vibraciones y me-
jorar la calidad superficial de las piezas.
María García, investigadora de Procesos de Fabricación de 
Ideko, mostró una herramienta de modelización que permite 
seleccionar los parámetros óptimos en los procesos de diaman-
tado y rectificado para lograr una calidad superficial superior en 
las piezas.
Asimismo, Burak Sencer, investigador de la Universidad de Ore-
gon State que realizó una estancia en Ideko, presentó el resul-
tado del trabajo conjunto de ambos agentes: una nueva estra-
tegia de control diseñada para minimizar las vibraciones 
residuales empleando amortiguadores inerciales en tareas re-
petitivas. El nuevo enfoque consigue una reducción significativa 
de hasta un 87%.

La participación del centro concluyó con las pre-
sentaciones por parte de David Barrenetxea, in-
vestigador de Procesos de Fabricación y experto 
en rectificado, y Xavier Beudaert, responsable del 
grupo de investigación Dinámica y Control de Ide-
ko.
El primero acercó a los asistentes el trabajo llevado 
a cabo en la investigación de la cinemática y el 

comportamiento de eliminación de material de rodamientos 
esféricos internos con muelas de copa, dejando abiertos al 
debate aspectos que pudieran mejorar el comportamiento de 
este proceso: agresividad, generación o no del fenómeno de 
colapso de muela, tipo de aglomerante o condiciones de refri-
geración.

Contribución a la revolución del sector
Junto a los participantes en estas ponencias, en la Asamblea 
General CIRP 2024 también estuvo presente Jokin Muñoa, di-
rector científico de Ideko y Fellow Member de la organización.
“CIRP tiene una membresía restringida basada en la excelencia 
demostrada en investigación. Una gran parte de los hitos tec-
nológicos que han contribuido a revolucionar el sector de la 
fabricación industrial tiene su origen en investigaciones realiza-
das por miembros del CIRP”, destaca Jokin Muñoa.

Ideko contó con una destacada presencia en el foro internacional CIRP

Lantek -multinacional pionera en la 
transformación digital del sector de 
corte y procesado de la chapa y el 
metal- dio a conocer en el marco de 
su International Meeting anual los 
resultados económicos del último 
ejercicio, finalizado el 30 de junio. La 
compañía vasca ha consolidado, un 
año más, un crecimiento estable, al 
haber superado la barrera de los 
36,1 millones de euros en el último 
ejercicio, lo que supone el mayor vo-
lumen de facturación de la historia de Lantek.
Alberto López de Biñaspre, CEO de Lantek, comentó: “En un 
mercado global tan cambiante, hemos sabido, una vez más, 
adaptarnos a los distintos contextos económicos gracias a la 
colaboración y el esfuerzo de nuestro equipo internacional. La 
combinación de un sólido servicio cercano a nuestros clientes, 
junto a un amplio portfolio de productos y soluciones, es lo que 
nos permite seguir creciendo. Ahora, materializamos el compro-
miso con la innovación a través del lanzamiento de la versión 
v44, “Connected. Live. Smart”, que refleja nuestro objetivo de 
ofrecer soluciones avanzadas y conectadas para mejorar la 
eficiencia productiva de nuestros clientes”.

Lantek ha demostrado su capa-
cidad de adaptación al respon-
der a un mercado de máqui-
na-herramienta más desafiante 
este año, claramente enfocado 
en la eficiencia, en el que la em-
presa ha logrado mantener un 
crecimiento estable en la factura-
ción respecto al ejercicio anterior.
La International Meeting 2024, el 
evento anual que reúne a profe-
sionales de todo el mundo, se 

llevó a cabo los días 18 y 19 de noviembre en el edificio Ondare 
de Vitoria-Gasteiz, donde la compañía presentó sus nuevos 
desarrollos de producto y estableció sus prioridades estratégi-
cas para el próximo año. En esta ocasión, más de 200 profesio-
nales, incluidos representantes de las 21 oficinas y los principa-
les distribuidores y partners de Lantek, se reunieron para 
trabajar los objetivos futuros.
Durante las dos jornadas, los asistentes conocieron de primera 
mano los avances tecnológicos y de producto, destacando la 
nueva versión del software de Lantek, que incluye mejoras en 
automatización y eficiencia, así como desarrollos enfocados en 
la integración de sistemas y el uso de inteligencia artificial.

Lantek consolida su crecimiento estable superando la barrera de los 36,1 millones de facturación
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Laip presentó en la feria AMB 2024, celebrada del 10 al 14 de 
septiembre en Stuttgart (Alemania), su nuevo portaherramien-
tas de gran apriete para amarre directo de herramientas de 
D12.
Finamente equilibrado (2,5 g, 35.000 rpm), con una gran pre-
cisión en el amarre y su alto par de apriete, permite realizar 
operaciones de desbaste y/o acabado con el mismo concep-
to de portaherramientas. Dotado también de tornillos de equi-
librado adicionales, posibilita un superequilibrado aún más fino 
cuando éste sea requerido.
El diseño optimizado de la tuerca, con un diámetro exterior de 
32 mm, reduce al máximo las posibles interferencias durante 
el proceso de mecanizado. Esto, acompañado de la flexibilidad 
que le aportan las pinzas cilíndricas de precisión, hacen de él 
un portaherramientas de muy altas prestaciones en cualquier 
tipo de operación de mecanizado.
El portaherramientas también está diseñado con paso central 
de líquido refrigerante por sus ranuras, lo que aporta al proce-
so más capacidad de refrigeración.

Puntos fuertes del portaherramientas inteligente

•	 La precisión de un chuck hidráulico.
•	 El equilibrado de un chuck de inducción térmica.
•	 La flexibilidad de un portapinzas.
•	 El par de apriete de un chuck de fresado motorizado.
•	 Para desbaste y acabado, ahora con “el diámetro de tuer-

ca más inteligente del mercado”.

Laip presentó en AMB su nuevo 
portaherramientas de gran apriete para amarre 
de herramientas

Sistema powRgrip®

 
Descubrir el moderno  

nuevo mecanizado
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Los clientes experimentan las 
soluciones de granallado y aca-
bado en masa perfectas con la 
probada calidad de Rösler, que 
puede adaptar sus sistemas a 
las necesidades de producto y 
condiciones de producción individuales del cliente. La empre-
sa ofrece:

•	 Posibilidades prácticamente ilimitadas en tecnología de 
granallado: gracias a conceptos de sistema de implemen-
tación flexible equipados con las probadas turbinas de alto 
rendimiento de las series Gamma G y Rutten Gamma de 
Rösler.

•	 Todo el ámbito de la tecnología de acabado en masa: La 
gama de productos abarca desde robustas máquinas to-
doterreno como el probado vibrador rotativo, hasta siste-
mas altamente especializados para el procesamiento de 
piezas individuales como los sistemas de acabado drag o 
los sistemas de acabado surf.

Los profesionales que acudan a EuroBLECH -que se celebrará 
del 22 al 25 de octubre en Hannover (Alemania)- podrán saber 
más visitando el stand de Rösler (Pabellón 26, Stand E32).

Rösler espera “con ilusión” la visita de los 
clientes a su stand de EuroBLECH 2024 

Aprovechando la cele-
bración en Stuttgart 
(Alemania) -del 10 al 14 
de septiembre- de 
AMB, una de las princi-
pales ferias del sector 
en centro de Europa, la 
centenaria empresa 
TDG ha lanzado su 
nuevo eslogan: “Think 
Big, Clamp Better”.
Con este nuevo eslo-
gan, TDG pretende re-
flejar no solo su posición en el mercado, claramente centrada 
en piezas grandes y pesadas, sino también la pasión por los 
proyectos especiales que clientes de todo el mundo consultan 
a TDG.

100 años de experiencia
TDG Clamping Solutions es un fabricante de platos para torno 
y soluciones de amarre con 100 años de experiencia dedica-
dos al amarre a medida de piezas de grandes dimensiones y 
pesos especialmente elevados, que exporta sus productos a 
todo el mundo y fabrica para los principales fabricantes de 
maquinaria del mundo.

TDG Clamping Solutions lanza su nuevo 
eslogan: “Think Big, Clamp Better”

AMB 2024 fue el escenario 
perfecto para presentar 
-del 10 al 14 de septiembre 
en Stuttgart (Alemania)- in-
novadoras herramientas 
que forman parte del pro-
grama de producto de 
Emuge-Franken y con las 
que el cliente puede obte-
ner una ventaja competitiva 
en sus procesos de fabricación.
En los stands de Emuge-Franken en el Pabellón 1, los asisten-
tes descubrieron estas herramientas en acción:

•	 Emuge PunchDrill: la broca de metal duro que desafía la 
velocidad en aleaciones de aluminio fundido. “¡Imagina un 
ahorro de tiempo del 50% y un salto en tu productividad!”, 
entiza Emuge-Franken.

•	 Emuge Speedsynchro®: portamachos para un roscado 
más rápido, compatible con diversos modelos.

•	 Franken Cera-Cut: estas fresas con filo de corte cerámico 
son ideales para superaleaciones resistentes al calor.

•	 Emuge EvoGrip: sistema de sujeción modular muy preciso, 
perfecto para el mecanizado en 5 ejes.

Emuge-Franken presentó sus herramientas 
en acción en AMB

2024 ESR REV Fluidos Anuncio FL468 1_4Pag.indd   1 15/04/2024   16:24:00
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Innovación y oportunidades comerciales
La 32 BIEMH fu un éxito de asistencia y alcance internacional: La feria reunió a 38.000 asistentes de 67 
países

La Bienal Internacional de Máquina-herramienta 2024 ha cerrado con éxito, atrayendo a 38.000 
asistentes de 67 países. El evento destacó por el dinamismo y las oportunidades comerciales, 
consolidando al sector en fabricación avanzada. Se han mostrado innovaciones tecnológicas en 
multitarea, robótica, automatización y fabricación aditiva. Además, se celebraron encuentros de alto 
nivel como el Hosted Buyers’ Programme, que cerró importantes acuerdos. La feria concluyó con 
actividades sociales y la entrega de premios a empresas innovadoras, preparando el terreno para su 
próxima edición en 2026, en la que cambiará sus fechas volviendo a sus orígenes, el mes de marzo.

El certamen cerró con éxito una semana marcada por el 
dinamismo y las oportunidades comerciales. Las pers-
pectivas eran buenas y se confirmaron. Cerca de 38.000 

asistentes de 67 países participaron en la Bienal Internacional de 
Máquina-herramienta, que cerró con éxito una edición que ha 
cumplido el objetivo de aportar un nuevo impulso al sector de la 
fabricación avanzada en un momento clave. Así lo manifestaron 
en la rueda de prensa de balance Xabier Basañez, director ge-
neral de BEC, Mari Carmen Gorostiza, event manager de BIEMH, 
Xabier Ortueta, director general de AFM Cluster, José Pérez 
Berdud, presidente de AFM Cluster y José Ignacio Ortiz de Ur-
bina, presidente de AIMHE.

“La Bienal de este año ha sido un éxito, una edición de con-
solidación tras la cita celebrada en 2022, que fue de recupera-
ción. Hemos visto los seis pabellones repletos de máquinas, 
innovación, talento y visitantes”, explicó Xabier Basañez. Así lo 
ratificó también Mª Carmen Gorostiza, que ha subrayado que “la 
tecnología se ha transformado en oportunidad de negocio en 
Bilbao Exhibition Centre, en una semana de afluencia ininterrum-
pida y gran dinamismo”.

Por su parte, Xabier Ortueta puso el foco en el altísimo nivel 
de la exposición. “La foto ha sido de muchísima calidad, mos-
trando una imagen del sector muy potente, sostenible y tecno-
lógica; la puesta en escena, espectacular, ha generado un am-
biente optimista”, ha indicado. José Pérez Berdud ofreció una 
visión cualitativa de una edición que considera “un punto de in-
flexión”, y de la que subrayó la “percepción positiva generaliza-
da”. “Se han hecho contactos de calidad y se prevén inversiones, 
misión cumplida”, afirmó. El cierre de la rueda de prensa corrió 
a cargo de José Ignacio Ortiz de Urbina, que comentó que se 
trata de “una de las mejores ediciones de la última década, en 
la que se han cerrado operaciones y en cuya post-feria fructifi-
carán más”.

Con respecto a la procedencia de los/as visitantes destacó 
la presencia de un 46% de profesionales de fuera de Euskadi. 
Hasta BIEMH se acercaron visitantes nacionales de todas las 

comunidades autónomas, pero principalmente de Cataluña, 
Navarra, Castilla y León, Madrid, Cantabria, Valencia y Galicia. 
En el ámbito internacional, participaron profesionales de Portu-
gal, Alemania, Francia, Italia, México, China y Turquía, en una 
lista que en la que también destacaron participantes de EE.UU. 
Colombia, India, Reino Unido, Países Bajos, Suiza y Austria. La 
presencia extranjera registró un crecimiento significativo respec-
to a 2022, con un 56% más de visitantes de fuera de nuestras 
fronteras.

Los sectores de mayor interés fueron Máquina-herramienta 
por arranque, Automatización de procesos y fabricación, Robó-
tica, Digitalización, Deformación, Componentes para máqui-
na-herramienta, Accesorios para máquina-herramienta, Fabrica-
ción aditiva e impresión 3D, Herramientas, y Manipulación de 
piezas y herramientas. El perfil de los/as profesionales asistentes 
respondió a los cargos de director/a o gerente, propietario/a, 
jefe/a de departamento y técnico/a.

Además, durante la celebración de BIEMH, que fue inaugu-
rada por el Lehendakari, Iñigo Urkullu, las instalaciones de BEC 
acogieron una amplia representación institucional de entidades 
como Gobierno Vasco, Diputaciones Forales, Ministerio de In-
dustria, Comercio y Turismo, ICEX, Ayuntamientos de Barakaldo, 
Bilbao y Elgoibar, entre otras, dando visibilidad a su desarrollo.

 
Éxito de asistencia y alcance 
internacional: La feria reunió a 
38.000 asistentes de 67 países, con 
un crecimiento significativo en la 
presencia internacional, destacando 
México como país invitado

ESPECIAL 
POSTBIEMH{ }POST



32  |    |  Septiembre 2024 Septiembre 2024 |    |  33

Con un total de 1.604 firmas expositoras de 29 países y 3.716 
productos y servicios, BIEMH 2024 contó con la gran maquina-
ria en funcionamiento como protagonista. En paralelo, se cele-
braron ADDITƐD, Feria Internacional de Fabricación Aditiva y 3D, 
BeDIGITAL y WORKinn Talent Hub, que recibieron a 2.831 estu-
diantes y 406 profesores/as. El Foro de Empleo contó con 355 
ofertas de calidad. Así, la suma de los pabellones de BEC se 
convirtió en un completo recorrido por toda la fabricación avan-
zada que, además, se certificó por primera vez con el sello 
Erronka Garbia como evento sostenible.

EXITOSA EDICIÓN DEL HOSTED BUYERS’ 
PROGRAMME

Según han confirmado las empresas participantes en el Hos-
ted Buyers’ Programme, la semana de la feria se cerraron impor-
tantes operaciones comerciales y se han dado los primeros 
pasos para nuevos proyectos de colaboración. Un exitoso cierre 
para el programa de compradores VIP, cuyo objetivo era garan-
tizar la presencia de altos cargos con poder de decisión de 
empresas líderes a nivel mundial. En él ha destacado México 
como País Invitado, que ha contado con la 
presencia de su embajador en España, Quirino 
Ordaz.

En opinión de los/as participantes del pro-
grama, el alto nivel de las empresas exposito-
ras, así como su interés en crear nuevas siner-
gias y abrirse a nuevos mercados, la seriedad 
a la hora de cumplir los plazos y la cercanía 
son las características principales que hicieron 
inclinar la balanza de sus apuestas hacia esta 
feria y este territorio.

En el marco de los Open Meetings, se ce-
rraron 4.355 entrevistas entre las empresas 
expositoras y los/as compradores/as. Llega-
dos/as de 23 países, este año participaron 
alrededor de 300 ejecutivos/as de importantes 
empresas tractoras de automoción, aeronáu-
tica, aeroespacial, ferroviario, energético, side-

rúrgico y bienes de equipo, entre otros. La 
variedad de los sectores entre los que desper-
tó interés el certamen refleja el gran atractivo 
de su oferta.

UNA AGENDA DINÁMICA, A LA 
ALTURA DEL CERTAMEN

La 32ª edición de BIEMH fue especialmen-
te dinámica y contó con una completa agenda 
de contenidos. Entre las actividades destaca-
ron los análisis de expertos/as internacionales 
en los BIEMH Talks, la marca en torno a la cual 
se han aglutinado, por primera vez las distintas 
conferencias del certamen: Digital, Automation 
& Robotics y Additive Talks. Alrededor de 350 
profesionales de la industria asistieron a ellas.

Los Talks han aportado muchas horas de 
análisis y reflexión en torno a temas candentes 

de la industria, además de conclusiones interesantes. En el ám-
bito de la fabricación aditiva e impresión 3D se hizo hincapié en 
que la innovación está jugando un papel vertebrador y muchos 
de sus procesos se encuentran ya en una fase muy madura, 
centrada en lo que el cliente necesita, por lo que el despegue de 
este sector en la próxima década será impresionante. Por su 
parte, en automatización y robótica se puso el énfasis en que la 
robótica y la inteligencia artificial están llamadas a entenderse y 
colaborar, destacando la necesidad de ejecutar proyectos vin-
culados a una robótica donde la cadencia, la precisión, la efi-
ciencia y la mejora de la seguridad laboral sean una realidad. Por 
último, en las sesiones sobre digitalización se subrayó el poten-
cial de la IA en la planificación, secuenciación y sincronización 
de las cadenas de valor y el aprovechamiento estratégico del 
dato. En total, 170 ponentes participaron en las conferencias, 
incluyendo a los/as integrantes de los Innovation Workshops de 
BeDIGITAL, que atrajeron a cerca de 1.000 profesionales intere-
sados/as.

Los BIEMH Tours ofrecieron varios recorridos guiados, de 45 
minutos de duración, por los pabellones de BEC. Los/as partici-
pantes tuvieron la oportunidad de conocer, de primera mano, la 

BIEMH cierra su 32ª edición con un impacto económico de más de 66 millones

ONA EDM, SAMYLABS y FAGOR AUTOMATION, ganadores de los Premios 

Innovación
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última tecnología de la industria a través de los itinerarios Big 
Machines Tour, Automation & Robotics Tour e Innovation Tour.

Además, completaron la agenda las convocatorias de Wo-
men in Industry de PWN Bilbao y la jornada sobre EE. UU de 
Basque Trade & Investment. En el apartado de actividades de 
corte más social, brilló con luz propia el encuentro Get Together 
para empresas expositoras del primer día, la recepción a visitan-
tes en el BIC de Barakaldo de la segunda jornada y BIEMH Fest, 
celebrada en el centro de Bilbao el miércoles con una respuesta 
de público excelente.

ONA EDM, SAMYLABS Y FAGOR AUTOMATION, 
GANADORES DE LOS PREMIOS INNOVACIÓN

La innovación tuvo uno de sus momentos señalados duran-
te la ceremonia de entrega del 15º Premio Nacional de Innova-
ción en Fabricación Avanzada y Digital, organizado por AFM 
Cluster con el apoyo de BEC y Beaz (Agencia de Innovación de 
Bizkaia). Este año los galardones recayeron en las empresas 
ONA EDM, SAMYLABS y FAGOR AUTOMATION. El acto estuvo 
presidido por Ainara Basurko, Diputada Foral de Promoción 
económica de la Diputación Foral de Bizkaia.

La próxima edición de BIEMH tendrá lugar del 2 al 6 de mar-
zo de 2026, un movimiento con el que vuelve a ocupar el que fue 
su espacio habitual en el calendario durante muchas ediciones 
y es la fecha que más se ajusta a las necesidades comerciales 
de sus empresas expositoras.

UN PASEO POR LA BIEMH 
Como idea principal se ha visto una evolución lógica de las 

máquinas que están persiguiendo y consiguiendo aumentar la 
productividad, precisión y fiabilidad, y, al mismo tiempo, mejorar 
la eficiencia y garantizar un mecanizado de alta velocidad, rigi-
dez, confiabilidad y evacuación de virutas. Se presentó maqui-
naria de tecnología avanzada, soluciones integrales de máxima 
rentabilidad, innovación e inteligencia artificial, así como una 
mayor accesibilidad de equipos periféricos y automatizaciones, 
aumentando la productividad.

Multitarea
En la feria se mostró la capacidad y flexibili-

dad para el mecanizado de componentes com-
plejos con operaciones de fresado, torneado, 
etc. por medio de máquinas multitarea que per-
miten al usuario fabricar incluso los componen-
tes más complicados para las industrias médi-
ca, aeroespacial, automotriz, etc. Se presentaron 
soluciones que consiguen más funcionalidad, 
capacidad y productividad para los componen-
tes cada vez más exigentes. Esta multifunciona-
lidad se puede utilizar desde la producción di-
versif icada de pequeños lotes, hasta la 
fabricación en serie. Para conseguir esta multi-
funcionalidad se pudieron ver diferentes solu-
ciones en cuanto a la configuración de la má-
quina, como la existencia de una torreta inferior 

que permite acortar el tiempo de ciclo mediante el mecanizado 
simultáneo con las herramientas superior e inferior. También 
permite soportar una pieza de trabajo con un soporte central de 
torreta. Además de fresar o taladrar simultáneamente con las 
torretas superior e inferior, las capacidades mejoradas de arran-
que de viruta contribuyen a unos tiempos de ciclo radicalmente 
más rápidos.

Es importante resaltar la posibilidad contornos y geometrías 
complejas, gracias en parte a la integración de 5 ejes controla-
dos, incluido el eje B. Así mismo se ha mejorado el mecanizado 
posterior de las piezas gracias a segundos cabezales, por lo que 
se ha aumentado el grado de libertad en la asignación de pro-
cesos. Gracias al mecanizado simultáneo con los husillos dere-
cho e izquierdo y usando las torretas superior e inferior, cada una 
con función de eje Y, que permiten un mecanizado completo y 
sencillo en la parte delantera y trasera de piezas con formas 
complejas en un tiempo de mecanizado muy breve.

Se pudo ver software que minimiza el tiempo de inactividad 
durante el mecanizado sin comprometer la precisión, incluso sin 
cambios en las condiciones de corte. Como resultado, se logra 
reducir el tiempo de ciclo hasta en un 30%.

Otro aspecto importante que se pudo observar es la incor-
poración del almacén de herramientas y la capacidad de traba-
jar con un gran número de herramientas en el cabezal principal 
que pueden ser motorizadas o fijas.
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En cuanto a integración de procesos lo 
más novedoso que se pudo ver es la unión en 
una misma máquina del mecanizado y la sol-
dadura por fricción (Friction Stir Welding, 
FSW).

En el campo del aseguramiento de la cali-
dad de los mecanizados se vieron implanta-
ciones de una amplia gama de métodos de 
medición. La automatización de todos los pro-
cesos de medición es un paso esencial hacia 
la fabricación autónoma y con poco personal. 

Dentro de la multitarea se pude incluir con 
nombre propio las máquinas de decoletaje 
que presentan cinemáticas compactas con 
unas carreras improductivas especialmente 
cortas y estructuras que buscan una estabili-
dad térmica y dimensional, la potencia de sus 
cabezales se está incrementando tanto en los 
cabezales como en los contracabezales, para afrontar con total 
solvencia las operaciones de mecanizado más exigentes. Así 
mismo se observó la tecnología para el corte oscilante. De esta 
manera, se minimizan los problemas causados por el enredo de 
las virutas.

Rectificado
En el campo del rectificado, se pudo observar la rectificado-

ra multiherramienta capaz de abordar desde las tareas de recti-
ficado más sencillas, hasta las más complejas. Permite rectificar 
acero, metal duro, cerámica y otros materiales. Los trabajos de 
rectificado pueden realizarse rápidamente gracias a la evolución 
de los softwares que son muy flexibles y con una gran facilidad 
de uso.

Un apartado importante dentro del rectificado son las recti-
ficadoras de herramientas que son máquinas de 5 ejes cada vez 
más ultracompactas Son rectificadoras de herramientas bien 
para su afilado, como para su construcción a partir de barras 
que permiten una máxima flexibilidad gracias a innovadores 
conceptos de 5 ejes. 

Robots
Los robots son cada vez más fáciles de usar, compactos, 

accesibles y visibles, Son una solución para cargar y descargar 
piezas de máquinas de mecanizado, usando la eficiencia y rapi-
dez de los robots. Siguiendo la tendencia de ferias anteriores, se 
vio un incremento de arquitecturas y soluciones dentro del cam-
po de la robótica.

Un ejemplo es la demostración de un robot móvil instalado 
en un vehículo de guiado automático (AGV) para la carga y la 
retirada de herramientas y piezas, que pudo ser uno de los as-
pectos más destacados. En esta demostración se podía ver 
cómo recoge piezas del plato y herramientas del almacén y las 
deposita en el AGV. Posteriormente, el robot móvil se trasladará 
a la máquina y, usando una cámara, escaneará el código QR 
para determinar su posición exacta. La pieza de trabajo y la 
herramienta se cargan y posteriormente se retiran de nuevo. Así 
mismo se pudieron ver cambios automáticos de herramientas 
en la torreta de herramientas. Hay que destacar que los robots 
móviles no requieren cables ni intervención humana. Otra ven-

taja clave de estos robots es que evitan obstáculos, lo que sig-
nifica que también se pueden utilizar en pabellones donde la 
configuración cambia constantemente y donde las máquinas y 
las personas se mueven.

Otro ejemplo resaltable es una innovadora célula robótica 
capaz de realizar operaciones de mecanizado de materiales 
compuestos con gran precisión, seguridad y limpieza a través 
de un sistema de visión artificial y con un sistema de aspiración 
de viruta integrado en el cabezal del robot que aspira el 100% 
del polvo tóxico generado. Este ejemplo nos lleva a ver a los 
robots como una alternativa más flexible y reconfigurable para el 
mecanizado de piezas de composite que tradicionalmente se 
mecanizan con máquinas-herramienta más complejas. Para 
garantizar la calidad de las piezas mecanizadas, el robot integra 
un sistema de monitorización y control continuo de vibraciones 
que miden y analizan las vibraciones generadas en el mecaniza-
do y modifica automáticamente los parámetros de trabajo para 
reducir las vibraciones y evitar que la pieza se dañe implemen-
tado un detector automático de chatter para identificar posibles 
problemas y ajustar automáticamente la rotación del husillo para 
eliminar las vibraciones durante el mecanizado.

Control
Se pudieron ver funciones de asistente y cámaras integradas 

inteligentes que guían al operario de la máquina a través de los 
procesos en solo unos pocos pasos. Vienen provistos de iconos 
auto-explicativos que ayudan a identificar las funciones. Es tam-
bién descatable la introducción de cámaras en la zona de me-
canizado y sensores de palpado. Esto permite al usuario esta-
blecer el origen de su pieza de trabajo simplemente deslizando 
el dedo sobre el control y ahorrar la entrada manual de datos 
numéricos complejos. Además, el operario puede simular el 
proceso de fresado en 3D y corregirlo si es necesario.

Por otro lado, se está introduciendo la Inteligencia Artificial 
(IA) en el proceso de fabricación ofreciendo soluciones innova-
doras que impulsan la eficiencia, la rapidez y la seguridad en la 
producción.

Otro aspecto revolucionario es la capacidad de generar el 
código de programa CNC leyendo el modelo 3D de la pieza a 
mecanizar de manera inmediata. Esto simplifica de manera sig-
nificativa el proceso de programación, al reducir la necesidad de 
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intervención manual y la complejidad asociada con la programa-
ción, garantizando una programación, más una respuesta ágil a 
las demandas cambiantes del mercado, potenciando un entorno 
industrial de fabricación con cero defectos.

Se mostraron los estados de la máquina y el programa a lo 
largo del tiempo, la productividad y la disponibilidad técnica, ya 
sea en el sistema de control de la máquina, PC o dispositivo 
móvil, a través de un navegador web. Esto significa que el usua-
rio siempre puede estar bien informado sobre la productividad 
de su máquina.

También se vieron dispositivos de medición de uso de ener-
gía que muestran los datos de potencia de cada momento, así 
como el consumo de energía y aire comprimido de cada pieza 
de trabajo.

Una de las problemáticas más habituales en los procesos de 
fabricación son las marcas superficiales de pieza, que pueden 
causar varios problemas, como afectar a la estética del produc-
to, comprometer la integridad estructural y reducir la precisión 
dimensional que pueden afectar al rendimiento y a la seguridad 
de los componentes. Se mostraron en la feria soluciones para 
medir y caracterizar las marcas superficiales, identificar las cau-
sas y darles solución a través de soluciones implementadas en 
el control.

Dentro de este apartado de control se puede incluir también 
un dispositivo modular que es capaz de contrarrestar la vibración 
generada durante el mecanizado por medio de un actuador elec-
tromagnético. A través de un control de la vibración en tiempo real, 
el amortiguador activo puede adaptarse a variaciones de la longi-
tud libre de la barra portaherrameinta, o incluso carencias de rigi-
dez provenientes del amarre de la herramienta. Además, su con-
figuración modular lo convierte en un sistema compacto acoplable 
a barras de mandrinar convencionales, lo cual permite un cambio 
de paradigma en el entorno industrial: en lugar de disponer de una 
variedad de barras amortiguadas pasivas, un solo amortiguador 
activo puede cubrir el rango de diámetros y longitudes de una 
multitud de barras con amortiguación pasiva, convirtiéndose en 
una solución eficiente a nivel industrial.

Conformado
Dentro del apartado del conformado son destacables los 

ciclos automáticos de plegado y manipulación y la inclusión de 
sensores avanzados miden el espesor real y las dimensiones 

reales de la pieza a trabajar, detectando posibles defor-
maciones ligadas a las variaciones de temperatura.

Herramientas
En este apartado se observaron grandes avances en 

productividad y rentabilidad, brindando altas velocidades 
de corte y avance, así como un alto rendimiento en arran-
que de viruta, para una máxima eficiencia.

Se vieron novedosos recubrimientos para fresas de 
metal duro orientadas al mecanizado de materiales no 
ferrosos como el aluminio, gracias a un recubrimiento tan 
extremadamente duro como fino y suave, que permite el 
reacondicionamiento, una adhesión excelente y un aca-
bado superficial más suave. Así mismo, había recubri-
mientos que aportan una menor fricción y desgaste, así 
como una mayor vida útil de la herramienta, permitiendo 
una máxima calidad y un acondicionamiento de la arista 

de corte específico, de vanguardia que garantiza un proceso de 
corte estable. Y revestimientos protectores contra el desgaste 
para materiales abrasivos y de alta resistencia a la tracción.

En cuanto a herramientas nos encontramos con un tipo de 
herramienta especializada en alto avance, brocas de cabeza inter-
cambiable, que logran una combinación flexible de insertos para 
chvarias aplicaciones, pudiendo mecanizar diferentes materiales, 
con diferentes profundidades de taladrado y minimizando la inver-
sión en herramientas, debido a su excelente velocidad y durabili-
dad. También herramientas con fresas multidiente que son extre-
madamente efectivas para mecanizado de gran volumen de 
arranque, especialmente para cavidades, cajeras y aristas am-
plias. El éxito de estas herramientas se debe a una combinación 
de productividad, fiabilidad y rentabilidad. Se han mejorado las 
geometrías para garantizar una eliminación de virutas perfecta-
mente controlada, altas velocidades de taladrado, una larga vida 
útil de la herramienta y procesos repetibles con una calidad de 
taladrado óptima en materiales difíciles como el titanio.

Así mismo, se han mejorado los canales de las herramientas 
gracias a las mejoras del rectificado que garantizan un control 
de virutas con un alto rendimiento, y se está mejorando el acon-
dicionamiento de la arista de corte para otorgar una estabilidad 
en el proceso de corte, así como una guía troncocónica para 
mejorar la evacuación de la viruta y evitar atascos de virutas en 
agujeros ciegos.

En relación a los portaherramientas se pudo ver uno hidráu-
lico de fijación por expansión que permite una entrada en el 
mundo de la tecnología de expansión hidráulica, ya que ofrece 
una buena relación calidad-precio en la sujeción directa. Así 
mismo se presentaron dispositivos de sujeción precisos con un 
proceso fiable que es compatible con todos los husillos de má-
quinas-herramienta y garantizan precisión de concentricidad y 
repetibilidad permanente por debajo de 0,003 mm; ajuste longi-
tudinal preciso; amplia compatibilidad, y ranuras para la extrac-
ción de la suciedad que permiten una transmisión óptima del par. 
Así mismo, se está consiguiendo un: alto grado de flexibilidad; 
cambio de herramientas en solo unos segundos, con precisión 
micrométrica y sin dispositivos periféricos; excelente amortigua-
ción de las vibraciones; y es posible sujetar todos los vástagos 
de herramienta estándar del mercado; equilibrado con precisión 
de serie.chi
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Valoración positiva, en general
Los expositores hacen balance de su participación en la BIEMH 2024

Si tenemos que resumir el balance de los expositores sobre esta edición de BIEMH, la tónica general 
volvería a ser – como en la edición anterior - un claro aumento de la calidad de las visitas. Con 
distintos balances respecto al número de visitantes recibidos se puede afirmar que la valoración 
general de esta 32 edición es positiva. Además, la automatización, la conectividad, la Industria 4.0, la 
sostenibilidad… que buscan paliar la falta de personal y talento fueron otros de los puntos clave. 
Respecto al cambio de fechas de la próxima edición, aunque muchos expositores lo perciben como 
positivo, la apreciación no es unánime.

ARRALBE: UNA BUENA DECISIÓN
Desde Arralbe consideran “todo un acierto haber tomado la 

decisión de exponer por primera vez en BIEMH porque, aunque 
la mayoría de las visitas que tuvimos eran ya clientes, en su 
mayoría españoles y no se han cerrado contratos, haber estado 
presentes hace que te tomen más en cuenta. De hecho, tenemos 
buenas perspectivas de trabajo.

La mayoría de nuestros clientes son distribuidores. Algunos 
vieron algún producto que no conocían, al tenerlos expuestos, y 
se interesaron por probarlo.

Respecto al cambio de fechas de la próxima BIEMH: No 
sabemos en que repercutirá. En la primera que hemos partici-
pado fue en junio y a nivel organizativo interno de nuestra em-
presa la fecha era buena porque no coincidió cerca de vacacio-
nes ni nada por el estilo. Como expositores si la fecha cae muy 
cerca de vacaciones o días libres es peor para organizarla y 
organizarnos nosotros internamente con el trabajo de la empre-
sa en paralelo los días de feria. Eso nos está ocurriendo con la 
AMB que esta justo a la vuelta de vacaciones, con todo el tra-
bajo de taller por hacer, clientes que acaban de volver y solicitan 
productos al haber estado todo medio parado en agosto…. La 

edición de la Biemh está muy cerca de semana santa. Me temo 
que podría ser igual de caótico. A nivel de visitas puede que los 
visitantes piensen lo mismo y decidan no desplazarse o no dejar 
de acudir al puesto de trabajo para ir a ver novedades o visitar a 
proveedores”.

ASORCAD: PROYECTOS CON MUY BUENAS 
PERSPECTIVAS

La valoración de Asorcad de la BIEMH “es buena y se ha 
acercado más a los valores prepandemia, por número de visi-
tantes, expositores e interés.

La cantidad de visitas, al estar presentes en 3 stands, ha sido 
mayor de lo habitual y en la calidad de los visitantes, este año, 
también se ha notado una mejora, levantando proyectos con 
muy buenas perspectivas.

Ya no es habitual cerrar proyectos en la feria, salvo algo que 
ya lo tengas muy a punto. En ese caso es más una anécdota que 
el decir que lo he cerrado en feria. Pero si hemos levantado 
proyectos para cerrar antes de final de año”.

Automoción y fabricación aditiva, al frente de los 
nuevos proyectos

“Con nuestras propuestas de automatización, hemos incre-
mentado los proyectos en producción, especialmente en estam-
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pación, fundición y plástico. La mayor parte de ellos para auto-
moción.

Desde el punto de vista tecnológico, la irrupción de la fabri-
cación aditiva con piezas y calidades de producto final es una 
evolución que ha llegado para quedarse y convivir con los pro-
cesos tradicionales de producción. El uso de utillajes producidos 
con impresoras 3D, también se está consolidando y la automa-
tización del control de calidad hibrida con equipos que pueden 
trabajar, tanto de forma manual como montados en robots co-
laborativos, también es una tendencia cada vez más presente 
en el mercado. Nuestra experiencia y partners nos permiten 
ofrecer todas estas soluciones a nuestros clientes con gran 
éxito.

En cuanto a la Industria 4.0/fabricación inteligente/digitaliza-
ción/fabricación aditiva/automatización en la feria presentamos 
propuestas para fabricación aditiva de productos finales, pro-
puestas de automatización del control de calidad y nuevos equi-
pos de medición para sectores con piezas de gran tamaño, que 
revolucionan este sector en el que antes de nuestra propuesta, 
no disponía de soluciones tan rápidas y precisas como la nues-
tra.

La falta de talento y de personal es uno de los motivos para 
apostar por la automatización, reforzado además para liberar a 
técnicos cualificados y que puedan dedicar tiempo a realizar 
otras tareas de mayor valor añadido.

Respecto al mercado, hay una mayor sensibilización a digi-
talizar procesos y automatizarlo, junto a la adopción a nivel inter-
no de la fabricación aditiva.

Otra noticia positiva es el cambio de fecha de la próxima 
edición: valoramos que es una mejor fecha, al realizarla en junio, 
casi todos los proyectos se ralentizan en una fase todavía no 
madura por el periodo vacacional. Esta nueva fecha ayuda a 
cerrar proyectos antes de vacaciones”.

BETA: VALORACIÓN SATISFACTORIA
Desde BETA hacen una valoración satisfactoria de la feria. 

“Es nuestra forma de tener un contacto directo con los usuarios 
finales. Nos ayuda a palpar la situación general del mercado y 
conocer de primera mano las expectativas del sector.

La asistencia ha estado un poco por debajo de la de hace 
dos años. En cuanto al número de contactos, hemos tenido el 
mismo número de contactos que la edición anterior, con petición 
expresa de ampliar información sobre nuestra empresa, produc-
tos y/o servicios e interés en que les contactemos. Por lo que 

respecta a visitantes extranjeros, no hemos tenido un gran nú-
mero de este tipo de visitantes. 

Aunque el primer día suele haber mucho estudiante y el últi-
mo día mucho jubilado, hay profesionales realmente interesados 
en nuestra oferta y con capacidad de compra o decisión a la 
hora de cerrar posibles acuerdos comerciales. 

No cerramos contratos en esta feria, no es una feria para 
hacer pedidos. Es una feria para darnos a conocer a usuarios 
finales.

En cuanto a los visitantes, hemos tenido visitantes de secto-
res que van desde la industria alimentaria, farmacéutica, minería, 
automoción, pequeño taller mecánico, ingeniería… hasta parti-
culares interesados en montarse su propio taller. En Beta lleva-
mos ya unos años haciendo mucho hincapié y poniendo el én-
fasis en ofrecer a la industria soluciones en mobiliario industrial 
y en sistemas de almacenamiento y transporte de las herramien-
tas.

Consideramos que la evolución tecnológica del sector es uno 
de los aspectos que hace que la feria sea tan atractiva para los 
profesionales cualificados que asisten a la misma.

Respecto a las nuevas fechas, para nosotros que es cuando 
comenzamos con las nuevas tarifas y las nuevas promociones 
el 1 de marzo, nos viene peor esta fecha.

Lo que sí deberían revisar son los días. El viernes es un día 
que sobra y el lunes un poco también. La feria debería concen-
trarse en los 3 días centrales, de martes a jueves, ahora es de-
masiado extensa”.

BÖEHLERIT: MÁS DE 70 OPORTUNIDADES
Desde Böehlerit reportan más de 70 oportunidades genera-

das: “80% procedentes del mercado español, 10% de América 
Latina y 10% Portugal y otros. En esta edición si hemos cerrado 
contratos en feria y también tenemos muchas expectativas de 
cerrar más durante el periodo postferia.

Los sectores que más interés han demostrado en feria por 
realizar inversiones a corto-medio plazo y en qué tendencias 
estaban más interesados fueron las energías alternativas y la 
aeronáutica.

Ante la falta de talento y de personal las empresas solicitan 
más soporte y envolvimiento del proveedor. Tal vez como una 
medida para subsanar esa carencia. 

Por último, el cambio de fechas a marzo nos ayuda porque 
tenemos la feria EXPOMAQ siempre una semana después y por 
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lo regular encontramos a varios expositores también en la feria 
mexicana. 

Además, en marzo todavía se puede hacer algo. Ya después 
y cuando se te junta con otra feria, es más complicado. Sobre 
todo, si se acerca el verano y muchas empresas paran. Se pier-
de continuidad y genera más estrés de forma innecesaria”. 

DAUNERT: UNA FERIA POSITIVA
Según la valoración realizada por Daunert, “en esta edición 

de BIEMH el número de visitas ha sido similar a la edición ante-
rior, pero destacamos que en esta ocasión la calidad de las vi-
sitas ha sido mayor, con muchas consultas de interés, mayor-
mente nacionales, pero también internacionales.

Por ello, se ha cerrado algún acuerdo en la propia feria, y ha 
habido consultas interesantes que han derivado en ofertas y que 
esperemos acaben en pedidos.

Los sectores más interesados en nuestros productos fueron: 
Medical, Defensa, Fabricantes Moldes, Automoción”.

Más industria 4.0 y preocupación por la sostenibilidad
“Nuestras máquinas cada vez vienen más equipadas con 

software de cara a la Industria 4.0, ya que vemos una clara ten-
dencia en los clientes en esta dirección. También cada vez hay 
mayor interés en que las maquinas sean más “verdes” (bajo 
consumo…). 

Respecto a la falta de talento y de personal, sin duda, es un 
problema global, por lo que valoran mucho el servicio y el apoyo 
técnico que podemos ofrecer.

El mercado sigue estando muy variable e impredecible.
En cuanto al cambio de fechas de la próxima BIEMH: en 

principio nos es indiferente. Probablemente sea mejor por el 
clima, ya que se pasa bastante calor, sobre todo en las tareas 
de montaje y desmontaje”.

FERG: CAMBIO DE FECHAS MUY POSITIVO
La participación de FERG en la 32ª edición de la feria BIEMH 

de Bilbao, se ha vivido “con unas perspectivas ampliamente 
positivas, aunque el nivel de la feria entra dentro de la normali-
dad, con un nivel de afluencia de público aceptable. 

Desde el punto de vista cuantitativo, en nuestro caso el nú-
mero de visitantes al stand ha sido mayor que en la anterior 

edición de BIEMH, pasando muchos profesionales del sector 
nacionales que procedían de distintas comunidades autónomas, 
y principalmente de la misma comunidad vasca. En el ámbito 
internacional provenían básicamente de países de la U.E. y de 
Sudamérica. Como siempre cabe recalcar la gran presencia de 
clientes de FERG.

Es habitual que los contratos se cierren una vez finalizada la 
feria, pues en estos momentos se está trabajando en ello, am-
pliando información técnica y económica sobre nuestros pro-
ductos a clientes potenciales, con gran posibilidad de éxito.

Los sectores de más interés por realizar inversiones se han 
centrado en automatización de procesos y fabricación, acceso-
rios, herramientas, componentes de máquina-herramienta, ma-
nipulación de piezas, digitalización... con tendencia a obtener 
soluciones más completas, autónomas, y de mayor rendimiento.

La evolución tecnológica está experimentando un desarrollo 
constante, y en la feria se ha podido apreciar en todos los sec-
tores y a todos los niveles.

En el mercado, tras unos años difíciles y de mucha incerti-
dumbre, los clientes/empresas quieren recibir el mejor servicio 
y, sobre todo, valoran mucho la calidad de las herramientas. El 
futuro se encamina hacia procesos de producción más tecnoló-
gicos en el que la inteligencia artificial, la robótica y automatiza-
ción tendrán un desarrollo exponencial, ya que la finalidad es 
producir de manera óptima, buscando la máxima eficiencia en 
el proceso.

Con referencia a que el evento de la próxima BIEMH tenga 
lugar durante el mes de marzo lo valoramos y lo vemos como 
algo muy positivo, ya que, al estar fuera del periodo vacacional, 
puede influir en que haya más disponibilidad de alojamiento, y a 
su vez a unos precios más económicos y razonables”.  

IGUS: LA DIGITALIZACIÓN Y LA 
AUTOMATIZACIÓN, CLAVES

Para IGUS la valoración de la 32 BIEMH se resume: “El sec-
tor de la máquina-herramienta parece dirigirse hacia un futuro 
donde la digitalización y la automatización serán clave. Las inno-
vaciones tecnológicas que hemos podido observar estos días 
indican que las empresas están invirtiendo en soluciones que no 
solo mejoran la eficiencia, sino que también minimizan el impac-
to ambiental, alineándose con las demandas de una industria 
cada vez más consciente del medio ambiente.

La valoración de los resultados de esta edición es positiva, 
a pesar de que hemos notado un leve descenso en el número 
de visitantes recibidos respecto a la edición anterior, y había 
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pocas empresas desconocidas para nosotros. Pero los visitantes 
han mostrado un gran interés en nuestras soluciones y hemos 
recibido peticiones muy concretas de proyectos que están a 
punto de desarrollarse. 

Hemos recibido propuestas de algunos proyectos importan-
tes durante la feria, algunos de ellos con bastante interés y que 
esperamos puedan cerrarse en un corto plazo de tiempo. 

Los sectores que han demostrado mayor interés en nuestros 
productos han sido los de automatización de procesos y fabri-
cación, accesorios y componentes para máquina-herramienta y 
la fabricación aditiva e impresión 3D”.

Valoración y aportación tecnológica
“Existe una clara tendencia en la integración de robots antro-

pomórficos y colaborativos para incrementar la eficiencia en la 
automatización de procesos. Permitiendo llevar a cabo tareas 
repetitivas, sin paradas innecesarias y con un elevado grado de 
precisión, prescindiendo de una mano de obra cada vez poco 
cualificada en ciertas operaciones y consecuentemente mejo-
rando la seguridad en la planta. Algunos de los cometidos de 
estos robots pasan por realizar tareas de alimentación de piezas, 
cambios de herramienta/cabezales en máquinas Gantry e inclu-
so el posicionamiento de piezas en estaciones de control de 
calidad.

Entre algunas de nuestras novedades, presentamos en nues-
tro stand una amplia gama de sensores inteligentes integrados 
en nuestras cadenas portacables e-chain®, cables chainflex y 
casquillos. Nos permiten tanto la monitorización de su estado 
(alarma ante un bloqueo mecánico, desgaste o rotura), como su 
uso para un mantenimiento predictivo. Las personas que se 
acercaron a nuestro stand pudieron comprobar in situ la gran 
aportación que este tipo de dispositivos ofrecen en cuanto a 
fiabilidad y rentabilidad en la producción, eliminando tanto para-
das inesperadas como costes innecesarios al garantizar que los 
componentes llegan al final de su vida útil pudiendo planificar 
con tiempo su sustitución”. 

Soluciones ante la falta de personal 
“Ante la falta de personal, notamos como las empresas bus-

can rentabilizar cada vez más ciertos puestos de trabajo repeti-
tivos automatizando los mismos, tanto con soluciones de nues-
tra unidad de negocio Low Cost Automation (LCA), como con 
robots colaborativos o antropomórficos. No sólo incrementan así 
su productividad, sino que también pueden asignar a esos ope-
rarios en otro tipo de tareas donde se sentirán más realizados.

Adicionalmente, cada vez son más las empresas que buscan 
nuestros servicios de confección e instalación de cables, ante la 
carencia de talento y experiencia. Son conscientes del ahorro 
que les supone en cuanto al coste global y de la garantía que el 
propio fabricante les ofrece. 

Recibimos con mayor regularidad solicitudes de formación 
por parte de nuestros clientes con el fin de mejorar el conoci-
miento de producto de sus técnicos y montadores, buscando 
con ello ser más eficientes seleccionando los productos adecua-
dos y evitar instalaciones erróneas que puedan suponer grandes 
costes”. 

INTERMAHER: UN GRAN ÉXITO
Mazak e Intermaher declaran la feria BIEMH “un gran éxito”. 

Los altos niveles de consultas y la alta afluencia de visitantes han 
llevado a Yamazaki Mazak y a su representante español, Inter-
maher, a declarar que la reciente feria BIEMH celebrada en Bil-
bao ha sido un gran éxito. 

Mazak e Intermaher presentaron cinco máquinas en feria, 
incluyendo el centro de mecanizado de 5 ejes CV5-500, fabrica-
do en Europa, y el centro de torneado QTE-300, ambos exhibi-
dos con soluciones de automatización robótica llave en mano.

Los visitantes del stand mostraron particular interés en el 
modelo INTEGREX i-450H, uno de los modelos más grandes de 
la gama Multi-Tasking de Mazak, que combina el torneado y el 
fresado con eje B en una sola máquina”. 

Reducción de la huella de carbono
“También ha resultado muy popular entre los visitantes el 

modelo VARIAXIS i-800 NEO. Diseñado para reducir su huella 
de carbono en un 22,7% a lo largo de su vida útil en comparación 
con su modelo predecesor, la máquina refleja el creciente com-
promiso de Mazak con la fabricación ecológica y la eficiencia 
medioambiental.

Otro de los puntos destacados en el stand fue la máquina 
híbrida FSW-460V, que combina el mecanizado con la tecnología 
de soldadura por fricción en el mismo entorno de mecanizado. 
La máquina FSW, que recientemente recibió el premio Grand Prix 
en la feria Mach-Tech en Hungría, es idónea para entornos de 
fabricación de alto volumen, incluidos los sectores de vehículos 
eléctricos, semiconductores y transferencia de calor.

Durante los cinco días de la feria, asistieron 38.000 visitantes, 
con una altísima afluencia de visitantes en el stand de Interma-
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her-Mazak. Los visitantes mostraron interés en las tecnologías 
expuestas que se materializaron en un volumen significativo de 
consultas comerciales para Intermaher. 

España, un mercado importante
Alan Mucklow, director general del Reino Unido, Irlanda y 

Distribuidores Nacionales de Yamazaki Mazak, subraya que el 
mercado español es muy importante para la compañía. “España 
es un mercado clave para Mazak con sectores muy fuertes como 
el aeroespacial y automoción. Tenemos mucha suerte por contar 
con un distribuidor excepcional como Intermaher, que entiende 
nuestras máquinas, la dinámica del mercado y que proporciona 
todo el soporte postventa y de aplicaciones que nuestros clien-
tes requieren”.

Jose Ignacio Ortiz de Urbina, director gerente de Intermaher, 
ha declarado que: “La BIEMH ha sido un gran éxito tanto para 
Intermaher como para Mazak, proporcionando un impulso adi-
cional a ambas organizaciones. Acudimos a feria con una gama 
de máquinas y equipos de automatización que han demostrado 
la fortaleza del portafolio de máquinas de Mazak, su compromi-
so con la innovación y el apoyo a nuestros clientes para mejorar 
la productividad y la rentabilidad”.

Respecto al cambio de fechas de la próxima edición comen-
tan lo siguiente: “Ha sido una demanda histórica de los socios 
de AIMHE que afortunadamente se ha logrado y además es un 
cambio de fechas que se va a consolidar para las próximas 
ediciones. Las razones de la demanda son que dada que es la 
principal Feria del sector y el despliegue e inversión que supone, 
la fecha de junio tan cercana a las vacaciones hace que la Post 
Feria, con las vacaciones tan cercanas, sea menos efectiva”.

ISCAR: CRECIENTE IMPLANTACIÓN DE 
AUTOMATIZACIÓN Y ROBÓTICA

Desde Iscar consideran que la BIEMH fue “muy positiva, 
tanto nosotros como los clientes teníamos ganas de estar en 
esta edición.

Tanto en cantidad, como en la calidad de las visitas, muy 
interesante. Siendo la práctica totalidad de las visitas de ámbito 
nacional.

Para nosotros, el cierre de contratos en estos eventos no es 
relevante…buscamos socializar, conocer y generar oportunida-
des para el corto, medio y largo plazo.

Desde el punto de vista de la aplicación el mayor interés lo 
despertaron: automatización, fabricación aditiva y colaboración 
técnica….

Desde punto de vista sectorial, automoción y aero han sido 
los más relevantes.

Novedades para transformar la producción
La feria certifica movimientos en relación con la evolución 

tecnológica del sector, destacando las máquinas multitarea, las 
herramientas personalizadas y la creciente implementación de 
automatización y robótica.

Nuestra empresa presentó innovaciones en Industria 4.0 y 
fabricación inteligente y aditiva, captando un gran interés de los 
visitantes. Las soluciones de digitalización y automatización 
presentadas fueron altamente valoradas por su capacidad para 
transformar la producción.

Observamos un mayor énfasis en la automatización y servi-
cios de soporte como asesoramiento y formación, como res-
puesta a la escasez de talento en el sector.

Respecto al mercado, en general, en nuestro sector, los 
cambios se implementan con una velocidad moderada, obser-
vamos las mismas tendencias que ya empezaron a despegar en 
las últimas ediciones.

El cambio de fechas de la próxima BIEMH: regreso a marzo. 
para nosotros, no representa un cambio sustancial”.

JUAN MARTÍN: FERIA POSITIVA, PERO EN MALAS 
FECHAS

Para Juan Martín la BIEMH fue “positiva pero mal ubicada en 
el calendario.

A nivel cuantitativo nuestra valoración ha sido positiva en la 
impresión general durante el evento. La captación de interés 
mediante las campañas de marketing, así como la acción co-
mercial han generado muchas visitas a nuestro stand.

Se cerraron ventas en feria, aunque venian de gestión previa. 
Se han generado varios proyectos que, aunque el tiempo que 
nos queda antes de las vacaciones hace que sea una tarea muy 
complicada, estamos en la labor de cerrar ventas antes de irnos 
de vacaciones.

Los sectores que más interés han demostrado en feria por 
realizar inversiones a corto, en nuestro caso han sido moldistas, 
habida cuenta de nuestra experiencia y las novedades vistas en 
nuestro stand, mecanizadores en general de subcontratación, 
así como defensa, aeronáutico, energía, etc. que se han intere-
sado en nuestros productos por las soluciones que podemos 
aportar.

La valoración de la evolución tecnológica del sector, bajo 
nuestro punto de vista, vino de la mejora de procesos, flexibili-
zando los equipos como en nuestro caso con cheto, así como 
la automatización, han sido las peticiones más solicitadas en esta 
edición.  

Además, nuestros productos se adaptan perfectamente a 
las exigencias del mercado en este sentido, sobre todo en lo que 
a la industria 4.0, automatización, fabricación inteligente, etc. no 
obstante, todavía no se ha generalizado un interés real en nues-
tros clientes a este respecto. Cuesta que entiendan el retorno 
sobre la inversión.
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Por la falta 
de talento y de 
personal… en 
este aspecto sí 
que han aumen-
tado las peticio-
nes de sistemas 
automatizados, 
de hecho, fue 
una de las zonas 
más visitadas en 
nuestro stand, 
un torno CNC 
alimentado por 
una célula robo-
tizada mediante 
bandejas, para 
piezas de revo-

lución.
Respecto al mercado, se detecta algo de recuperación, pero 

seguimos detectando algo de incertidumbre a la hora de aco-
meter inversiones, por parte de nuestros clientes. Las ayudas 
están jugando un papel diferenciador, pero no son muy agiles en 
las adjudicaciones de las mismas. 

El cambio de fechas de la próxima BIEMH es francamente 
positivo. En el tiempo que transcurre entre final de feria y el inicio 
de las vacaciones de algunos de nuestros clientes, al menos de 
las personas que deciden, es muy justo para cerrar proyectos. 
marzo nos dará más posibilidades al respecto”.

MAQUINSER: CELEBRA EL ÉXITO DE SU 
PARTICIPACIÓN

Para Maquinser “la Bienal de este año ha sido una edición 
muy especial. Ésta no ha sido una edición más. Maquinser ha 
sido uno de los expositores más destacados de BIEMH, marca-
da por ser la primera de Christian Postigo Olsson como nuevo 
CEO de Maquinser, recogiendo este el testigo de manos de 
Antonio Postigo, artífice de la visión innovadora y el crecimiento 
de Maquinser desde sus inicios en 1987, hasta hoy.

Más de 400 visitas
Durante la feria, Maquinser fue una de las empresas con 

mayor cantidad de tecnologías diferentes, maquinaria y muestras 

reales de piezas en exposición, lo que llevó a casi 400 empresas, 
entre BIEMH y Addit3D, a visitar sus stands.

Así, la 32ª BIEMH pasará a formar parte de uno de los mejo-
res eventos en los que ha participado Maquinser a lo largo de su 
historia y, por ese motivo, agradecen, en primer lugar, la gran 
organización y dedicación antes, durante y después del evento 
del Bilbao Exhibition Centre (BEC) de AIMHE - Asociación de 
Importadores Máquina-herramienta de España y de AFM - Ad-
vanced Manufacturing Technologies; también a nuestros cola-
boradores, que han contribuido a que nuestro stand fuera uno 
de los que disponía de más variedad de tecnologías de amarres, 
herramientas y software. No puede faltar la mención especial a 
todo el equipo técnico y logístico de Maquinser, que ha hecho 
posible que las 13 máquinas en exposición estuviesen a tiempo, 
a punto y en funcionamiento con piezas y procesos complejos 
en un tiempo récord. Gracias a nuestras representadas por su 
incondicional apoyo y a todos los colaboradores, que nos han 
cedido o facilitado herramientas o piezas de muestra. Pero, 
sobre todo agradecer a nuestros clientes, futuros clientes y 
viejos amigos por su tiempo dedicado y confianza, que hacen 
que todo este esfuerzo cobre sentido”.

NSK: PROYECTOS DE INVERSIÓN DE GRAN 
SOLIDEZ

Para NSK “la BIEMH es una feria de Máquina-herramienta en 
origen, pero que en gran medida sirve como punto de encuentro 
y escaparate de las últimas tecnologías.

En esta edición el número de asistentes y contactos realiza-
dos ha sido similar al de años anteriores. Por el contrario, sí que 
hemos percibido un número importante de contactos que venían 
a la feria a exponer proyectos en los que requerían asesoramien-
to o para solicitar asistencia técnica en situaciones particulares 
de sus procesos productivos. Desde este punto de vista, sí que 
se nota una tendencia en que los contactos tienen un mayor 
conocimiento técnico y visitan la feria con unos objetivos bien 
definidos.

Las solicitudes de asistencia que se recibieron durante la 
feria están teniendo y continuarán generando oportunidades en 
los próximos meses en la medida en que sean proyectos a cor-
to o a medio-largo plazo con lo que, en ese sentido, el esfuerzo 
económico y personal que requiere una feria de esta magnitud, 
genera retornos a medio-largo plazo.
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Hemos recibido contactos de prácticamente todos los sec-
tores, pero principalmente destacaría el sector siderúrgico con 
una apuesta renovada por los aceros verdes y para cuya pro-
ducción se deben incorporar las últimas tecnologías. Tampoco 
debemos olvidarnos de los sectores, energéticos y aeronáuticos, 
que tradicionalmente suelen estar muy al tanto de las últimas 
evoluciones técnicas y que en líneas generales presentan unos 
proyectos de inversión a medio plazo de gran solidez”.

Repaso de las novedades en tecnología
“Aunque todavía hay máquina-herramienta tradi-

cional para operaciones de arranque de viruta defini-
das en el tiempo, la necesidad de flexibilizar las cade-
nas productivas hace que la gran mayoría de las 
máquinas sean multiejes, de tal manera que puedan 
satisfacer cualquier tipo de operación, aunque obvia-
mente manteniendo la preferencia y eficacia para cier-
to tipo de tareas.

Por otra parte, lo que el mercado cada vez deman-
da más, es una máquina completa que incorpore ele-
mentos de automatización y robótica para cargar, 
producir y descargar las piezas con una supervisión 
cada vez más puntual por parte de los operarios.

Esta personalización tan destacada a medida del cliente 
hace que a nivel de fabricantes de los equipos tengan que de-
sarrollar soluciones más particulares en la automatización de los 
procesos, manteniendo la estructura de la máquina estable den-
tro de una cierta modularización pero que en definitiva hace que 
no haya dos máquinas iguales.

Ya desde hace tiempo se viene padeciendo una falta de 
personal para desempeñar ciertas operaciones más repetitivas 
que conduce a una automatización de los procesos destacada 
últimamente, pero que también precisa de unos técnicos espe-
cializados en el montaje y programación de los equipos.

Los centros formativos están haciendo esfuerzos para formar 
a personal con las cualificaciones técnicas requeridas para ope-
rar en los distintos entornos industriales de producción, pero la 
percepción es que sigue habiendo una necesidad en el mercado, 
la cual es una buena oportunidad para los jóvenes que tengan 
que decidir en estos momentos su orientación laboral”.

El mercado y las nuevas fechas
“A nivel industrial hay cuando menos una desaceleración, en 

gran medida generada por la dificultad para vislumbrar un esce-
nario claro para el sector de la automoción y una tensión inter-
nacional que se ha establecido ya como una parte de una nor-
malidad aceptada en gran medida por todos, pero que tiene un 
indudable impacto en definir cuál será el escenario a unos años, 
y que en definitiva genera dinámicas globales alcistas o recesio-
nistas. 

Respecto al cambio de fechas de la feria, una impresión 
particular, desconozco si compartida, es que tanto el horario 
establecido como la fecha en la que se venía celebrando estas 
últimas ediciones, ha contribuido en cierta manera a un flujo de 
los visitantes concentrado en la mañana, bajando notablemente 
la asistencia tras la hora del almuerzo. 

Personalmente creo que en esta edición ha sido más notable 
y el cambio de fecha puede contribuir a una mayor interacción 
con clientes y contactos en la fase de tarde”.

RHENUS LUB: EL DESPUNTE DE LA 
SOSTENIBILIDAD

Desde Rhenus consideran que la 32 BIEMH fue “un buen 

foro de presentación de las novedades de empresas y produc-
tos. Aparte de los numerosos “turistas” que abarrotan la feria, 
siempre hay muchos visitantes cualificados, ya sean clientes o 
interesados. En nuestro caso, la gran mayoría son españoles, 
excepto algún contacto de Portugal o México.

Respecto a los intereses, la información más demandada es 
la relativa a la sostenibilidad y los productos que se encaminan 
a ella. Creemos que es un sector en auge ahora mismo. 

Tecnológicamente nos parece que no ha habido gran nove-
dad respecto a ferias anteriores, al menos en nuestro sector. 

En nuestro sector, no hemos visto un cambio notable de 
tendencia del mercado, aunque sí un reciente interés por los 
nuevos productos que aboguen por la sostenibilidad. 

Por último, el regreso a marzo es visto positivamente por 
nuestra empresa, ya que permite planificar con más tiempo las 
inversiones y estrategias del año. 

Cabe recalcar también que el cambio de horario de esta 
edición ha sido negativo, ya que se ha notado un descenso de 
los visitantes por la tarde”.

RETTENMAIER: POCO NEGOCIO A CONSOLIDAR
Desde Rettenmaier consideran que la 32 BIEMH fue “una 

feria bien organizada, pero esperábamos otro tipo de visitantes 
por nuestra parte. (muchos jubilados, colegios, estudiantes, etc.). 
Hubo poca afluencia en nuestra área del pabellón y poco nego-
cio serio a consolidar. Por ello, tenemos algunas perspectivas 
para el postferia pero poco atractivas.

Respecto a la valoración de la evolución tecnológica ofrece-
mos una valoración optimista del sector máquina-herramienta 
por la evolución tecnológica vista.

En cuanto al cambio de fechas de la próxima BIEMH: regre-
so a marzo: no nos afecta en gran medida el cambio de fechas”.
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ROHM: GRAN EVENTO INDUSTRIAL CON BUENAS 
EXPECTATIVAS PARA EL FUTURO

Desde Röhm Iberica indican sobre la BIEMH “quedamos muy 
satisfechos tanto por el número de visitantes como por la calidad 
de las visitas.

Por nuestro stand pasaron más de 140 visitantes de diferen-
tes nacionalidades con propuestas de colaboración bastante 
interesantes.

Además, podemos decir que han salido adelante pedidos, 
ofertas y propuestas futuras interesantes.

Los clientes que mayor interés han mostrado en nuestras 
soluciones han sido clientes finales y fabricantes de maquinaria.

Desde el punto de vista tecnológico, nuestra valoración es 
muy positiva, observamos que las máquinas y herramientas 
cada vez son más sofisticadas y desarrolladas para facilitar al 
usuario su trabajo con calidad y en el menor tiempo posible”.

Novedades en Industria 4.0
“Durante la feria BIEMH, hicimos la presentación de nuestro 

novedoso sistema AFTER MARKET SOLUTION. Este nuevo 
desarrollo está pensado para adaptar nuestro sistema de garras 
inteligentes “iJaw” en todos los tipos de tornos sin la necesidad 
de tener el programa implementado en el control de la máquina.

Una solución global para todos los usuarios que tienen tornos 
con un coste reducido permitiéndoles convertir su torno en una 
máquina inteligente.

Hemos sido galardonados en la categoría “Soluciones indi-
viduales para la Industria 4.0” en los Premios Allianz Industrie 4.0 
En el año 2023.

Ante la falta de talento y de personal observamos 
una tendencia a priorizar el mantenimiento y las re-
paraciones de los equipos, por el momento las in-
versiones en equipos nuevos no son la prioridad 
para los usuarios.

SALVAGNINI: POSITIVA EN TÉRMINOS 
DE CANTIDAD Y CALIDAD DE 
VISITANTES

Para Salvagnini la BIEMH “ha sido positiva tanto 
en términos de número de visitantes, como de su 

distribución a lo largo de las horas y de todos los 5 días. Muy 
positivo también el interés de compra mostrado por los visitan-
tes, comparado con la anterior edición del 2022 que mostró un 
mayor interés en recuperar las relaciones tras la pausa post 
pandemia.

El número de visitas recibido es comparable con la anterior 
edición del 2022, mientras la calidad de ellas la valoramos bas-
tante superior. En cuanto a los visitantes nos resultaron más 

orientados a futuras compras que simplemente a ponerse 
al día de las tecnologías. También observamos un mayor 
tiempo de permanencia de los clientes ya activos en nues-
tro stand, reforzando la relación cliente-proveedor, sínto-
ma de que probablemente Salvagnini esté trabajando en 
el sentido correcto.

No se cerraron contratos en la misma feria, pero sí se 
hizo en las semanas siguientes, gracias también a todo lo 
definido y comentado durante las reuniones en feria.

En nuestro caso hemos detectado un alto interés y 
capacidad de compra a corto plazo en el sector de sub-
contratistas en general. Como era de esperar, el foco es 
la automatización e independencia de los operarios (apli-
caciones con automatización de carga/descarga y siste-
mas robotizados).

Detectamos que sigue la tendencia a la automatiza-
ción, pero con el objetivo de asegurar una constancia de rendi-
miento, más que buscar el máximo rendimiento”.

Industria 4.0, talento y mercado
“Salvagnini desde hace años puso el foco en la digitalización 

e Industria 4.0 con soluciones diferenciadoras y vanguardistas. 
Precisamente por ello en la feria dedicamos un espacio exclusi-
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vo y dos técnicos especialistas dedicados a nuestros servicios 
específicos en el ámbito de la Industria 4.0 y servicios remotos.

Como hemos indicado también en los puntos anteriores, la 
búsqueda de la automatización para asegurar una constancia 
de rendimiento es fruto precisamente de la incertidumbre por 
depender del personal siempre menos cualificado y siempre 
menos disponible.

También hemos detectado un fuerte aumento del interés en 
cursos de formación y asesoramiento, incluso del personal ya 
con cierta experiencia en sus puestos.

Respecto al mercado, no hablaríamos precisamente de cam-
bio de tendencias. Sí diríamos que el mercado nos sigue pare-
ciendo muy activo e incluso mejor que el primer semestre del 
2024. Sensiblemente reducida con respecto al año 2023 la sen-
sación de incertidumbre en el futuro y la inseguridad en realizar 
nuevas inversiones”.

SIAISA: VISITANTES CON CAPACIDAD DE 
ANÁLISIS Y DECISIÓN 

Desde Siaisa hacen una valoración general de la feria “posi-
tiva. Hemos recibido un buen número de visitas e interés por 
parte de los asistentes. Además, se ha notado un incremento 
notable de visitantes en comparación con la edición anterior.

Cuantitativamente el número de visitas no ha sido excepcio-
nalmente alto, no obstante, las visitas que hemos tenido han 
sido, en su mayoría, de perfiles con capacidad de análisis y 
decisión o con una alta capacidad de influencia.

Por ello, hemos cerrado contratos en feria y también se han 
abierto proyectos interesantes a corto y medio plazo.

En nuestro caso, las inversiones a corto plazo se focalizan 
en nuestra amplia gama de accesorios industriales provenientes 
de todos los sectores de la industria, con mucha influencia del 
aeronáutico, pero también del sector de mecanizado de auto-
moción y la industria en general, incluso industrias alimentarias.

La maquinaria que distribuye Siaisa en España se centra en 
las capacidades multitarea y en la automatización, focalizada en 
la personalización al cliente y a su proceso, basado en proyectos 
llave en mano. Por lo tanto, nuestra valoración de la evolución 
tecnológica del sector es buena, ya que nuestras marcas repre-

sentan la punta de lanza de la tecnología y del amplio abanico 
que ofrece la conectividad y automatización de las mismas.

Ante uno de los problemas prioritarios del momento para las 
empresas de fabricación: la falta de talento y de personal… 
hemos notado mayor énfasis en el tema de la automatización. 
Aunque siempre hay excepciones, la falta de compromiso y 
capacidad de esfuerzo de la generación que se está incorporan-
do al mercado laboral actual añadido al cambio de valores que 
está experimentando nuestra sociedad hace que la automatiza-
ción y la subcontratación de procesos vaya aumentando cada 
vez más.

Después de la tranquilidad del mercado durante los últimos 
meses, esperamos un incremento de la entrada de pedidos para 
los últimos meses de 2024 y primer trimestre de 2025 indepen-
dientemente de los sectores o empresas.

El cambio de fechas de la próxima BIEMH consideramos que 
es algo beneficioso. La mayoría de las empresas cierran en 
agosto y realizando la feria en junio nos deja un margen corto 
para cerrar proyectos antes de verano, la mayoría de los proyec-
tos son postpuestos hasta septiembre”.

TDG: CONSULTAS DE PROYECTOS REALES CON 
TIEMPOS DE EJECUCIÓN A MEDIO/LARGO PLAZO

En TDG indican que “hemos tenido muchos visitantes en 
BIEMH, más que otros años, y con algunas posibilidades de 
proyecto en el corto/medio plazo, pero también he visto una 
menor innovación por parte de los expositores.

Este año hemos tenido más visitas que otros años, llegando 
incluso a saturar el stand y al equipo comercial en momentos 
puntuales. La mayoría de los visitantes eran perfiles cualificados, 
con capacidad de compra o para influir en la decisión de compra.

Entre los visitantes, hemos tenido consultas de proyectos 
reales, pero con tiempos de ejecución más bien a medio/largo 
plazo. Pocas consultas para compra a corto plazo.

Había varios visitantes de Estados Unidos y Mexico, pero 
más del 90% de los visitantes eran nacionales, mayormente lo-
cales.

Por todo ello, se ha cerrado alguna venta, pero de producto 
sencillo de stock. Proyectos más complejos hemos tenido algu-
nos, pero que no se han cerrado en feria ni los días siguientes, 
aunque si los esperamos cerrar en el medio plazo.

La inversión a corto-medio plazo ha llegado a través de ta-
lleres pequeños o medianos, principalmente nacionales, mayo-
ritariamente de talleres de mecanizado.

Por sector, el aeronáutico es el sector del que nos han llega-
do más consultas, pero la mayoría de ellas para inversión a 
medio-largo plazo.

Desde el punto de vista tecnológico, no creemos que haya 
sido la feria BIEMH con mayor innovación. Se han visto cosas, 
aplicaciones o funcionalidades nuevas, pero innovación como 
tal, no había demasiados stands presentando novedades que 
resultaran sorprendentes”. 

Novedades presentadas
“TDG sigue trabajando en la industria 4.0 a través de nuestras 

garras smartchuck, y muchos otros fabricantes han acudido con 
soluciones 4.0, pero no especialmente sorprendentes.
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En nuestro caso, despertó más interés el prototipo de plato 
magnético autocentrante que también mostramos en feria. No 
es 4.0, pero es un producto que prácticamente no existe en el 
mercado y que atrajo muchas miradas y consultas, algunas de 
ellas de cierto interés a medio plazo.

Ante uno de los problemas prioritarios del momento para las 
empresas de fabricación: la falta de talento y de personal… 
parece claro que hay una corriente de digitalización, en la que 
TDG también estamos inmersos. Hay necesidad de reducir el 
trabajo de menor valor añadido y tareas repetitivas, por tareas 
que generen valor para el cliente y nos permitan competir en 
mejores condiciones.

Respecto al mercado, por lo visto en feria y de lo vivido en 
los meses transcurridos de este año ¿se puede no parece que 
haya un cambio de tendencia, pero sí que ese cambio puede 
estar cerca. Llevamos ya unos meses en que los proyectos 
grandes se siguen dilatando, pero parece que ya se empieza a 
mover un poco más.

Nosotros apuntamos a recuperación lenta a partir de sep-
tiembre y 2.025 como fecha para recuperar la actividad plena.

Por último, respecto al cambio de fechas de la próxima 
BIEMH, nosotros preferíamos junio, la verdad. Estábamos ya 
acostumbrados y, por otro lado, y de cara a los visitantes, el 
clima en marzo es mucho peor y les va a impedir disfrutar de 
Bilbao en el tiempo libre que les deje la asistencia a la feria”.

VOLLMER: NOTABLE INTERÉS EN LA 
AUTOMATIZACIÓN Y DIGITALIZACIÓN

Para Vollmer la “valoración de la BIEMH 2024 es positiva, con 
un aumento significativo de visitantes y un notable interés en la 
automatización y digitalización.

Cuantitativamente hemos tenido un incremente considerable 
en visitas tanto nacionales como internacionales. Cualitativamen-

te, destacaría la alta cualificación profesional del vi-
sitante, con una gran presencia de ingenieros, ge-
rentes y responsables de producción. Interés de los 
contactos ha sido elevado, con un notable incremen-
to en las solicitudes de información y demostracio-
nes de productos.

Por ello se han concretado varios contratos que 
teníamos avanzados durante la feria, y las perspec-
tivas para cerrar más contratos en las próximas se-
manas son positivas.

Los sectores más interesados han sido los fabri-
cantes y afiladores de herramientas de corte. Tam-

bién han crecido las visitas del sector automotriz, aeroespacial, 
y manufactura avanzada. Las tendencias de interés han sido las 
nuevas tecnologías de afilado y desbarbado, así como solucio-
nes de automatización y robótica”.

Productos más personalizados
“Las máquinas y servicios que ofrecemos son cada vez más 

personalizadas para sectores específicos, y con una creciente 
integración de la automatización y robótica. La conexión de 
máquinas mediante tecnologías IoT también fue un tema desta-
cado, subrayando la tendencia hacia fábricas inteligentes y co-
nectadas.

La BIEMH 2024 tuvo una fuerte presencia de la Industria 4.0 
y tecnologías avanzadas. Nuestra empresa presentó varias in-
novaciones en estos campos, como el data interface con equi-
pos de medición o las innovadoras tecnologías como el láser 
para el afilado de herramientas PCD y la tecnología ultrasonidos 
para el desbarbado de componentes. Los visitantes mostraron 
gran interés en estas tecnologías, reflejado en las numerosas 
consultas y demostraciones solicitadas. A su vez, hubo muchas 
aportaciones de valor en este sentido, destacando la integración 
de sistemas y la optimización de procesos mediante tecnologías 
digitales.

También hemos notado que la falta de talento y personal ha 
llevado a las empresas a poner un mayor énfasis en la automa-
tización de su producción. Esto incluye no solo la implementa-
ción de nuevas tecnologías, sino también un enfoque en los 
servicios ofrecidos por los proveedores, tales como la puesta en 
marcha, asesoramiento, formación y mantenimiento de equipos.

Por ello y basándonos en lo observado en la feria y los pri-
meros meses del año, se puede anunciar un cambio de tenden-
cia hacia una mayor inversión en automatización y digitalización. 
Las empresas están buscando optimizar sus procesos y mejorar 
su competitividad mediante la adopción de nuevas tecnologías”.

Cambio de fechas positivo
“Vemos aspectos positivos al regreso a marzo para 

la próxima edición de la BIEMH. Esperamos que esta 
modificación permita una mejor planificación y asisten-
cia, optimizando la participación de empresas y profe-
sionales del sector, y alineándose mejor con los calen-
darios industriales y comerciales”.
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En su stand en BIEMH 
Arralbe presentó la gama 
alta de fresas de hélice 
variable de gran produc-
tividad para distintas apli-
caciones. Además, tam-
bién mostró una amplia 
gama de fresas integrales 
de metal duro para diver-
sos usos.

Gama Hyrux, la 
estrella del stand
Pero sin duda la estrella 
en el stand de Arralbe 
Tool ing fue la gama 
Hyrux.
El diseño robusto de las 
fresas de 4 filos permite 
un gran volumen de 
arranque de viruta en 
materiales de difícil me-
canizado, debido a una 
geometría muy equilibra-
da y optimizada. 
Como resultado se obtiene un fresado suave en la marcha y 
un sonido armonioso por el corte desigual de los filos de cor-
te tanto laterales, como frontales.
La hélice de corte de 43/45º proporciona un acabado super-
ficial muy bueno, con una geometría de filos reforzados con 
un chaflan a 45º en la arista.

Arralbe Tooling presenta su gama de fresas de alto rendimiento Hyrux
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Disponen de fresas con mango cilíndrico, así como con mangos 
weldon (DIN 6535HB), con fresas rebajadas para poder profun-
dizar en distintas aplicaciones de mecanizado.
En máquina, la fresa se comporta con un corte suave y una 
demanda de par del husillo menor, debido a su geometría de 
afilado de precisión. Por lo que proporciona un buen acabado 
superficial.
La misma fresa, se puede utilizar para desbastes, así como para 
acabados.
La gran robustez de la fresa ofrece una gran rigidez, garantizan-
do un proceso de corte fiable, generando bajas vibraciones y 
una larga vida útil de la herramienta.

Exigente proceso de fabricación y estricto control de 
calidad
Las fresas están fabricadas con un metal duro de gran calidad, 
que mejora la durabilidad y la seguridad en el proceso de meca-
nizado, siempre dando una productividad uniforme.
Además, en su producción Arralbe Tooling utiliza recubrimientos 
de última generación., que ofrecen unos resultados espectacu-
lares de productividad en el mecanizado.
Todas las fresas se controlan con un estricto sistema de control, 
mediante sus máquinas de medición robotizada (Walter Heli-
check Pro), por lo que la uniformidad está garantizada, al medir 
todos los parámetros geométricos de cada herramienta., a través 
de las varias cámaras de hasta 250 aumentos.

ARRALBE TOOLING
Tel.: 943 79 10 22 www.arralbe.com
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Fluidos totalmente sinté-
ticos y formulados con 
aceites vegetales Servol 
Brugarolas presentó en 
BIEMH los fluidos Servol 
exentos de aceites mine-
rales, totalmente sintéti-
cos y formulados con 
aceites vegetales. Servol 
es la solución más avan-
zada y tecnológica de 
Brugarolas, respetuosa 
con las personas y el 
medio ambiente, y exen-

Brugarolas presenta sus últimas novedades en fluidos de corte mecanizado

ta de componentes peligrosos. Servol, marca reconocida y con-
trastada con más de 30 años de experiencia, responde así a las 
necesidades en actividades de mecanizado exigente.
Son productos multifuncionales especiales para operaciones de 
alta severidad con aditivos EP. Son aptos para todo tipo de ope-
raciones de mecanizado, rectificado, etc. No forman espumas y 
cuentan con una buena detergencia, que mantiene las máquinas 
totalmente limpias.
Toda la gama Servol está basada en productos de bajo impacto 
ambiental exentos de compuestos tóxicos y peligrosos para los 
operarios y el medio ambiente, exentos de liberadores de formal-
dehídos.

Fluidos de corte sintéticos Sercut
Brugarolas mostró también los fluidos de corte sintéticos Sercut 
de alta tecnología, formulados con aditivos de nueva generación 
de bajo impacto ambiental y biodegradables. Sercut completa 
su gama con bases especiales GTL para minimizar las evapora-
ciones y minimizar los valores Noack ASTM.
Son productos específicos para la fabricación de herramientas 
de corte, rectificado de engranajes, mecanizado de implantes 
dentales en titanio y los nuevos materiales POM y PEEK. No 
forman nieblas y son de baja evaporación, minimizando los con-
sumos de producto y mejorando el ambiente de trabajo y su 
entorno.
Brugarolas presenta los productos Sercut para el mecanizado 
por MQL de mecanizado y corte por micro-pulverización formu-
lados con bases vegetales.

Brugarolas, S.A.
Tel.: 93 588 31 00 www.brugarolas.com
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En la 32 BIEMH Rhenus Lub presentó diversas novedades 
para aportar a la producción más sostenibilidad y protección 
para las personas y el medio ambiente.

rhenus TY 155 L: Lubricante refrigerante miscible en 
agua 
rhenus TY 155 L es un lubricante refrigerante especial sin boro 
totalmente sintético y miscible en agua para el mecanizado con 
arranque de viruta de materiales 
de la industria de los semicon-
ductores. Se utiliza para prácti-
camente todas las operaciones 
de arranque de viruta en mate-
riales como aleaciones de alumi-
nio susceptibles a las manchas, 
aceros, aleaciones de titanio, 
metales no ferrosos y materiales 
especiales utilizados en la indus-
tria de los semiconductores.

Lubricante refrigerante 
rhenus XT 85 GREEN, con 
más de un 85% de carbono 
biogénico
Con rhenus XT 85 GREEN, 
Rhenus Lub marca un hito en 
cuanto a sostenibilidad. Este lu-
bricante biodegradable supone una alternativa de alto rendi-
miento para todas aquellas empresas del sector del arranque 
de viruta que conceden especial valor a la sostenibilidad de 
sus productos. Con más de un 85%, rhenus XT 85 GREEN 
contiene una elevada proporción de carbono biogénico. Este 
principio utiliza el gas de efecto invernadero CO2 nocivo para 
el medio ambiente como componente de diseño activo. Inclu-
so tras su ciclo de vida (disposición final térmica), el lubricante 
refrigerante no genera prácticamente ningún incremento neto 
de los gases de efecto invernadero.

Rhenus Lub: aportaciones para una producción más sostenible

Con el uso de carbono bio-
génico, e l  fabr icante 
Rhenus Lub abre un nuevo 
capítulo en la producción 
de lubricantes refrigerantes 
sostenibles: rhenus XT 85 
GREEN y el uso de carbo-
no biogénico suponen lo-
grar un círculo respetuoso 
con el clima y un nuevo 
enfoque para el desarrollo 
de lubricantes refrigeran-
tes.

 
rhenus EU 12-O: Aceite de rectificado y corte de alto 
rendimiento 
Rhenus Lub presentó un nuevo aceite de rectificado y corte de 
alto rendimiento como alternativa contrastada para el sector de 
la automoción.
rhenus EU 12-O se basa en la tecnología del futuro GTL (“Gas to 
Liquids” o gas a líquido). Este aceite de mecanizado presenta un 
rango de ebullición muy reducido, no contiene aromas, es ino-

doro y destaca por su alto rendimiento de lubricación y las ópti-
mas características de espuma. Este aceite de rectificado y 
corte de uso universal es apto para el rectificado exigente de 
metales duros y piezas de engranajes, así como para el meca-
nizado de aleaciones especiales. Por eso, se presenta como una 
alternativa a los lubricantes con base de aceite mineral conven-
cionales, como los que se siguen usando con frecuencia sobre 
todo en el sector del automóvil.

RHENUS LUB, S.A.
Tel.: 943 31 74 94 www.rhenuslub.es
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Rösler en la 32 BIEMH presentó, entre 
otras, dos novedades para el acabado 
de superficies.

Turbina Gamma G para 
granalladoras Rösler
En las granalladoras Rösler, el compo-
nente clave es la turbina Gamma G. Su 
calidad de materiales y diseño especial 
proporcionan, respecto a las turbinas 
tradicionales:

•	 Una resistencia al desgaste hasta 
16 veces mayor.

•	 Una reducción del consumo de 
energía de, al menos, entre el 10% y el 25%.

•	 Unos menores tiempos de ciclo gracias a una energía de 
impacto hasta un 77% superior.

Todo esto se traduce en:
•	 Menores costes de mantenimiento.
•	 Reducción del gasto energético.
•	 Incremento de la productividad.

Consumibles Rösler para acabados superficiales
60 años de experiencia en su producción y más de 15.000 
productos abrasivos y compuestos químicos para el acabado 
en masa, o acabado por vibración, avalan a Rösler. Todos ellos 
han sido desarrollados y fabricados por la propia empresa, y 

Rösler presenta sus últimas novedades para el acabado de superficies

probados y optimizados en su planta 
de ensayos para garantizar la más 
alta calidad y el mejor rendimiento.
La gama de consumibles de Rösler 
para acabado en masa comprende: 
abrasivo cerámico; abrasivo plástico; 
compuestos químicos; productos de 
secado y pulido, y otros consumibles, 
tales como antiespumantes, bioci-
das, antipolvos y bolas y satélites de 
acero inoxidable.
Además, Rösler puede proveer al 
cliente de la granalla ideal para su reto 
de acabado por granallado. Se trata 
de granalla de acero inoxidable, de 

alambre cortado, bolas de vidrio, fundición de acero, corindón o 
bien de granalla orgánica como la cáscara de nuez.

Máquina Drag Finisher de Rösler: ideal para piezas de 
alto valor y tiempos de ciclo cortos
Máquina potente y compacta que se puede integrar en cualquier 
línea de producción. Realiza, de forma fiable, operaciones com-
plejas de acabado superficial en piezas con alto valor, de intrin-
cadas geometrías, y que no pueden tocarse entre sí, como 
ocurre en las prótesis médicas, alabes de turbina, ejes dentados, 
engranajes y herramientas de corte, como fresas y brocas. 
En particular, la máquina expuesta ya había sido vendida a un 
prestigioso fabricante nacional de herramientas, el cual amable-
mente nos permitió exponerla antes de enviársela.
La intensidad de tratamiento de este tipo de máquina es unas 
40 veces superior a los sistemas tradicionales de acabado en 
masa mediante vibración, permitiendo un tiempo de ciclo muy 
corto y la integración de diferentes etapas de acabado en un 
único proceso.
En el corazón la máquina hay un carrusel giratorio con hasta 6 
cabezales rotativos que fijan las piezas a tratar y las sumergen 
en el medio abrasivo. La combinación de giro del carrusel y la 
rotación de los cabezales, además de la posibilidad de ajustar 
individualmente la velocidad de ellos, resulta en un acabado 
totalmente homogéneo. El simple cambio de la cuba contenien-
do el medio abrasivo permite realizar procesos en húmedo y en 
seco, así como la combinación de diferentes procesos. Por esto, 
se pueden utilizar para desbarbado, radiado de cantos, rectifi-
cado de superficies, alisado y pulido.
Su robusto diseño permite el tratamiento de piezas con unas 
dimensiones de hasta 700 mm y un peso de hasta 300 kg, de-
pendiendo del modelo de máquina.
Además, en función del diseño del sistema, la carga y sujeción 
de la pieza a tratar puede ser manual o totalmente automatizada 
mediante robot.

RÖSLER
Tel.: 93 588 55 85 www.rosler.com
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Afiladora de herramientas 
VGrind argon
La VGrind argon tiene todo 
lo que hace que una afilado-
ra sea una Vollmer: el meca-
nizado probado de varios 
niveles con el husillo doble, 
un polímero de hormigón 
estable a la temperatura, 
motores de par en los ejes 
giratorios y el control intuiti-
vo Numroto en un panel de 
mando moderno y ergonó-
mico. En definitiva, sencillez, 
fiabilidad y precisión.
Vollmer ha desarrollado este 
modelo especialmente para 
los afiladores de herramien-
tas que actúan y reaccionan 
rápidamente cuando llegan 
las consultas y los pedidos 
de los clientes.

Vollmer presenta novedades para el afilado para herramientas y nuevos productos de ultraTEC 
innovation

ESPECIAL 
POSTBIEMH{ }POST

Estas son sus características:

•	 Concepto de muro estable.
•	 Mecanizado a varios niveles.
•	 Concepto de manejo moderno.
•	 Control intuitivo Numroto.
•	 Puerta IoT de Industria 4.0 incluida.
•	 Sensor de medición de muelas abrasivas.
•	 Con luneta de apoyo (opcional).
•	 Concepto de refrigeración.

Desbarbadora ultrasónica A25 de ultraTEC innovation 
para componentes complejos
Vollmer presentó también la desbarbadora ultrasónica A25 de 
ultraTEC innovation. Es una máquina flexible para componentes 
complejos de entre 1 g y 1,5 kg. Dos bocinas ultrasónicas opues-
tas instaladas en el depósito de agua de proceso permiten me-
canizar componentes complejos con diferentes bocinas en una 
sola configuración. La máquina posibilita la producción desaten-
dida con hasta 6 bandejas automáticas.

Dimensiones:

•	 Anchura: 1.350 mm.
•	 Longitud: 1.500 mm (1.800 mm en operación).
•	 Altura: 2.150 mm.
•	 Peso total: 950 kg.
•	 Tamaño máximo del componente: 150 x 150 x 150 mm.
•	 Peso máximo del componente: 1,5 kg.
•	 Contenido del depósito del agua de proceso: 40 l.

Vollmer Ibérica, S.L.U.
Tel.: 93 771 45 70 www.vollmer-group.com/es
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En esta edición de BIEMH 2024, Weidmüller presentó la evo-
lución de su sistema operativo u-OS. Para ello han evolucio-
nado nuestros softwares de diseño y digitalización, así como 
el hardware de automatización. Con la misión siempre presen-
te de disponer de un sistema independiente, flexible y abierto 
han trabajado durante este último año. No únicamente traba-
jando en soluciones propias, sino desarrollando el ecosistema 
de aplicaciones software y hardware que den un valor añadido 
a la propuesta. u-OS está diseñado para operar y monitorizar 
máquinas e instalaciones para los requisitos de la IoT industrial 
y la automatización del futuro. La plataforma es esencialmen-
te una compilación de tecnologías de código abierto o están-
dares de facto. Esto significa que el usuario sigue siendo in-
dependiente a la hora de elegir el software.

Principales características
u-OS es el nuevo sistema operativo abierto de Weidmüller, que 
se pudo observar en BIEMH. Combina automatización con las 
posibilidades de IoT industrial en un solo dispositivo y es ideal 

Weidmüller sobre ruedas en BIEMH 2024

para soluciones de computación de vanguardia. u-OS permite 
un preprocesamiento de datos eficiente y un control preciso di-
rectamente en la máquina. Es ampliable y ofrece composición 
de sistemas basados en web.
Esto da acceso a todo el panorama de software de Weidmüller 
y a las redes de partners conectados.
u-OS conecta el IoT industrial y la automatización, a partners con 
usuarios, la nube con datos, los ecosistemas entre sí y facilita el 
camino sencillo hacia el IoT industrial.
Con u-OS, las interfaces abiertas a todos los niveles garantizan 
una fácil integración de cada aplicación, controladores de comu-
nicación, entornos de ejecución y conexiones a la nube.
u-OS es ampliable y se adapta a las necesidades individuales. 
Cumple por igual los requisitos de las aplicaciones OT e IT para 
un sistema operativo. El App Manager permite utilizar fácilmente 
las funciones preintegradas, como CODESYS®.
El uso de estándares abiertos establecidos, como Linux, conte-
nedores u OPC UA, hace que u-OS sea independiente y esté 
preparado para el futuro. Se evita la dependencia de un proveedor.

Todo un porfolio de productos para la 
digitalización
Además, presentó todo el porfolio de sus pro-
ductos, desde componentes de conexionado, 
hasta herramientas, pasando por soluciones in-
tegrales de procesamiento de cables, toda clase 
de dispositivos para armarios eléctricos, o sof-
twares de ingeniería; así como soluciones en 
colaboración con EPLAN.

Weidmüller España
Tel.: 93 480 33 86 www.weidmuller.es
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El 508MT2 que Willemin-Macodel presentó en BIEMH es un 
centro de mecanizado multiproceso dedicado al mecanizado 
de piezas complejas a partir de barras o en modo de piezas 
unitarias. Está equipado con un husillo motorizado giratorio 
montado en un eje B y un divisor/husillo de eje A de alta pre-
cisión que permite operaciones de torneado de hasta 6.000 
rpm. Opcionalmente, es posible mecanizar barras de hasta 65 
mm de diámetro.

Willemin-Macodel presenta un centro de mecanizado multiproceso para piezas complejas 
508MT2

ESPECIAL 
POSTBIEMH{ }POST

El centro de mecanizado 508MT2 puede equiparse con una 
innovadora torreta pickup con 3 posiciones utilizables que inclu-
yen un contrahusillo, un tornillo de banco de precisión y un cen-
tro de contrapunto. Para cumplir con requisitos específicos, el 
508MT2 puede equiparse con una torreta giratoria con ocho 
postes fijos, un centro de contrapunto giratorio y unas mordazas 
hidráulicas..

Perfecto para industrias de vanguardia
Beneficiándose de los últimos avances tecnológicos y de la 
amplia experiencia de Willemin-Macodel en el mecanizado de 
alta precisión a partir de barras, el 508MT2 es perfecto para 
industrias de vanguardia como la relojería, la joyería, la medicina, 
la aeroespacial y la subcontratación mecánica de alta precisión.

Características excepcionales

•	 Fresado hasta 42.000 rpm.
•	 Torneado en el eje A hasta 6.000 rpm.
•	 Paso de barra estándar de Ø 42 mm (opcional: Ø 65 mm).
•	 Torneado en el husillo pickup con eje C hasta 8.000 rpm.
•	 Movimiento angular del eje B: de - 45° a + 115°.

Willemin-Macodel
Tel.: + 41 - 324270303 www.willemin-macodel.com

Rectificado de componentes de precisión con 
Schneeberger Qg1! 

Con las nuevas características del software de rectificado Qg1 todas las geometrías, más allá de los tipos de 
herramientas conocidos, se pueden implementar fácilmente. 

www.eydo.es 
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La grúa monorraí l 
EHB-I de ABUS es 
una buena solución 
para el transporte de 
materiales en toda la 
superficie de la nave 
cuando hay perfiles 
laminados a la dis-
tancia de la luz de la 
grúa. El puente de perfil ligero se desplaza suspendido direc-
tamente de los carriles de perfil laminado.

Todo en un vistazo

•	 Transporte de materiales en toda la superficie.
•	 Bajo peso propio, ideal para naves de construcción ligera.
•	 Fácil de trasladar manualmente.
•	 Vía de grúa de perfil laminado estándar.
•	 Corta distancia de aproximación.

ABUS Grúas, S.L.U.
Tel.: 660 666 999 www.abusgruas.es

Grúa monorraíl para transporte de 
materiales en toda la superficie

El lavado, el desengrase, la 
limpieza técnica y el perfecto 
acabado superficial son trata-
mientos necesarios en la fa-
bricación de todo tipo de pie-
zas industriales.
Hace unos años, no se pres-
taba mucha atención a los 
posibles restos de suciedad 
residual: virutas, aceites, gra-
sas, fibras, pastas, desmol-
deantes, etc., depositados 
sobre las piezas durante sus procesos de fabricación y aca-
bado. Actualmente, las normas son mucho más estrictas y 
exigen unos tratamientos superficiales perfectos; incluso, en 
determinados casos, con certificaciones de laboratorio para 
garantizar una limpieza total.
Bautermic, S.A. fabrica una amplia gama de lavadoras indus-
triales equipadas con diferentes etapas de tratamientos auto-
máticos de: aspersión, inmersión, ultrasonidos, enjuagues, 
aceitados, secados… que garantizan la máxima calidad su-
perficial de todas las piezas tratadas.

Bautermic, S.A.
Tel.: 93 371 15 58 www.bautermic.com

Amplia gama de lavadoras industriales

Aumentar la productividad de un sistema 
láser significa garantizar la eficiencia de 
todo el proceso. La fórmula Salvagnini 
conjuga la potencia generada por la fuen-
te, soluciones mecánicas distintivas y 
sistemas de sensores inteligentes inte-
grados en el láser L5, automatización del 
proceso de corte y digitalización. El resul-
tado son mejores prestaciones y un proceso productivo optimi-
zado.
La solución L5 está equipada con un cabezal láser único dise-
ñado por Salvagnini que permite cortar todos los espesores y 
materiales posibles. Está montado sobre un compás de fibra de 
carbono con cinemática avanzada que mueve el cabezal por el 
plano XY con dinámicas de hasta 5g para los desplazamientos 
cortos. Dispone del sistema patentado Dry-Cooling, que permi-
te el control activo de la temperatura de los elementos ópticos.
Sus sensores de proceso controlan y adaptan en tiempo real las 
fases de perforación, y permiten monitorizar las posibles ausen-
cias de corte, deteniendo el proceso y reiniciándolo con los 
parámetros convenientemente corregidos. La función Tradjust, 
integrada en el control propietario, permite la modulación auto-
mática de los parámetros en función de las trayectorias para 
facilitar el uso del sistema.

L5 es un láser ágil: las funciones propietarias, la 
interfaz hombre-máquina multifuncional y los 
sistemas de visión artificial permiten al operador 
resolver sin esfuerzo los problemas que puedan 
surgir en su trabajo. Las soluciones de software 
Salvagnini conectan eficazmente el láser con el 
ERP de la fábrica y con el resto de tecnologías 
existentes, garantizando la trazabilidad de las 

partes, ayudando al operador a retirar las piezas y notificando el 
estado de avance en tiempo real al gestor de la producción, ya 
sea este humano o virtual.

Automatización
El nivel mínimo de automatización del láser L5 es el dispositivo 
CPE, el cambiador de palé eléctrico, y es muy rápido. El material 
que se va a elaborar siempre pasa por encima del material ela-
borado, a fin de evitar que los eventuales retales de elaboracio-
nes anteriores se depositen en la chapa. La integración con 
sistemas de automatización permite aprovechar plenamente las 
altas dinámicas del compás para lograr una productividad y 
eficiencia de proceso altísimas y una gran fiabilidad en las ela-
boraciones sin presencia de operador.

Salvagnini Ibérica, S.L.
Tel.: 93 225 91 25 www.salvagnini.es

Láser de fibra de altas dinámicas
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Hoffmann Group presenta el portaherramientas para brocas de 
plaquitas JIS B 6339 (MAS-BT) de su marca premium Garant.

Características

•	 Todos los mangos, acabados en torneado duro después de 
tratamiento.

•	 Posición del tornillo prisionero desplazada 0,4 mm para el 
avellanado cónico con la broca maciza.

•	 Al apretar se sujeta el ⌀ de contacto ampliado contra la su-
perficie de contacto.

•	 La estabilidad superior lograda facilita un avance mayor.
•	 Precisión de concentricidad elevada gracias a la superficie 

de contacto rectificada plana 3 μm.
•	 Idóneo para todas las brocas macizas con mango cilíndrico 

según DIN 6595, parte 1.
•	 Aplicación: para el asiento de todas las brocas de plaquitas 

normalizadas según DIN 6595, parte 1.
•	 Partes opcionales: tirante (AB) y tornillo de recambio.

Hoffmann Iberia Quality Tools, S.L.
Tel.: 900 90 07 28 www.hoffmann-group.com

Portaherramientas para brocas de plaquitas

Mitsubishi Electric presenta su máquina de electroerosión por 
hilo de alta gama modelo MV2400S, una máquina estándar con 
gran fiabilidad y que ofrece una alta rentabilidad en el mecani-
zado.

Nueva unidad de control IoT D-Cubes
Incorpora la nueva unidad de control IoT D-Cubes: con la me-
jora de la precisión de mecanizado y la utilización de tecnología 
IoT, Mitsubishi Electric apoya la mejora de la productividad del 
cliente.

Puntos fuertes

•	 Velocidad de corte, precisión y acabados excepcionales.
•	 Fiabilidad en el enhebrado automático tanto en punto de 

inicio como en la ranura.
•	 Productividad garantizada.
•	 Fácil e intuitivo manejo.
•	 Ahorro de energía y bajo coste operativo.

Mitsubishi Electric
Tel.: 93 565 31 31 www.mitsubishielectric-edm.eu/

Máquina de electroerosión por hilo de alta fiabilidad y prestaciones
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En las universidades y en la industria, para la investigación 
básica o para el aseguramiento de la calidad: los datos exactos 
siempre son esenciales para medir las fuerzas y hacer que los 
procesos sean más rentables. Gracias a su diseño resistente, 
los sensores de cuarzo piezoeléctricos de Kistler realizan un 
seguimiento preciso de los procesos de fuerza cuasiestáticos 
y altamente dinámicos, incluso cuando las condiciones son 
difíciles. Estos sensores de fuerza también pueden manejar 
mediciones simultáneas de múltiples componentes de fuerza 
ortogonales.
Con la amplia y larga experiencia en I+D de Kistler, la empresa 
puede ayudar a sus clientes en el diseño y la construcción de 
su configuración de medición, brindando un profundo conoci-
miento y la tecnología necesaria para satisfacer sus necesida-
des y superar sus expectativas.
Los sensores de fuerza piezoeléctricos -transductores de fuer-
za piezoeléctricos o células de carga- son perfectamente ade-
cuados para la medición precisa de las fuerzas de compresión 
y tracción, tanto en aplicaciones altamente dinámicas como 
en procesos cuasiestáticos.

Rangos de medición

•	 < 1 kN.
•	 De ≥ 1 kN a < 10 kN.
•	 De ≥ 10 kN a < 50 kN.
•	 De ≥ 50 kN a < 120 kN.
•	 ≥ 120 kN.

Kistler Ibérica, S.L.U.
Tel.: 93 860 33 24 www.kistler.com/es

Sensores de fuerza de cuarzo piezoeléctricos
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Las superaleaciones a base de níquel, 
como el Inconel, se utilizan habitualmen-
te en la fabricación aeroespacial gracias 
a su probada resistencia a la corrosión y 
tenacidad, incluso en los rangos de tem-
peratura más altos.
IonoPlus IME-IN es un dieléctrico de oel-
held que ha sido diseñado específica-
mente para su uso con electroerosión 
por inmersión de Inconel. Tras someterse a un riguroso proceso 
de I+D que probó el rendimiento de los dieléctricos existentes y 
una variedad de aceites base con electrodos de grafito para 
producir ranuras de sellado para la industria aeroespacial, el 
fluido ha sido elaborado por los expertos de oelheld para supe-
rar los retos clave que se encuentran a menudo al erosionar este 
material en particular.
Por ejemplo, un factor importante cuando se trabaja con Inconel 
es la cantidad de capa refundida -la llamada “capa blanca”- que se 
puede formar en la superficie de la pieza de trabajo. El fenómeno, 
que lleva el nombre de su aparición en micrografías, puede produ-
cirse cuando superaleaciones como Inconel, que tienen una es-
tructura amorfa de grano extremadamente fino, se resolidifican 
rápidamente desde su estado fundido. Es un elemento de la apli-
cación que requiere un manejo cuidadoso para lograr un acabado 
superficial superior y cumplir con estrictos estándares de calidad.

Del mismo modo, Inconel presenta sus propios 
obstáculos a la hora de maximizar la extracción 
de material y reducir el desgaste de los electrodos.
A través de su investigación dedicada a la ero-
sión de Inconel, los ingenieros de aplicaciones 
de oelheld han desarrollado un fluido que per-
mite reducir los tiempos de mecanizado hasta 
en un 65% y proporcionar un acabado superfi-
cial mejorado de VDI 36 (6,3 μm), superando el 

rendimiento de los dieléctricos convencionales disponibles ac-
tualmente en el mercado. No sólo eso, sino que al evitar la in-
crustación y la acumulación en los electrodos se alcanza una 
mayor tasa de extracción de material de hasta el 53% sin un 
impacto negativo en la calidad de la superficie de las piezas de 
trabajo.

Conclusión
En general, IonoPlus IME-IN representa una revolución en la 
electroerosión de Inconel no sólo en términos de tiempo de 
mecanizado y calidad de la superficie, sino también gracias a 
una mayor capacidad de mecanizado y a una reducción de las 
emisiones de CO2.

oelheld
Tel.: + 49 - 711 168 63 0 www.oelheld.com/es

Dieléctrico que ofrece mayor eficiencia en la electroerosión para la industria aeroespacial

Información sobre Tecnologías de Fabricación

¿No recibes nuestros Boletines con las últimas novedades 

sobre contratos, ferias, negocios, novedades...?

ES GRATIS

Para darte de alta envía tus datos (no olvides tu correo electrónico) a 
info@izaro.com o regístrate en nuestra Plataforma Web www.izaro.com
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SMW-Autoblok ha desarrollado el portapinzas flexible COMOT 
en varios tamaños para su uso en tornos y rectificadoras. Los 
adaptadores premium opcionales para pinzas ranuradas de 
alta precisión o el montaje directo de mandrinos expansibles 
permiten un uso flexible de estos portapinzas. Además, todos 
los portapinzas COMOT disponen de una amplia gama de 
pinzas vulcanizadas estándar.
El portapinzas híbrido COMOT de SMW-Autoblok se caracte-
riza por una larga vida útil gracias a sus componentes cemen-
tados y templados y a las vías internas para la lubricación 
manual. Gracias a la protección contra la entrada de virutas y 
a una fuerza de amarre constante, es ideal para el amarre de 
piezas de pared delgada con poca deformación. Otra ventaja 
es la gran variedad de pinzas de amarre vulcanizadas estándar 
en stock para entrega inmediata.
Existen diferentes versiones de COMOT y numerosos acceso-
rios para poder adaptarse a distintas aplicaciones.

Gama

•	 Portapinzas a tracción para alimentadores de barras CO-
MOT-DZ.

•	 Portapinzas a tracción con tope COMOT-AZ.
•	 Portapinzas neutro ideal para subcabezales COMOT-NZ.

Tamaños disponibles
Las series AZ y NZ están disponibles con rangos de sujeción 
máximos de 42, 65 y 100 mm; la serie DZ está disponible en 
tamaños de 42 y 65 mm.
Este otoño, las tres series se ampliarán para incluir el rango de 
sujeción de 80 mm. Además, habrá disponibles adaptadores 
para las pinzas vulcanizadas, con los que se puede reducir el 
rango de sujeción al tamaño inmediatamente inferior.

SMW-Autoblok Ibérica
Tel.: 943 22 50 79 www.smw-autoblok.com

Portapinzas flexible universal para tornos y 
rectificadoras

LA GAMA MÁS COMPLETA
 DE ACOPLAMIENTOS 

GEARex® 
Dentado de acero

RADEX® 
Láminas de acero

EVOLASTIC® 
Altamente flexible 

para grandes 
desalineaciones

ROTEX®GS
Versión sin juego

TOOLFLEX®

Versión sin juego 
con fuelle

BoWex®

Dentado 
sin lubricación

RUFLEX®

 Limitador de par

ROTEX®S-H

ROFLEX®S-H

ROTEX®

ZS-DKM-SH

PARA UN MATENIMIENTO FÁCIL Y RÁPIDO

KTR Systems GmbH
Estartetxe, n° 5–Oficina 322 

E-48940 Leioa (Vizcaya)

Tel: +34 9 44 80 39 09
Fax: +34 9 44 31 68 07
E-mail: ktr-es@ktr.com

Grupo moto-bomba

KTR Spain

anuncio ktr 22.indd   1 16/02/2022   13:28:53
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Las grúas que manipulan con-
tenedores alrededor del mundo 
deben operar las 24 h del día en 
condiciones extremas. Sin em-
bargo, el desgaste anticipado y 
las averías en los conjuntos de 
ruedas articulados, conocidos 
como bogies, suponen una 
gran carga para los operado-
res. igus presenta una solución 
para abordar esta situación: los cojinetes de plástico de la serie 
igutex, libres de lubricación y resistentes a la corrosión, para 
aplicaciones de la industria pesada.
igus lanza una alternativa a los cojinetes de metal clásicos, los 
cuales presentan problemas recurrentes debido a la corrosión, 
el rápido desgaste y la lubricación inadecuada. Se trata de los 
cojinetes de plástico de la serie igutex, unos cojinetes fabricados 
en plástico de alto rendimiento extremadamente robustos y re-
sistentes al desgaste y a la corrosión. Además, no requieren 
lubricación externa, una característica que se traduce en un 
enorme beneficio económico. Por tanto, la implementación de 
cojinetes plásticos libres de lubricación permite disminuir los 
costes de mantenimiento, reducir la necesidad de personal y 
aumentar la vida útil de las grúas y, por tanto, mejorar la produc-
tividad de los puertos.

Una presión superficial de hasta 200 MPa
igus fabrica la mayoría de sus cojinetes de plástico 
técnico mediante moldeo por inyección. Sin embargo, 
la estructura del material no ofrece suficiente estabi-
lidad mecánica para aplicaciones pesadas, como el 
soporte de chasis para grúas con presiones superfi-
ciales de más de 80 MPa. Para ello, la empresa utiliza 
el material igutex para fabricar cojinetes compuestos 
en un proceso de bobinado de dos etapas. En primer 
lugar, se produce una capa interior optimizada para 

el deslizamiento de tejido de fibras con partículas de lubricantes 
sólidos integrados, las cuales se liberan gradualmente durante 
el movimiento, permitiendo un funcionamiento en seco con 
bajos coeficientes de fricción. A continuación, se fabrica un re-
vestimiento exterior protector a partir de un tejido de fibra de 
vidrio impregnado en resina extremadamente resistente.
“Gracias a esta fabricación en dos fases, los cojinetes de plás-
tico de la serie igutex alcanzan una presión superficial máxima 
admisible de hasta 200 MPa”, afirma Uwe Sund. Y añade: “Esto 
significa que los cojinetes de plástico presentan una robustez 
adecuada para operar en grúas STS con un desgaste mínimo y 
un funcionamiento totalmente fiable”.

igus®, S.L.U.
Tel.: 93 514 81 75 www.igus.es

Cojinetes de plástico libres de lubricación y resistentes a la corrosión para grúas

Vargus anuncia la ampliación 
de su línea de torneado de ros-
cas diseñada específicamente 
para la industria del petróleo y 
el gas. Sus soluciones innova-
doras están diseñadas para 
satisfacer las exigentes necesi-
dades de este sector, garanti-
zando eficiencia y confiabilidad 
en cada aplicación.
Estas son sus características:

•	 Conexiones de vástagos de 
taladrado rotativos: Estas 
soluciones avanzadas son 
perfectas para conexiones 
de vástagos de taladrado 
rotativos y ofrecen capaci-
dades de roscado robustas 
y precisas.

•	 Soluciones de roscado de 
bombas: para tamaños de 
rosca habituales de 5,5”-6”-
4 ABUT, ¾”-10UNC.

•	 Soluciones de roscado de válvulas: 
una amplia gama de roscado para vál-
vulas, incluyendo UN, UNC, ACME, 
STACME, NPT, BSP, que garantizan 
compatibilidad y rendimiento.
•	 Soluciones de roscado de tubos y 
acoples: Las soluciones de roscado de 
tubos y acoples brindan una excelente 
durabilidad y precisión, mejorando el 
rendimiento general de los sistemas.

MACH25
Como especialista en soluciones de 
roscado para la industria del petróleo y 
gas, la línea MACH25 de Vargus ofrece:

•	 Menos pasadas para un mecaniza-
do más rápido.
•	 Reducción del tiempo de mecaniza-
do.
•	 Mayor vida útil de la herramienta.

Vargus Ibérica
Tel.: 977 52 49 00 www.vargus.com

Expansión de línea de torneado de roscas para la industria del petróleo y el gas

¡Su ESPECIALISTA en procesamiento 
de metales! 

Descubre nuestros nuevos lubricantes para una amplia gama de aplicaciones.

Suave para 
la piel

Compatible con 
varias máquinas

Efi cacia 
energética

www.oelheld.com
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Yamazaki Mazak -representada en 
España por Intermaher- presenta su 
última innovación en máquinas de 
corte por láser 2D: la serie OPTIPLEX 
Ez. Esta nueva serie incluye dos mo-
delos introductorios, la OPTIPLEX 
3015 Ez y la OPTIPLEX 4220 Ez, di-
señadas para ofrecer a los clientes 
una experiencia de uso sencilla, ase-
quible y con un rendimiento excepcional.

De uso y mantenimiento sencillos
La serie OPTIPLEX Ez mejora el corte por láser de fibra al com-
binar a la perfección un excelente rendimiento de corte con un 
mantenimiento sencillo. Diseñadas para procesos de corte efi-
cientes, estas máquinas ofrecen una alta rigidez mecánica, 
corte de precisión y una fiabilidad inquebrantable. Las funciones 
inteligentes brindan a los usuarios medidas de apoyo y preven-
ción eficientes, minimizando el tiempo de configuración para una 
productividad optimizada.
La serie OPTIPLEX Ez es ideal para clientes que buscan una 
incorporación sencilla a la tecnología de corte por láser. La serie 
Mazak Ez ofrece funciones simplificadas que, combinadas con 
la base de datos de corte integrada, la convierten en adecuada 
incluso para aquellos profesionales que se aventuran en esta 

tecnología por primera vez, brindan-
do una solución rentable y eficiente.
La serie OPTIPLEX Ez utiliza una 
fuente de láser de fibra que reduce el 
consumo de energía, simplifica el 
mantenimiento y elimina la necesi-
dad de gas láser. Con configuracio-
nes disponibles en opciones de po-
tencia de 3 kW, 4 kW y 6 kW, las 

máquinas OPTIPLEX Ez son adecuadas para diferentes reque-
rimientos de corte y pueden integrarse sin problemas en siste-
mas automatizados para mejorar la eficiencia operativa.

La OPTIPLEX 4220 Ez amplía las posibilidades
La OPTIPLEX 4220 Ez, con su amplia área de trabajo de 2.050 
x 4.120 mm, responde a las necesidades de los usuarios que 
trabajan con materiales de más de 4 m. Este modelo proporcio-
na una mayor flexibilidad para una amplia variedad de aplicacio-
nes, lo que mejora la versatilidad de la serie.
Tanto la OPTIPLEX 3015 Ez como la OPTIPLEX 4220 Ez reflejan 
el compromiso de Mazak por ofrecer soluciones fiables, eficien-
tes y accesibles en tecnología de corte por láser.

Intermaher
Tel.: 945 46 61 06 www.intermaher.com

Máquinas de corte por láser 2D

¡Su ESPECIALISTA en procesamiento 
de metales! 

Descubre nuestros nuevos lubricantes para una amplia gama de aplicaciones.

Suave para 
la piel

Compatible con 
varias máquinas

Efi cacia 
energética

www.oelheld.com
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AutoForm Engineering GmbH, proveedor internacional de so-
luciones de software para procesos de estampación y ensam-
blaje BiW, presenta su última versión de software AutoForm 
Assembly R12. Esta versión ofrece nuevas capacidades y me-
joras para la cadena de proceso de ensamblaje BiW, en parti-
cular para la ingeniería de proceso, su optimización y evalua-
ción del mismo, así como el engrapado.
AutoForm Assembly R12 ofrece avances y nuevas opciones 
para la ingeniería del proceso de ensamblaje. Durante esta 
etapa, los usuarios tienen que importar datos CAD de ensam-
blaje, que a menudo incluyen una gran cantidad de informa-
ción, que no es necesaria en su totalidad para la definición del 
proceso de ensamblaje. AutoForm Assembly R12 permite a los 
usuarios filtrar los datos CAD que son relevantes para la defi-
nición del proceso de ensamblaje. Esta versión del software 
permite un mayor control sobre la importación de datos CAD 
y una mejor visión de los elementos importados necesarios 
para la definición del proceso de ensamblaje.
Además, AutoForm Assembly R12 mejora significativamente el 
comportamiento del modelo térmico, desarrollado para permi-
tir la predicción de las distorsiones inducidas térmicamente 
que se producen durante los procesos de soldadura. Las 
soldaduras en línea ahora tienen en cuenta el comportamien-
to térmico dependiente del tiempo del proceso, permitiendo 
simulaciones de soldadura más realistas. El recién implemen-
tado modelo térmico dependiente del tiempo para la soldadu-

ra en línea en 
AutoForm As-
sembly R12 per-
mite a los usua-
rios optimizar los 
procesos de sol-
dadura ya en la 
fase de ingenie-
ría del proceso.
Esta versión del 
sof tware tam-
bién ofrece nue-
vas funciones 
i m p o r t a n t e s 
para la optimiza-
ción y evaluación 

del proceso de ensamblaje. En la práctica, los equipos de 
ensamblaje se ajustan continuamente para resolver las desvia-
ciones dimensionales y sus efectos en la producción. Con 
AutoForm Assembly R12, los ajustes del proceso se pueden 
realizar virtualmente, permitiendo a los usuarios definir qué 
sujeciones y uniones se deben considerar para el ajuste. Las 
posiciones de las sujeciones seleccionadas se pueden mover 
dentro del rango definido, y los puntos de soldadura cercanos 
se pueden ajustar según sea necesario basándose en el mo-
vimiento de la chapa.

AutoForm Engineering, S.L.
Tel.: 93 320 84 22 www.autoform.com

Nueva versión de software para la cadena de 
proceso de ensamblaje BiW
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Iscar presenta una nueva línea de brocas basada en la exitosa 
familia Sumocham. Esta serie se caracteriza por tener los labios 
rectos y una conexión Multi-Master que les permite una fácil 
adaptación y ajuste para diferentes máquinas y aplicaciones. Las 
brocas modulares Sumocham con conexión Multi-Master ofre-
cen una gran versatilidad, gracias al cambio rápido y sencillo de 
las puntas de taladrar y los cuerpos de brocas, y su diseño 
permite múltiples opciones de personalización y flexibilidad en 
cuanto a longitud y diámetro.

Características
Estas brocas pueden montar en una amplia gama de mangos y 
adaptadores Multi-Master estándar:

•	 Sin puesta a punto: tanto para brocas como para puntas de 
taladrar.

•	 Refrigeración interna.

Las nuevas brocas Sumocham/Multi-Master pueden montar 
todas las puntas de taladrar Sumocham diseñadas para las di-
ferentes aplicaciones y para todos los tipos de materiales, como 
ICP, ICK, ICM, ICN, FCP, ICG, HCP y QCP, entre otras.

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es

Brocas modulares de fácil adaptación y ajuste

TENDO Silver de Schunk facilita la introducción a la tecnología 
de expansión hidráulica y ofrece “la mejor relación precio-rendi-
miento en sujeción directa”.
Las siete interfaces disponibles (HSK-A 63, HSK-A 100, SK 40, 
SK 50, JIS-BT 30, JIS-BT 40 y JIS-BT 50) hacen de TENDO 
Silver un portaherramientas fiable y preciso para sujetar todos 
los tipos de mangos más utilizados, lo que garantiza un proceso 
de mecanizado fiable.
TENDO Silver permite cambiar de herramienta en cuestión de 
segundos, con excelentes propiedades de amortiguación de la 
vibración, de precisión y de desviación.
Este portaherramientas de expansión hidráulica de Schunk ha 
sido desarrollado para una amplia variedad de aplicaciones y se 
adapta sin problemas a diferentes necesidades. El robusto di-
seño de TENDO Silver no sólo refuerza la rigidez para tareas de 
mecanizado exigentes, sino que también garantiza flexibilidad 
adicional y compatibilidad completa con sleeves y extensiones 
intermedios.

Beneficios

•	 Excelente amortiguación de las vibraciones.
•	 Preajuste exacto de longitud.
•	 Alta flexibilidad.

•	 Ranuras para una transmisión fiable del par.

Schunk Intec, S.L.U.
Tel.: 93 755 60 20 www.schunk.com

Portaherramientas de expansión hidráulica

Fabricación Inteligente Powered by Lantek
Imagínate una fábrica en la que todas las máquinas trabajan juntas de forma 

inteligente, maximizando la eficiencia y minimizando los errores. 
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Vollmer presenta su nuevo siste-
ma de filtración Vollmer 400, abre-
viado como VFS 400. El sistema 
de limpieza posibilita la filtración 
ultrafina de aceite refrigerante o 
dieléctrico de hasta dos afiladoras 
Vollmer. El grado de pureza del 
aceite refrigerante o dieléctrico es 
decisivo en el mecanizado de he-
rramientas para afilar los filos de 
corte de brocas, fresas o escaria-
dores con la máxima precisión.
Con el sistema de filtración Voll-
mer 400 (VFS 400), el especialista 
alemán en afilado ofrece por pri-
mera vez un sistema de limpieza 
para la filtración ultrafina de aceite 
refrigerante o dieléctrico. Gracias al diseño compacto del VFS 
400, se ahorra espacio, ya que sólo requiere una superficie 
pequeña sobre el suelo. Según la aplicación, se puede conectar 
a una o dos rectificadoras para sierras circulares o a una recti-
ficadora y erosionadora VHybrid 260. En cada caso, se pueden 
combinar dos máquinas Vollmer del mismo tipo, capaces de 
rectificar sierras circulares, entre las que se encuentran, por 

ejemplo, las máquinas Vollmer CP y CPF 650 o 
las CHC y CHF 840/1300.

El grado de pureza determina la precisión 
del filo
La filtración del aceite refrigerante o del dieléc-
trico es importante, ya que incluso las partículas 
más pequeñas pueden perjudicar el proceso de 
afilado al rectificar o erosionar herramientas. 
Con la VFS 400, se pueden filtrar partículas de 
hasta cinco micrómetros de tamaño. El aceite 
refrigerante o el dieléctrico contaminados se 
bombean desde la afiladora con el VFS 400 y 
se introducen en el depósito de suciedad a tra-
vés de un prefiltro; el prefiltro reutilizable garan-
tiza una vida útil especialmente larga del filtro. 
Una bomba de filtración transporta el aceite 

refrigerante o el dieléctrico desde el depósito de suciedad has-
ta el sistema de filtración ultrafina. Los sólidos se separan del 
líquido en dos u, opcionalmente, cuatro unidades de filtración 
con pequeños elementos filtrantes, cada uno de ellos con una 
capacidad de suciedad de alrededor de 3,5 kg.

Vollmer Ibérica, S.L.U.
Tel.: 93 771 45 70 www.vollmer-group.com/es

Sistema de filtración para la limpieza de aceite refrigerante o dieléctrico

Fabricación Inteligente Powered by Lantek
Imagínate una fábrica en la que todas las máquinas trabajan juntas de forma 

inteligente, maximizando la eficiencia y minimizando los errores. 

CAD/CAM MES QUOTING & ERP INTEGRATIONSANALYTICS

Stand 9E31 - 9E33www.lantek.com

C

M

Y

CM

MY

CY

CMY

K

IHME_MEDIA PAG.pdf   1   19/09/2024   11:36:20



EN EL MERCADO 
IMHE{ } +INFO SOBRE NOTICIAS PUBLICADAS

www.izaro.com

68  |    |  Septiembre 2024 Septiembre 2024 |    |  69

En línea con su estrategia de ofrecer soluciones de alto 
valor añadido para la industria de producción más exi-
gente, Hepyc continúa impulsando el uso de su fresa 
de metal duro referencia 3193, diseñada para ofrecer 
un rendimiento excepcional en el mecanizado de ace-
ros, incluso con durezas de hasta 60 HRc. Esta fresa 
garantiza una productividad óptima y es especialmente 
adecuada para operaciones de fresado trocoidal.

Principales características del producto

•	 Mayor longitud de corte con rompevirutas: Permite aprove-
char toda la longitud de corte, logrando una mayor profun-
didad por pasada y trabajando a altas velocidades de corte.

•	 5 ranuras con hélice variable (37º - 38º): Diseñadas para 
proporcionar máxima estabilidad, reducir vibraciones y ase-
gurar un acabado superficial de alta calidad.

•	 Tolerancias ajustadas: Tanto en el corte como en el mango, 
garantizando una precisión superior.

•	 Recubrimiento de AlCrN: Especialmente resistente a altas 
temperaturas, ideal para el trabajo en materiales de alta 
dureza (hasta 60 HRc).

•	 Aristas con chaflán a 45º: Refuerzan el filo de corte, prolon-
gando la vida útil de la herramienta y mejorando la adheren-
cia del recubrimiento.

•	 Desahogo entre diámetro de corte y mango: Pensado para 
su uso eficiente en operaciones de fresado trocoidal.

•	 Disponibilidad en stock: Gama disponible en diámetros des-
de Ø 6 mm hasta Ø 25 mm.

Conclusión
Esta serie de fresas reafirma el compromiso de Hepyc con la 
calidad, la innovación y el desarrollo de soluciones avanzadas 
para la industria del mecanizado, cubriendo las necesidades de 
los profesionales más exigentes.

Hepyc
Tel.: 943 33 50 40 www.hepyc.com/es

Fresa de metal duro para mecanizados precisos

Origin® Two de Stratasys eleva la impresión 3D industrial a un 
nivel completamente nuevo con una precisión incomparable, 
repetibilidad comprobada, tolerancias estrictas y un excelente 
acabado de superficie.
Impulsada por la tecnología P3™ DLP diseñada para los están-
dares más exigentes, la plataforma Origin ofrece una solución 
integral con una combinación meticulosa de hardware confiable, 
software sofisticado y materiales de alta calidad, todo cuidado-
samente administrado en un flujo de trabajo validado para ga-
rantizar que cada componente cumpla con exigentes requisitos, 
esenciales para las aplicaciones del mundo real.
Origin Two -distribuida por AsorCAD- ofrece alta precisión y 
repetibilidad comprobadas, sin necesidad de recalibrar los ca-
bezales de impresión entre impresiones o incluso entre diferen-
tes impresoras. El nuevo cabezal de impresión y la solución de 
curado validada de Origin Cure™ permiten configurar un traba-
jo de impresión una vez y simplemente repetirlo, hoy, mañana o 
el próximo mes, con los mismos resultados de impresión, en 
cualquier parte del mundo.

Máxima precisión
Origin Two cuenta con la tecnología de un nuevo proyector DLP 
5K, el núcleo de cualquier sistema DLP, y eso le permite ofrecer 
la mayor precisión y el acabado de superficie más suave de 
todas las tecnologías de resina. Combina un tamaño de píxel de 

38,5 μm y una uniformidad del proyector 
con una desviación estándar estricta de 
2,5 para ofrecer precisiones de hasta ± 
50 μm (en aplicaciones seleccionadas) 
o ± 100 μm, de forma uniforme en todas 
las construcciones e impresoras, sin fil-
trado de luz entre los píxeles. Al funcio-
nar a 385 nm, una longitud de onda a la 
que las resinas responden mejor, agiliza 
el curado y permite una mayor precisión 

en comparación con las alternativas de 405 nm.

Acabado de superficie comparable al del moldeo por 
inyección
El avanzado proyector DLP contribuye a que la superficie de las 
piezas tenga una calidad similar a la del moldeo por inyección 
directamente al salir de la impresora. En combinación con el 
mecanismo neumático patentado, Origin Two logra una gran 
suavidad de la superficie mientras mantiene velocidades de 
impresión de menos de 20 mm/hora. Las fuerzas de separación 
más bajas de Origin Two permiten imprimir con menos soportes, 
lo que hace posible omitir el posprocesamiento adicional.

AsorCAD Engineering, S.L.
Tel.: 93 570 77 82 www.asorcad.es

Impresora 3D de alta precisión diseñada para producción de uso final

“The passion... 
  ...for the precision”
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CRÓNICA FERIAS, 
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Automatización y digitalización de los 
procesos para contrarrestar la escasez 
de trabajadores calificados

En GrindingHub 2024 numerosos fabricantes presentaron además innovaciones enfocadas en optimizar 
recursos, reducir el consumo de energía y materiales

Tras el exitoso estreno de GrindingHub en mayo de 2022, del 14 al 17 de mayo de 2024 se celebró en 
Stuttgart la segunda edición del encuentro industrial sobre tecnología de rectificado. Alrededor de 500 
fabricantes de renombre de 31 países presentaron en la feria numerosas innovaciones a lo largo de toda 
la cadena de procesos de la tecnología de rectificado. Repasamos los datos y novedades más relevantes.

Como en muchos sectores industriales, los efectos de las 
crisis actuales y los desafíos estructurales también se 
están haciendo evidentes en la industria del rectificado. 

En un contexto de presión de costes y escasez de trabajadores 
cualificados, los fabricantes de equipos, como rectificadoras 
cilíndricas y no cilíndricas, rectificadoras de herramientas para 
cortar y mecanizar herramientas, rectificadoras planas, rectifica-
doras y pulidoras, presentaron enfoques para optimizar los re-
cursos y medios, así como tecnología de sujeción, tecnología de 
filtrado y aceites de rectificado. La atención se centró en reducir 
las necesidades de energía y materias primas, así como en mi-
tigar la escasez de trabajadores cualificados mediante la auto-
matización y la digitalización

2023, BUEN AÑO PARA LAS EXPORTACIONES 
ALEMANAS DE MÁQUINAS-HERRAMIENTA

El año pasado, la industria alemana de máquinas-herramien-
ta vendió máquinas, incluidas piezas y accesorios, por valor de 
9.500 millones de euros en el extranjero. Esto supone un 9% más 
que en 2022. «Esto significa que hemos defendido nuestro título 
de campeón del mundo por delante de China y Japón», afirmó 
el Dr. Markus Heering, director ejecutivo de la VDW (Asociación 
Alemana de Fabricantes de Máquinas-Herramienta). “En térmi-
nos económicos, la tecnología de rectificado funcionó excepcio-
nalmente bien el año pasado, con una cartera de pedidos reple-
ta”. VDW estima que la producción en Alemania aumentó en 
2023 un 15% hasta los 1.100 millones de euros en comparación 
con el año anterior, superando el crecimiento general de la in-
dustria de máquinas-herramienta en sólo el 9%. Esto fue impul-
sado por las exportaciones, que experimentaron un aumento del 
15%. Las importaciones crecieron un 11% y el consumo un 13%. 
Alemania es el segundo mercado mundial de tecnología de 
rectificado. Por eso, alrededor de la mitad de los expositores de 
GrindingHub vienen del extranjero para mostrar su negocio en 

este atractivo entorno. “El hecho de que las perspectivas para 
este año no sean tan optimistas hace que esto sea aún más 
importante”. Las entradas de pedidos se han ido desacelerando 
desde principios de 2023 y cayeron una quinta parte a finales de 
año. “El sector necesita estímulos para una recuperación. Grin-
dingHub puede proporcionárselo”, concluyó.

La tecnología de rectificado es uno de los tres procesos de 
fabricación más importantes en la industria alemana de máqui-
nas-herramienta. Según las estadísticas oficiales, el sector pro-
dujo maquinaria por valor de 964 millones de euros en 2022. El 
74% de esta cifra se exporta, y aproximadamente la mitad tiene 
como destino Europa. Los mayores mercados de ventas son 
China, Estados Unidos e Italia. A nivel internacional, China, Ale-
mania y Japón encabezan la clasificación mundial. En 2022, el 
valor de la producción mundial de tecnología de rectificado as-
cendió a 5.500 millones de euros.

Dentro de la tríada de Europa, América y Asia, las exporta-
ciones a América crecieron más rápidamente, con un aumento 
del 18%. Esto se debió principalmente a EE.UU., el segundo 

 
En la feria GrindingHub 2024 
numerosos fabricantes presentaron 
innovaciones en la tecnología de 
rectificado enfocadas en optimizar 
recursos, reducir el consumo de 
energía y materiales, y mitigar la 
escasez de trabajadores mediante la 
automatización y la digitalización
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mayor mercado de ventas para los alemanes, con una cuota del 
15%. Los EE.UU. compraron máquinas por valor de 1.400 millo-
nes de euros. Esto representa un aumento del 19 por ciento. 
“Nuestros miembros se sienten positivos ante la evolución actual 
y futura del mercado estadounidense”, informó Markus Heering. 
“Los clientes estadounidenses tienen costes más bajos que sus 
homólogos alemanes debido a los precios más bajos de la ener-
gía allí. Además, la industria automotriz está invirtiendo actual-
mente en motores pesados antes de que entren en vigor regu-
laciones de emisiones más estrictas en 2027. México también 
está obteniendo buenos resultados. Muchas empresas interna-
cionales están invirtiendo allí debido a la proximidad del país al 
mercado estadounidense”, continuó Markus Heering.

De hecho, las exportaciones a México aumentaron un 28%, 
incluso más que las dirigidas a Estados Unidos. Esto colocó al 
país centroamericano en el noveno lugar en la lista de los mer-
cados de exportación más importantes. Con unas ventas de 326 
millones de euros, México es el segundo mercado más impor-
tante del continente americano. Por el contrario, el negocio en 
América del Sur cayó un 7% en comparación con el año anterior.

Las exportaciones alemanas a Asia aumentaron el año pa-
sado un 7%. China, con una participación del 17%, es el país 
objetivo más importante de todos. En comparación con el año 
anterior, las exportaciones crecieron un 6% hasta un volumen de 
1.600 millones de euros, pero se mantuvieron 
muy por debajo del último año pico de 2018. A 
muchas empresas les resulta difícil hacer nego-
cios allí. “La economía en China es débil y el 
país sigue desvinculándose de las importacio-
nes extranjeras en su esfuerzo por alcanzar la 
autonomía industrial”, informó el director ejecu-
tivo de VDW. Por lo tanto, es importante diver-
sificar los mercados hacia mercados de creci-
miento alternativos, como los de la región de la 
ASEAN. India también está ganando atractivo. 
Actualmente se reciben numerosas consultas 
desde la India y las empresas informan sobre 
numerosas actividades, proyectos y contactos 
allí. Sin embargo, el mercado indio sigue siendo 
extremadamente sensible a los precios. India es 
actualmente el decimotercer mercado de ex-

portación más importante. Las exportacio-
nes alemanas allí han aumentado una cuarta 
parte.

Dentro de esta tríada, Europa es la mayor 
región de ventas para los fabricantes alema-
nes, con una cuota de mercado superior al 
50%. El mercado alemán, sin embargo, si-
guió siendo el más débil de todos, con un 
aumento de sólo el 6% y un volumen de 4,9 
mil millones de euros. “Aunque la mayoría de 
los países de Europa occidental han experi-
mentado un crecimiento, los fabricantes de 
máquinas-herramienta se muestran escépti-
cos respecto a Europa”, explicó Markus Hee-
ring. Los nuevos pedidos están disminuyen-
do debido a la actual lentitud de la economía. 
Esto se aplica especialmente a Italia, el tercer 
mercado mundial para las exportaciones ale-

manas, que ahora está reduciendo significativamente sus sub-
venciones. Suiza, por el contrario, es vista positivamente como 
un mercado de ventas estable. Con un volumen de 430 millones 
de euros, ocupa el cuarto lugar entre los mercados de exporta-
ción más importantes en general. En comparación con Alemania, 
los clientes de Suiza se benefician de menores costes energéti-
cos y jornadas laborales más largas. Estos factores están tenien-
do un impacto positivo en la inversión. También se valora positi-
vamente el norte de Europa, al igual que las ventas a Turquía, 
que crecieron un 39%. “Actualmente Turquía está atrayendo la 
atención política debido a sus relaciones comerciales con Rusia. 
Por otro lado, muchos clientes de máquinas-herramienta en 
Turquía obtienen ingresos en euros de sus exportaciones. La lira 
turca es actualmente débil, lo que les permite utilizar estos fon-
dos para invertir en tecnología de producción”, afirmó Markus 
Heering.

Las exportaciones representan el 70% de las ventas de la 
industria alemana de máquinas-herramienta. La débil demanda 
internacional de bienes de equipo, que también afecta a los 
clientes alemanes, frena el negocio. “Los expertos en economía 
no esperan que el mercado se recupere hasta el próximo año”, 
concluyó Markus Heering.

Exportación de máquinas-herramienta alemandas

Mercado global de la tecnología de rectificado

CRÓNICA FERIAS, 
CONGRESOS{ }
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LAS NUEVAS RECTIFICADORAS Y CONCEPTOS DE 
RECTIFICADO AUMENTAN LA VARIABILIDAD.

Rectificadoras que pueden adaptarse de forma flexible a su 
aplicación mediante distintas configuraciones. Un kit de cons-
trucción modular permite implementar máquinas y procesos de 
rectificado diseñados para diversas aplicaciones de forma uni-
forme y utilizando tantas piezas idénticas como sea posible. Por 
ejemplo, rectificadoras de alta velocidad para el mecanizado con 
CBN y herramientas de diamante o rectificadoras para procesos 
convencionales de rectificado de corindón. Esto no sólo aumen-
ta la rentabilidad, sino que también aumenta el rendimiento y los 
tiempos de entrega. Además, el mayor número de piezas idén-
ticas aumenta la disponibilidad de repuestos. La base es una 
bancada de máquina que puede estar fabricada en fundición 
mineral, granito o fundición. A partir de ahí, se pueden montar 
distintos conjuntos de mesa, guías, husillos portapiezas y con-
trapuntos adaptados a la aplicación respectiva. Se pueden utili-
zar hasta tres husillos abrasivos. Las máquinas están equipadas 
con un sistema de medición durante el proceso, que mide las 
dimensiones de la pieza durante el proceso y calcula a partir de 
ellas datos de corrección para compensar influencias del proce-
so, como el desgaste de las herramientas y las fluctuaciones de 
temperatura. 

UN EJEMPLO DE RECTIFICADO DESTACABLE: LOS 
DISCOS DE FRENO

Para reducir las emisiones contaminantes y de partículas, la 
norma Euro7 establece un límite superior de emisiones de par-
tículas de los sistemas de frenos. Por lo tanto, éste es el foco de 
los actuales proyectos de desarrollo e investigación. Un método 
de implantación son los rotores de freno con revestimiento duro. 
Estos ofrecen el potencial de reducir la abrasión hasta en un 
90%. Sin embargo, el recubrimiento de material duro plantea 

desafíos durante el mecanizado debido a la matriz relativamente 
blanda con carburos incrustados y al diferente comportamiento 
de mecanizado de los dos materiales. La cadena de procesos 
para la fabricación de rotores de freno con recubrimiento duro 
incluye, entre otros, el torneado, el recubrimiento por láser y el 
rectificado. Estos pasos del proceso dan como resultado otros 
factores que influyen ye deben tenerse en cuenta en el control 
del proceso de rectificado. Esto requiere una visión holística y la 
coordinación de los distintos pasos del proceso.

También se presentaron máquinas especiales para el rectifi-
cado de alta precisión de discos de freno con revestimiento duro. 
Aquí se utiliza el rectificado por ambos lados. Debido a su alta 
productividad gracias al mecanizado simultáneo de ambas su-
perficies de los anillos de fricción, su alto rendimiento y sus 
cortos tiempos de ciclo, el proceso se utiliza principalmente en 
la producción de rotores de freno. Las estructuras transversales 
creadas perpendicularmente al eje de rotación mejoran el com-
portamiento de rodaje tribológico de los rotores de freno en 
comparación con las estructuras en dirección circunferencial. La 
disposición vertical del husillo facilita la eliminación de las partí-
culas de material duro y al mismo tiempo permite una buena 
accesibilidad para los trabajos de instalación y mantenimiento. 
La herramienta abrasiva está diseñada como un anillo intercam-
biable que, gracias a su peso reducido de menos de cinco kg, 
permite un manejo relativamente sencillo al cambiar de herra-
mienta. La máquina cuenta con carga y descarga automatizadas 
mediante un transportador de alimentación y un elevador de 
piezas. Esto permite la integración en la línea de producción.

NUEVAS SOLUCIONES DE SOFTWARE QUE 
PERMITEN UN DISEÑO Y UNA PLANIFICACIÓN 
DE PROCESOS SIMPLIFICADOS

Además de las rectificadoras de herramientas, también se 
presentaron numerosos desarrollos de software para la planifi-
cación y el diseño de procesos. Un ejemplo es la implementación 
de herramientas de corte motorizado. Mediante la introducción 
de los datos de la pieza, la muela y la tecnología se pueden 
generar de forma automatizada programas CNC que se pueden 
transferir al control de la máquina. El power skiving es un proce-
so alternativo para la producción de engranajes. Los ejes de la 
herramienta y de la pieza están dispuestos en ángulo entre sí. 
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Medición de herramientas de ANCA

 
En 2023, las exportaciones alemanas 
de máquinas-herramienta, 
incluyendo tecnología de rectificado, 
experimentaron un crecimiento 
significativo del 9%, destacándose en 
mercados como Estados Unidos, 
México y Asia, pese a desafíos en el 
mercado chino
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Mediante el posicionamiento de la herramien-
ta, un avance axial definido y la velocidad aco-
plada entre la herramienta y la pieza se produ-
ce un movimiento relativo, con el que el 
espacio entre dientes se desprende de la he-
rramienta a lo largo de la dirección de corte 
principal. Las ventajas de este proceso son la 
producción de engranajes externos e internos, 
una pequeña desviación y la producción de 
diferentes engranajes en un solo proceso de 
sujeción.

También se ha visto softwares que permi-
ten el análisis y evaluación de cualquier geo-
metría de herramienta y proceso de mecani-
zado. Además de las predicciones de las 
fuerzas, el par y la potencia del proceso, tam-
bién se pueden detectar condiciones críticas 
de engrane y predecir la calidad de la pieza de 
trabajo. Esto ofrece, entre otras cosas, la po-
sibilidad de acortar los tiempos de desarrollo 
y ahorrar costes. Otra forma de minimizar los 
gastos en el proceso de producción es ase-
gurar un proceso de producción estable y 
evitar el tiempo de inactividad de la máquina. Un software para 
este fin utiliza modelos probabilísticos para proporcionar una 
alternativa a los enfoques de mantenimiento convencionales. 
Para ello se detecta en tiempo real el estado de las máquinas y 
se predicen las necesidades de mantenimiento de los sistemas 
de las máquinas basándose en distintas fuentes de datos inte-
grables.

También se han visto herramientas de cálculo on-line que 
permite seleccionar la combinación óptima de herramienta y 
husillo para el proceso de rectificado correspondiente antes del 
mecanizado. No sólo es posible buscar la herramienta óptima 
para un husillo existente, sino que también se puede determinar 
el husillo adecuado para aplicaciones que requieren herramien-
tas especiales. La selección de una herramienta óptima, por 
ejemplo, permite alcanzar un rango de velocidad específico y 
obtener resultados de mecanizado óptimos.

UNA VISIÓN INTEGRAL DE LA RECTIFICADORA Y 
LOS PERIFÉRICOS PERMITE UN CONTROL 
EFICIENTE DEL PROCESO

Una rectificadora capaz no es el único factor decisivo en la 
producción de piezas de alta calidad. El diseño de un proceso 
de rectificado eficiente y optimizado en el uso de recursos re-
quiere una visión integral de la rectificadora y de sus periféricos. 
En el suministro de lubricante, por ejemplo, se puede distinguir 
entre el propio lubricante, las correspondientes estrategias de 
suministro y el filtrado y reprocesamiento del lubricante tras el 
proceso. Numerosas empresas presentaron sus productos en 
estos ámbitos.

El husillo es un componente importante de todas las máqui-
nas-herramienta y rectificadoras. Se han visto nuevos husillos 
para procesos de rectificado cilíndrico interior y exterior. Se ca-
racterizan por importantes optimizaciones de funciones clave de 
rendimiento en todas las versiones. Utilizan motores síncronos, 

potencias de hasta 32 kW y velocidades de hasta 120.000 rpm. 
Debido al mayor par, los motores síncronos utilizan un tercio 
menos de potencia instalada en la mayoría de las aplicaciones 
en comparación con los motores asíncronos. Esto da como re-
sultado una mejor utilización del rango de potencia disponible y 
una mayor eficiencia. La mayor densidad de potencia, combina-
da con un menor consumo de energía, también resulta en varias 
ventajas en el diseño del husillo. Los orificios del eje, los roda-
mientos de bolas y los diámetros de eje más grandes, junto con 
ejes más cortos, dan como resultado un funcionamiento más 
suave. Además, el potencial resultante de la mejora de la rigidez 
dinámica y la capacidad de carga se puede aprovechar median-
te interfaces de herramienta más grandes o velocidades máxi-
mas más altas. A medida que el rotor se calienta menos, hay 
menos desplazamiento térmico del eje y se requiere menos 
enfriamiento. Esto reduce la cantidad de aire y aceite requerido 
por el husillo. Asimismo, durante el proceso, los husillos están 
proporcionando datos como la temperatura del rodamiento y del 
refrigerante, la velocidad, así como datos sobre vibraciones y, 
opcionalmente, también posibles desalineaciones. La unidad de 
control de la máquina identifica el husillo mediante su placa de 
características digital, lee los datos relevantes para la lubricación 
y los transmite a la unidad de lubricación. Esto permite automa-
tizar y controlar la lubricación del husillo según sea necesario en 
base a los parámetros de lubricación preestablecidos. Esto per-
mite interrumpir el ciclo de lubricación, lo que ahorra lubricante 
en caso de que el husillo se detenga. Además, la información 
disponible se utiliza para regular la ventilación y controlar auto-
máticamente el suministro de aceite. El sistema de sensores 
incorporados en los husillos determina continuamente los pará-
metros de proceso más importantes, que se envían continua-
mente de forma bidireccional y en tiempo real al sistema de 
control de la máquina y a las redes de producción. Esto permite 
una optimización permanente del despliegue y reacciones rápi-
das ante acontecimientos indeseables. También permite la opti-

Cambiador de herramientas de BLOHM de United Grinding
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mización integral de todos los procesos, lo que a su vez mejora 
la eficiencia de los componentes y minimiza el consumo de re-
cursos.

LOS PROCESOS DE FABRICACIÓN ADITIVA 
ABREN NUEVAS POSIBILIDADES DE DISEÑO PARA 
ABRASIVOS

Además de los conceptos de máquina, así como los siste-
mas integrados de husillo y alimentación, la muela abrasiva es el 
elemento clave en los procesos de rectificado. Está en contacto 
directo con la pieza de trabajo y tiene una gran influencia en el 
resultado del mecanizado y la productividad del proceso. Por 
este motivo, se avanza constantemente en el campo de las 
muelas abrasivas y su preparación para el proceso de rectifica-
do. La fabricación aditiva de abrasivos es actualmente un tema 
candente. El cuerpo básico de la herramienta, la muela abrasiva 
o ambos se pueden producir mediante procesos de fabricación 
aditiva. En comparación con los procesos de fabricación con-
vencionales, los procesos de fabricación aditiva permiten una 
libertad de diseño significativamente mayor en términos de los 
componentes producidos. A diferencia de los procesos de fabri-
cación con filos definidos geométricamente, en los que es posi-
ble suministrar lubricante refrigerante a través de la herramienta 
cerca del punto de acción, esto suele plantear grandes desafíos 
en los procesos de rectificado. En este caso, los procesos de 
fabricación aditiva ofrecen la posibilidad de diseñar sistemas de 
muelas abrasivas con un suministro interno de lubricante refri-
gerante.

La acumulación adaptativa de capas delgadas crea estruc-
turas impresas en 3D. Estas permiten una mayor libertad de 
diseño en comparación con las herramientas fabricadas conven-
cionalmente, ya que no es necesario tener en cuenta los límites 
del procesamiento mecánico. De esta manera se pueden pro-
ducir casi todas las formas y estructuras tridimensionales, así 
como ranuras y orificios para lubricante refrigerante. Además, las 
herramientas fabricadas aditivamente presentan una distribución 
homogénea de granos y poros. Los grados de libertad en térmi-

nos de diseño y el correspondiente 
diseño específico para la aplicación 
respectiva, así como las propiedades 
del material de las herramientas 
abrasivas fabricadas aditivamente, 
permiten lograr una mayor eficiencia 
y un potencial de rendimiento mejo-
rado en comparación con las herra-
mientas abrasivas convencionales.

Se están desarrollando métodos 
para la producción de recubrimien-
tos abrasivos para CBN y muelas 
diamantadas de resina sintética me-
diante procesamiento de luz digital 
(DLP). A partir de este proceso se 
pueden crear perfiles individuales de 
muelas abrasivas, cuyas dimensio-
nes sólo están limitadas por las ca-
pacidades de la impresora 3D. La 
ventaja aquí es que no hay necesidad 

de piezas mecanizadas, montaje manual ni llenado del molde de 
la muela abrasiva. Esto abre posibilidades de ahorro de costes. 
Los desafíos actuales incluyen la producción de recubrimientos 
abrasivos homogéneos y altamente concentrados y la adición 
de aditivos para optimizar la unión.

Además de los nuevos conceptos para la producción de 
muelas, un factor importante es la preparación de las muelas. La 
preparación de la muela le proporciona su contorno final, mien-
tras que al romper los granos abrasivos de la unión se exponen 
nuevas partículas abrasivas y, por lo tanto, se crea la base para 
la topografía de la muela. Numerosos fabricantes, presentaron 
enfoques convencionales para el rectificado de muelas abrasi-
vas, por ejemplo, con herramientas de rectificado de SiC o de 
diamante. Estos procesos para rectificar herramientas abrasivas 
se pueden llevar a cabo externa o internamente y, en muchos 
casos, requieren un proceso de afilado posterior para restablecer 
la unión y aumentar el rendimiento de corte de la muela abrasiva.

Otro método para la preparación de muelas abrasivas se 
basa en procesos de electroerosión. En el caso de recubrimien-
tos abrasivos con un componente de unión conductora, la unión 
se elimina mediante el arco sin afectar a las partículas abrasivas 
no conductoras. De esta manera se crean la geometría del per-
fil y la topografía de la superficie de las muelas sin contacto y, 
por tanto, sin fuerza. Entre otros, los beneficios de este proceso 
incluyen la posibilidad de producir geometrías que no se pueden 
producir con procesos de mecanizado convencionales, así como 
generar un saliente de grano significativamente mayor. Esto da 
como resultado una topografía más fácil de cortar, lo que permi-
te lograr mayores tasas de eliminación de material y una mayor 
vida útil de las muelas.

LA AUTOMATIZACIÓN AUMENTA LA 
PRODUCTIVIDAD Y DA RESPUESTAS A LA 
ESCASEZ DE TRABAJADORES CUALIFICADOS

Además, una amplia gama de fabricantes presentó muchas 
otras técnicas/enfoques de automatización para una amplia 
variedad de procesos. También se presentó en la feria un méto-
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do para alimentar piezas en bruto como material a 
granel. Este se introduce sin clasificar a través de 
una cinta transportadora en la zona de trabajo de 
un robot. Se utilizan sistemas basados en cámaras 
para registrar la orientación de los componentes, 
evaluar esta información y transmitirla al robot. A 
partir de la información de posición, el robot recoge 
los componentes de la cinta transportadora y los 
coloca en su dispositivo de sujeción. La cinta trans-
portadora realiza movimientos de avance para cam-
biar la posición de los componentes en la cinta 
transportadora y permitir que el robot agarre todos 
los componentes. Esto elimina la necesidad de rea-
lizar más pasos en el proceso mecánico para pro-
ducir una orientación adecuada de los componen-
tes.

Se presentaron también diferentes soluciones 
de automatización para herramientas cilíndricas de 
precisión. Con una composición de al menos una célula robóti-
ca accesible desde delante para la carga y descarga automática 
de las máquinas y de al menos un robot móvil autónomo para el 
transporte de palets de herramientas o piezas individuales entre 
las estaciones de procesamiento y almacenamiento. El sistema 
se puede integrar en diseños de instalaciones existentes y es 
adecuado para todas las máquinas rectificadoras, medidoras y 
máquinas de electroerosión. El robot de transporte retira el palet 
o la pieza individual de la estación de transferencia de la máqui-
na respectiva y lo transporta al destino correspondiente. Para 
ello se utiliza un sistema de control para el control superior de 
datos y procesos, así como un modelo de comunicación estan-
darizado.

Las soluciones de automatización de este tipo son una forma 
de contrarrestar la escasez de trabajadores cualificados y al 
mismo tiempo aumentar la productividad. La automatización de 
procesos ofrece potencial para mantener y escalar los procesos 
de fabricación con menos dependencia de la mano de obra 
disponible, particularmente en las áreas de manejo de piezas de 
trabajo dentro de la máquina, así como en la carga/descarga y 
equipamiento de máquinas.

HERRAMIENTAS DE CORTE DE ALTO 
RENDIMIENTO GRACIAS A LA MODIFICACIÓN DE 
BORDES Y SUPERFICIES

La modificación de bordes y superficies representa un paso 
importante en la fabricación de herramientas con bordes cortan-
tes definidos geométricamente. Hay muchas razones para este 
tipo de modificaciones, pero están dirigidas principalmente a 
mejorar el comportamiento durante el uso y aumentar la vida útil 
de las herramientas de corte. Se distingue entre procesos para 
la preparación de filos y aquellos para la modificación superficial 
de superficies funcionales. La modificación funcional de la su-
perficie a menudo se lleva a cabo después de un proceso de 
esmerilado para mejorar la adhesión del recubrimiento para el 
proceso de recubrimiento o después del proceso de recubri-
miento como parte de un tratamiento posterior al mismo. El 
tratamiento posterior al recubrimiento se lleva a cabo para redu-
cir los defectos de la superficie, como las gotas, y así mejorar la 
calidad superficial. La calidad superficial de las superficies de 
corte puede influir en la evacuación de viruta y, con ello, también 
en la seguridad del proceso y en la vida útil de la herramienta, 
especialmente en procesos de taladrado o taladrado profundo. 

Dentro de este apartado de rectificado y construcción de 
herramientas es donde más soluciones de pudieron observar en 
apartados como las microherramientas dando respuesta a los 
requisitos, cada vez más altos, en cuanto a acabado superficial 
y repetibilidad garantizando una tolerancia dimensional inferior a 
0,003 mm. 

Se están presentando soluciones completas de afilado de 
herramientas, incluida la preparación de piezas en bruto, el afi-
lado y la recuperación de holguras en una sola operación de 
sujeción con una mejora sustancial de la eficiencia y productivi-
dad.

SOLUCIONES PARA RECTIFICAR HERRAMIENTAS 
CILÍNDRICAS Y APLICACIONES NO REDONDAS.

 Estas soluciones permiten lograr tolerancias dimensionales 
y una precisión geométrica de menos de unas pocas micras. El 
rectificado para herramientas de punzonado y otras aplicaciones 
no redondas se puede lograr con tolerancias de menos de 0,002 

Mecanizado de herramientas de SCHNEEBERGER

 
Se presentaron rectificadoras con 
configuraciones flexibles que 
permiten adaptarse a diversas 
aplicaciones, lo que mejora la 
rentabilidad y reduce tiempos de 
entrega; estas máquinas cuentan 
con sistemas avanzados de medición 
y control durante el proceso
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mm viéndose soluciones en las cuales funcionan 
dos muelas que trabajan simultáneamente.

CONTROL ESPECÍFICO DE PROCESOS Y 
COMPONENTES MEDIANTE SISTEMAS 
DE MEDICIÓN ADECUADOS

Se requieren mediciones durante y después del 
proceso para registrar y evaluar los resultados del 
mecanizado de los procesos de fabricación. Ade-
más de la tecnología de medición para registrar las 
fuerzas o el comportamiento del proceso, los siste-
mas de medición se utilizan especialmente para 
determinar dimensiones, posiciones y formas, así 
como para analizar propiedades de superficies.

Se han presentado dispositivos de medición 
óptica. La medición sin contacto que ofrecen los 
dispositivos de medición ópticos es una de las principales ven-
tajas frente a los dispositivos de medición táctiles, ya que tam-
bién son adecuados para analizar componentes sensibles. Por 
ejemplo, durante el proceso de medición se debe descartar el 
riesgo de que se modifique la superficie de los componentes 
como por ejemplo los utilizados en la tecnología médica. Los 
nuevos sistemas utilizan la variación de enfoque avanzada. No 
sólo es más rápida que las tecnologías anteriores, sino que 
también es especialmente adecuada para superficies lisas. Sin 
embargo, también se pueden detectar formas complejas, radios 
pequeños, ángulos agudos y flancos pronunciados hasta perfo-
raciones con una relación diámetro-profundidad de 1:3 a 1:10. 
Los ejes, con capacidad de rotación e inclinación, permiten 
medir los componentes desde diferentes ángulos y ensamblarlos 
en una imagen 3D mediante la integración de software adecua-
da. También se pueden realizar mediciones de rugosidad con-
formes a ISO.

Los sistemas de medición externos ofrecen varias ventajas 
sobre los sistemas de medición internos de las máquinas. Por 
ejemplo, se puede implementar más fácilmente el uso en para-
lelo al tiempo principal o condiciones de medición controladas. 
Sin embargo, en muchos casos la medición en la máquina tam-
bién puede ser una solución eficaz. Un ejemplo de ello es la 
medición láser que se ha visto integrada en algunas máquinas. 
Esto permite medir sin contacto diversos parámetros en herra-

mientas cilíndricas y, si es necesario, implementar en el proceso 
una corrección automática del diámetro y el perfil de la herra-
mienta.

Otro aspecto importante es la utilización del hardware exis-
tente junto con una amplia monitorización de sensores, utilizan-
do un firmware inteligente para aumentar y mantener la tempe-
ratura de referencia del husillo en un estado controlado, dentro 
de unos niveles de tolerancia establecidos (±0,5 °C). La tempe-
ratura establecida se mantendrá en el husillo de forma continua 
durante todo el ciclo de producción independientemente de los 
factores de crecimiento del husillo eliminando así de manera 
efectiva los errores de producción causados por el crecimiento 
térmico en el husillo.

INNOVACIONES PARA CUMPLIR CON LOS 
DESAFÍOS ACTUALES

La feria se centró en particular en la automatización y la 
digitalización de los procesos de fabricación. Después de todo, 
estos pueden ayudar a contrarrestar la escasez actual de tra-
bajadores calificados, al mismo tiempo que aumentan la pro-
ductividad. Numerosas mejoras detalladas para aumentar la 
eficiencia de varios componentes, sus periféricos y las herra-
mientas de rectificado utilizadas se demostraron como una 
forma de contrarrestar los problemas asociados con la escasez 

de trabajadores calificados, la presión de costos y el 
deseo de crear procesos y productos sostenibles. 
Ejemplos de esto incluyen herramientas de rectificado 
fabricadas por impresión 3D y mejoras de eficiencia en 
la tecnología de husillos.

Los procesos de tecnología de rectificado son ex-
tremadamente importantes en el contexto de la transi-
ción a modos de transporte más ecológicos y el obje-
tivo de finalmente lograr la movilidad neutral en 
emisiones. Además de los nuevos conceptos de uni-
dad, el enfoque también estará en los sistemas de fre-
nos de baja emisión y su producción. El rectificado de 
los discos de frenos recubiertos es un sector en creci-
miento que requiere innovaciones extensas en términos 
de máquinas de rectificado, herramientas de rectificado 
y control de procesos.Novedades de UNITED GRINDING

Stand de VOLLMER
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diámetros de cables desde 1 hasta 35 mm.
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Lo que no nos perdimos en la 
GRINDINGHUB 2024

Principales novedades de las primeras firmas 

A la hora de visitar una feria siempre nos preguntamos que nos vamos a encontrar y por donde 
empezar, en nuestro caso debido a la relación y conocimiento que tenemos con las empresas hemos 
seleccionado algunas que no nos podíamos perder para ponernos el día de tecnologías y soluciones de 
vanguardia que nos centrasen a la hora de poder ver mejor la feria.

UNITED GRINDING: NOVEDADES EN 
AUTOMATIZACIÓN Y CONECTIVIDAD

El grupo UNITED GRINDING presentó en la edición de este 
año de GrindingHub una nueva solución de automatización en 
el ámbito del mecanizado de herramientas. La feria se celebró 
bajo el lema “Stay Connected” y se centró en las soluciones de 
conectividad.

En el stand de la feria del grupo UNITED GRINDING se pre-
sentó la innovación de WALTER, un robot de transporte móvil 
que se movía de forma autónoma entre la rectificadora de herra-
mientas de alta gama HELITRONIC VISION 400 L y la máquina 
de medición completamente automática HELICHECK PLUS. 
Esta innovadora solución de automatización, denominada “Au-
tomated Tool Production” (ATP), permite la carga y descarga 
automática de herramientas de precisión cilíndricas. El sistema 
consta de al menos una celda robótica accesible desde la parte 

frontal y un robot de transporte móvil que transporta palets de 
piezas y piezas individuales entre las estaciones de almacena-
miento y procesamiento. El nuevo sistema se puede integrar 
fácilmente en instalaciones existentes, no solo en máquinas 
WALTER sino también en máquinas de otros proveedores.

Además, WALTER presentó otra innovación, y abre un nuevo 
capítulo en la historia del mecanizado de herramientas, al intro-
ducir la tecnología láser basada en la nueva máquina VISION 
LASER. El principal campo de aplicación de la nueva máquina 
es el mecanizado de herramientas de corte con insertos. El uso 
de un sistema láser innovador, altamente fiable y probado en la 
industria, combinado con módulos ópticos encapsulados, per-
mite una disponibilidad muy alta de la máquina.

Además de esta innovación, se pudieron ver las últimas tec-
nologías del Grupo expuestas en un total de 12 máquinas de las 
áreas de rectificado, erosión, láser, medición y fabricación aditiva. 

UNITED GRINDING presentó novedades en automatización y conectividad
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En el campo del rectificado de superficies y 
perfiles, BLOHM presentó el cambiador de he-
rramientas para PLANOMAT XT, una solución 
única y rentable para el cambio automático de 
muelas de rectificado en este segmento de mer-
cado. 

STUDER también presentó su nuevo sistema 
de automatización insertLoad, que combina las 
ventajas de la estandarización con una gran fle-
xibilidad y permite la carga y descarga automá-
tica de las rectificadoras cilíndricas S31 y S33. 

Además, IRPD presentó su revolucionario 
desarrollo de máquina en el campo de la fabri-
cación aditiva: IMPACT 4530, la primera máqui-
na-herramienta aditiva industrial “Made in Swit-
zerland” que se caracteriza, en particular, por 
una alta precisión de repetición y facilidad de 
uso para la fabricación de piezas metálicas. La 
máquina también establece nuevos estándares 
en su segmento de mercado en cuanto a preci-
sión, calidad y escalabilidad.

La participación en la feria se realizó bajo el lema “Stay Con-
nected” y se pudieron conocer numerosas soluciones de conec-
tividad, entre ellas, diversas soluciones de atención al cliente 
digital, los sistemas de asistencia digital de UNITED GRINDING 
Digital Solutions™ y la interfaz de datos umati universal indepen-
diente del fabricante, que se puede utilizar para conectar las 
máquinas del Grupo y las máquinas de terceros con su entorno 
de producción.

El Grupo también celebró una conferencia de prensa en 
GrindingHub, en la que Stephan Nell, CEO del Grupo UNITED 
GRINDING, ofreció información sobre la situación del negocio. 
Stephan Nell declaró: “El año pasado fue uno de los tres mejores 
en la historia de nuestro Grupo”. A pesar del difícil clima econó-
mico y geopolítico, el Grupo no solo mantuvo su posición de li-
derazgo en el mercado en 2023, sino que la amplió. Sin embar-
go, las perspectivas para 2024 son menos optimistas para el 
sector. Al igual que toda la industria de máquinas-herramientas, 
también tenemos que esperar una disminución de las ventas en 
el año en curso”, explicó. Sin embargo, las previsiones son difí-
ciles debido a la imprevisibilidad de los acontecimientos globa-
les. “Tenemos poca o ninguna influencia sobre los factores ex-
ternos que están dando forma al mercado en este momento. Las 
diferentes dinámicas dentro de las regiones y los sectores difi-
cultan aún más las previsiones. En general, esperamos un au-
mento de los pedidos entrantes hacia finales de año”, concluyó, 
ofreciendo una perspectiva cautelosamente optimista para el 
futuro.

Stephan Nell también mencionó, basándose en un análisis 
de mercado externo, un cambio regional en los volúmenes de 
mercado de máquinas-herramienta. “Desde una perspectiva 
global, se puede observar un descenso en China, mientras que 
el volumen proporcional en América del Norte está creciendo. 
En Asia, excluyendo China y Europa, el volumen de mercado 
relativo está cambiando actualmente solo ligeramente. Por otro 
lado, dentro de Europa hay un claro cambio de la región DACH 
(Alemania, Austria, Suiza) a Europa del Este. Europa Central solo 
está perdiendo un poco en términos de mercado relativo”.

ANCA CELEBRÓ SU 50 ANIVERSARIO
ANCA, que celebraba su 50 aniversario, presentó en la feria 

diversas soluciones técnicas enfocadas hacia la digitalización, 
automatización y soluciones de mecanizado.

En primer lugar, se pudo ver la AIMS (ANCA Integrated Ma-
nufacturing System) de ANCA que es la solución de fabricación 
inteligente para la producción de herramientas de corte, que 
permite a los fabricantes conectarse, automatizar y crear como 
nunca antes. El sistema modular incluye componentes de hard-
ware y software para la fabricación automatizada en circuito 
cerrado. AIMS Server controla los procesos de producción y 
AutoComp, el módulo de compensación inteligente mantiene la 
calidad de las piezas automáticamente, mientras que la nueva 
función AIMS Connect cubre la gestión de trabajos.

La fabricación de engranes está tomando una relevancia muy 
importante en la industria y la tecnología de máquinas y herra-
mientas de engranajes GCX de ANCA redefine la producción de 
cortadores de biselado con un paquete de soluciones llave en 
mano. Para abordar la complejidad de la fabricación de herra-
mientas para engranajes, esta oferta incluye funciones para el 
diseño de herramientas de corte de engranajes, fabricación y 
medición integrada de herramientas, además de proporcionar 
los parámetros de configuración de la máquina de biselado.

Presentó, así mismo, funciones que mejoran la calidad como 
el control de temperatura del motor ANCA (MTC) o el equilibrado 
integrado (iBalance) para una precisión de perfil de rectificado 
de larga duración sin igual dentro de +/- 0,0015 mm. Este pa-
quete llave en mano facilita el ingreso al sector de las herramien-
tas para engranajes al tiempo que garantiza resultados de máxi-
ma calidad. Por otro lado, la revolucionaria tecnología ULTRA 
combina control nanométrico, algoritmos servocontrolados y 
mejoras de rigidez mecánica para lograr una precisión sin pre-
cedentes. La FX7 ULTRA y la MicroX ULTRA demuestran el 
compromiso de ANCA con la precisión, permitiendo la produc-
ción continua en lotes de hasta 0,03 mm y estableciendo nuevos 
estándares en la fabricación de herramientas.

La nueva máquina de acabado continuo EPX-SF se lanzó al 
mercado en GrindingHub. La solución avanzada de preparación 
de bordes y acabado de superficies de ANCA aborda los obje-

ANCA, que celebraba su 50 aniversario, presentó diversas soluciones técnicas 

enfocadas hacia la digitalización, automatización y soluciones de mecanizado
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tivos de productividad, ofrece un rendimiento superior 
de la herramienta de corte IP y tiene éxito en industrias 
críticas para la precisión, en un diseño que está listo 
para integrarse en sistemas de fabricación de herra-
mientas automatizadas. Con automatización de 11 ejes 
y ajuste fino inteligente, la máquina está diseñada por 
expertos en herramientas para optimizar la utilización 
de los medios al tiempo que proporciona un control 
preciso de los bordes. La máquina tiene la capacidad 
de reducir la rugosidad de los bordes a menos de 100 
nm y refinar los radios de los bordes a meros micrones 
con un factor K controlable, logrando superficies na-
nosuaves y bordes pulidos a micrones en un tiempo 
récord.

El modo cíclico de EPX-SF con rotación de pulsos 
sirve como una potente defensa contra las rebabas de 
la superficie y las imperfecciones de los bordes. Con 
ángulos positivos y negativos ajustables, el husillo EPX-
SF recorre la ruta de corte óptima, optimizando el flujo 
potencial de viruta y reduciendo la rugosidad superfi-
cial de la pieza de trabajo de corte. Dentro del ecosis-
tema de automatización de ANCA, la EPX-SF se inte-
gra perfectamente en las líneas de producción, 
operando de manera autónoma con asistencia robóti-
ca las 24 horas del día para la carga y descarga de 
herramientas.

La máquina de preparación de piezas en bruto CPX es un 
excelente ejemplo de cómo incluir las necesidades y voz del 
cliente en el desarrollo de productos. Pidieron a los fabricantes 
de herramientas de todo el mundo y se les dio su solución ideal 
para piezas en bruto con altas tasas de eliminación de material, 
flexibilidad de aplicación y control de calidad integrado. Con 
características como el control estadístico del proceso y acaba-
dos superficiales superiores por debajo de 0,2 Ra, los fabrican-
tes pueden lograr una alta productividad a un costo mínimo con 
la CPX Linear. Se pudieron ver nuevas capacidades de aplicación 
adicionales.

En cuanto al software, la última versión del software Tool-
Room de ANCA, RN35, ofrece un aumento del rendimiento 
promedio de hasta un 20% con características y funciones avan-
zadas, optimizando la velocidad de avance, mejorando el tiempo 
de ciclo y el acabado superficial y extendiendo la vida útil de la 
muela. Nuevos desarrollos que incluyen la integración de cálcu-
los de tasa de eliminación de material que permiten a los fabri-
cantes establecer automáticamente parámetros para tasas de 
eliminación constantes, además de reducción del tiempo. El 
software de control estadístico de procesos (CEP) para el análi-
sis estadístico y la evaluación de las características de las piezas 
fabricadas agiliza los procesos de fabricación. El estriado del 
perfil mejora aún más la popular flauta sólida característica del 
software propietario de ANCA.

ROLLOMATIC MÁQUINAS PARA EL SECTOR 
SALUD Y LA PRODUCCIÓN DE 
MICROHERRAMIENTAS

La feria la dedicaron a mostrar el desarrollo de máquinas 
autónomas, así como nuevas soluciones para la industria Med-

tech y la producción de microherramientas, ocupando un lugar 
central los servicios digitales para los clientes, poniendo su co-
nocimiento de procesos Lean a trabajar en la tecnología de 
producción y proporcionando soluciones completas, enfocadas 
a la eficiencia y la productividad de afilado de herramientas, in-
cluida la preparación de piezas en bruto, el afilado y la recupe-
ración de holguras en una sola operación de sujeción.

ROLLOMATIC presentó soluciones para automatizar com-
pletamente la producción con el objeto de maximizar el rendi-
miento, ofrecer una calidad de mecanizado superior y garantizar 
la repetibilidad dimensional en volúmenes de producción peque-
ños y grandes. Para lograr esto, ROLLOMATIC reduce el tiempo 
de configuración mediante el uso de asistencia automatizada 
para permitir que la primera pieza se produzca dentro de la to-
lerancia, automatiza la medición en la producción, conecta las 
máquinas con su entorno y crea una red confiable entre los 
equipos de producción, los robots y el sistema de gestión de la 
empresa. Con las tecnologías combinadas desarrolladas por 
ROLLOMATIC se puede lograr el objetivo de automatizar todo el 
proceso de producción. ROLLOMATIC presentó dentro de este 
concepto una célula automatizada llave en mano.

Así mismo, presentó una nueva solución, primicia mundial, 
para satisfacer las necesidades específicas de la industria de 
herramientas médicas y brocas ortopédicas de hasta 500 mm 
de longitud,

En el apartado de microherramientas, donde ROLLOMATIC 
se caracteriza por una gran experiencia, presentó innovaciones 
con rectificadoras CNC y tecnologías láser para satisfacer las 
necesidades de los fabricantes de microherramientas donde los 
requisitos en cuanto a acabado superficial y repetibilidad son 
muy altos. La tecnología ROLLOMATIC garantiza una producción 
con una tolerancia dimensional inferior a 0,003 mm. 

También se pudieron ver en sus máquinas en operaciones 
como el rectificado cilíndrico y la preparación de piezas en bru-
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to, lo que les permite lograr tolerancias dimensionales y una 
precisión geométrica de menos de unas pocas micras. El recti-
ficado por herramientas de punzonado y otras aplicaciones no 
redondas las pueden lograr con tolerancias de menos de 0,002 
mm con el proceso de rectificado por peeling patentado, Smar-
tPunch, durante el cual funcionan dos muelas simultáneamente.

La máquina Strausak ONE, la máquina ultracompacta, hizo 
demostración de sus amplias posibilidades para la producción 
de insertos, herramientas especiales y reafilado, así como su 
escalabilidad para adaptarse a las necesidades de fabricación.

En cuanto al software se pudo asistir a demostraciones de 
las últimas innovaciones y características del software Virtual-
Grind®Pro, ShapeSmart®Pro y Smart Program Generator en 
máquinas ROLLOMATIC; y Numroto para los modelos Strausak. 
Así mismo, se asistió a la presentación del programa de forma-
ción diseñado para ayudar a los usuarios a alcanzar la excelen-
cia operativa gracias al Rollomatic Learning Center. Este Centro 
agrupa todo el conocimiento de ROLLOMATIC en una plataforma 
digital y además mejora la oferta formativa presencial. Se dieron 
a conocer nuevos cursos y una actualización de capacitación 
completa basada específicamente en las necesidades de los 
clientes. La nueva interfaz de cliente myRollomatic ofrece una 
visión general clara, un funcionamiento sencillo y eficiente, ac-
ceso a todos los servicios de ROLLOMATIC y comunicación 
directa con su línea directa.

VOLLMER, MÁQUINAS AUTOMATIZADAS Y 
SERVICIOS Y SOLUCIONES DIGITALES

El especialista en afilado VOLLMER, con sede en Suabia, en 
el sur de Alemania, presentó su cartera de máquinas automati-
zadas de afilado, erosión y láser, así como sus servicios y solu-
ciones digitales V@dison.

VOLLMER presentó en GrindingHub por primera vez su sis-
tema de filtración VFS 400. Los visitantes de la feria han podido 
experimentar en vivo cómo esta instalación de tamaño reducido 
realiza la filtración muy fina de aceite de refrigeración o de dieléc-
trico durante el proceso de afilado. En función del tipo de máqui-
na es posible conectar hasta dos máquinas de afilado VOLLMER 
como se pudo ver en la feria. 

La segunda novedad presentada es una nueva función de la 
afiladora VGrind 360S. Gracias a la unidad de rectificado opcio-
nal para la muela abrasiva, será posible en futuro también afilar 
herramientas con el material de corte ultraduro PcBN (nitruro de 
boro cúbico policristalino) con dos pasos de mecanizado: pri-
mero, se realiza el desbaste y, a continuación, el acabado de alta 
precisión. Es posible mecanizar PcBN con la VGrind 360S por-
que la máquina, por un lado, dispone de una muy elevada rigidez 
del sistema y, por otro lado, el accionamiento de los ejes X, Y y 
Z se realiza con motores lineales, lo que genera un mecanizado 
de herramientas oscilante.

Además, en el stand de VOLLMER se pudo ver en vivo la 
máquina de afilado y erosión VHybrid 260 y la máquina 
láser VLaser 370. Así como diferentes automatizacio-
nes que permiten emplear las máquinas VOLLMER sin 
operarios las 24 horas del día.

Otra novedad presentada desde un punto de vista 
de información ha sido las máquinas de erosión QS 860 
y QSF 860, capaces de mecanizar sierras circulares 
con revestimiento de PCD (diamante policristalino).

La participación de VOLLMER en la feria se com-
pletaba con la presentación de servicios de manteni-
miento, reparación, formación, financiación y digitaliza-
ción. Entre ellos, se encuentran los servicios de la 
iniciativa digital V@dison, que incluyen, por ejemplo, la 
solución V@ boost “Paquete Performance para VHybrid 
260”.

Además de sus máquinas, VOLLMER también pre-
sentó los productos y servicios de sus filiales Loroch y 
ultraTEC innovation. Loroch presentó las máquinas de 
afilado TWIN 860, Solution K850-T y KSC 710. La filial 
ultraTEC innovation presentó los equipos de desbarba-
do por ultrasonido que permiten desbarbar componen-
tes de metal o plástico sin contacto.

SCHNEERBERGER, GENERACIÓN DE 
UNIDADES DE REAVIVADO, MEDICIÓN 
LÁSER, AUTOMATIZACIÓN ROBOTIZADA

Las novedades presentadas por SCHNEERBER-
GER se centraron en la generación de unidades de 
reavivado, medición láser, automatización robotizada, 
mejora del software y mecanizado de engranes.

La unidad de reavivado, presentada en la feria, más 
moderna contribuye de forma significativa a optimizar 

VOLLMER presentó en GrindingHub por primera vez su sistema de 

filtración VFS 400
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la estabilidad del proceso. Gracias al accionamiento directo, 
ahora es posible alcanzar velocidades de hasta 12.000 rpm. Se 
consigue un par de torsión impresionantemente alto (3 Nm a 
4.000 rpm y 1,5 Nm a 8.000 rpm) en un diseño compacto. Gra-
cias a una sofisticada refrigeración interna, se garantiza una 
temperatura de funcionamiento baja y constante. Porque los 
resultados de rectificado de SCHNEEBERGER solo son posibles 
con un proceso de afilado de alta precisión.

Con objeto de aumentar la precisión y la eficiencia en la 
producción de insertos intercambiables y microherramientas, 
SCHNEEBERGER integra la medición sin contacto en el Si-
rius NGS . Fácilmente programable con el software CAD/CAM 
Qg1 , el número de puntos de medición, que se puede seleccio-
nar libremente, se distribuye sobre el borde del perfil. El láser 
hace el resto. Con una longitud de onda corta, indicada por la 
luz azul, mide con especial precisión. Los resultados obtenidos 
de esta manera permiten al software Qg1 calcular un nuevo 
modelo geométrico perfectamente corregido del inserto indexa-
ble. La producción se realiza sin intervención y garantiza un re-
sultado óptimo. La medición sin contacto es rápida, robusta y 
fiable. Las familias de productos como las plaquitas intercam-
biables o las herramientas con mango se benefician de esta 
nueva tecnología.

En cuanto a la automatización, se presentó en primicia, el 
nuevo Aries NGP Scara con 4 palets: Mismas dimensiones, el 
doble de autonomía. Con un tamaño de menos de 2,5 m2, un 
tiempo de cambio de pieza de 7 segundos y una autonomía de 
hasta 600 piezas (de 3 mm de diámetro), la nueva Aries NGP 
Scara con 4 palets, es una solución perfecta para una produc-
ción eficiente, totalmente automática y económica.

El husillo de rectificado de doble cara con muelas de hasta 
250 mm, el eje A con 1000 revoluciones por minuto y la variedad 
de dispositivos de sujeción para cada necesidad presentan a la 
Aries NGP como una excelente opción cuando se requiere pro-
ductividad.

En el apartado de software, han dado un nuevo enfoque para 
programar brocas escalonadas con el software CAD/CAM Quin-
to Qg1 siendo sencillo, rápido e intuitivo. La han rediseñado por 

completo. Facilitando la definición de geometrías complejas. El 
90 por ciento del trabajo lo calcula automáticamente el software. 
El operador siempre tiene la opción de cambiar estos datos, lo 
que hace que la programación sea totalmente personalizable. 
Esto agiliza enormemente el proceso y reduce el riesgo de error 
del operador. Menos introducción de parámetros, menos tiempo, 
mejor estructura y calidad. Para definir un paso en la nueva ver-
sión se puede elegir entre tres modos Single, Multiple o Dxf. Así 
mismo se pueden definir pasos complejos, con radios, chaflanes 
u otros, en un abrir de una forma fácil. Poder dibujarlo directa-
mente en la máquina con EasyProfile de SCHNEEBERGER es 
una gran ventaja. Además de esto, Quinto Qg1 destaca por su 
precisa simulación en 3D de herramientas, procesos y máquinas.

En el apartado del mecanizado de herramientas para engra-
nes se presentó la Norma NGC Scara, que está preparada para 
el afilado de una amplia variedad de herramientas de corte y 
piezas de precisión. Sin embargo, es especialmente conocida 
en una disciplina: el afilado eficiente y fiable de herramientas de 
corte de engranajes. Se presentó la solución del mecanizado de 
18 herramientas de corte de engranajes rectificadas de forma 
totalmente automática en una sola carga. Con un diamantador 
integrado en la máquina, un cambiador de muelas automático y 
un manejo sofisticado con un robot FANUC Scara(

Se presentó la nueva edición de la Gemini NGM GHP con la 
cual se pueden perfilan fresas madre con módulo 0,3 - 12 de 
forma eficiente. Rectifica metal duro y acero rápido, todas las 
geometrías de herramientas habituales, con una gran calidad. 
Para un rectificado eficiente de los relieves es necesaria una 
oscilación dinámica en el eje Y horizontal. El tren de acciona-
miento está especialmente diseñado para ello y se reduce la 
masa en movimiento. Además, la cara de desprendimiento se 
puede rectificar en la misma máquina, para obtener una base de 
partida precisa en cuanto a alineación y paso.

Las rectificadoras de 5 ejes de SCHNEEBERGER tiene una 
gran relevancia para el rectificado de piezas de precisión de gran 
variedad. Esto lo demostraron en la feria con el mecanizado de 
levas globoides de alta precisión para el indexado de cajas de 
engranajes. Para esta aplicación de rectificado, la flexible Norma 

NGC estaba configurada con dos husillos 
de rectificado de alta frecuencia. El husillo 
de alta frecuencia inferior desbastaba con 
una punta montada galvanizada, mientras 
que el husillo superior terminaba con una 
punta montada de cerámica rectificable.

PRESENTACIÓN DE LAS 
RECTIFICADORAS CILÍNDRICAS 
CNC MINI GENIE DE E-TECH 

Las rectificadoras cilíndricas CNC Mini 
Genie de la Serie EGP (EGP-2020/2520C-
NC) de e-tech Machinery – representada en 
España y Portugal por Advanced Technolo-
gies Ibérica -están diseñadas para brindar 
alta precisión, alta eficiencia y facilidad de 
operación. Son adecuadas para diferentes 

aplicaciones, incluyendo las industrias de au-
tomatización, aeroespacial, instrumentos mé-
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dicos, herramientas, talleres y moldes, sin limitarse solo a ellas 
y se presentaron en GrindingHub.

Las Mini Genie son rectificadoras cilíndricas de alta eficiencia 
con una reducción definitiva de su espacio ocupado en taller 
siendo inferior a 3 m2, con una muela abrasiva con un diámetro 
de 405/510 mm. Son adecuadas para el mecanizado de piezas 
pequeñas. Están diseñadas con una distancia entre centros de 
200 mm y una altura de centros de 110/130 mm, y el peso máxi-
mo de pieza que se puede manejar es de 20 kg.

KNOLL PRESENTÓ SU TECNOLOGÍA DE 
FILTRACIÓN PARA RECTIFICADO

Dado que se espera que muchos componentes ofrezcan 
superficies cada vez mejores, se incrementan los trabajos de 
rectificado y pulido más finos. Esto produce un mayor número 
de partículas diminutas que contaminan los lubricantes refrige-
rantes y los aceites abrasivos. Knoll Maschinenbau -representa-
da en España por Filter 2000- mostró en GrindingHub cómo 
pueden personalizarse las soluciones de filtración para las más 
diversas aplicaciones de rectificado: con el filtro hidrostático 
universal HydroPur, el filtro superfino MicroPur® de dos etapas 
con filtro compacto KF-E y filtro canister UniPur como sistema 
bypass.

KNOLL ofrece el filtro hidrostático HydroPur como solución 
de filtración integral. Este filtro universal modular consta de un 
depósito y una parte superior del filtro con un fino tejido filtrante 
que, combinado con el principio hidrostático, separa el líquido y 
las virutas. Es adecuado para una amplia gama de aplicaciones, 
pero es especialmente adecuado para el rectificado debido al 
ángulo de descarga plano. Los componentes básicos del depó-
sito y del filtro se pueden complementar con bombas, refrigera-

e-tech presentó rectificadoras cilíndricas CNC Mini Genie

dores, etc. según sea necesario, desde el equipo más simple 
hasta la versión completa, que posteriormente satisface incluso 
los requisitos más exigentes.

Como innovación, mientras que el filtro hidrostático HydroPur 
ofrecido hasta ahora estaba limitado a un tamaño con un caudal 
de 400 l/min, en el futuro habrá otros modelos que cubrirán el 
rango de potencia de 200 a 1.000 l/min.

El filtro superfino KNOLL MicroPur® está diseñado desde el 
principio para una filtración ultrafina. Es perfecto para el rectifi-
cado de herramientas de metal duro y HSS, pero también ofre-
ce resultados óptimos en el mecanizado de piezas fundidas. 
MicroPur® alcanza una finura de filtración inferior a 3 µm y fun-
ciona sin consumibles de filtración gracias a su diseño especial, 
lo que contribuye de manera significativa a su alto grado de efi-
ciencia y sostenibilidad.

En GrindingHub 2024, Knoll presentó el modelo estándar 
MicroPur® 240, que incluye un concentrador de lodos integrado 
en un sistema de filtración de dos etapas. Esto significa que el 
filtro ultrafino está apoyado por un filtro compacto KF-E, que 
elimina las impurezas más gruesas del refrigerante y, de esta 
manera, alivia al MicroPur®.

La tercera solución de KNOLL expuesta fue el filtro canister 
UniPur, una alternativa manual y rentable a los filtros autolimpian-
tes. El UniPur es versátil: en el flujo principal o secundario, como 
filtro adicional (etapa de filtración adicional, tratamiento de baño, 
filtro de control) o como filtro independiente para flujos de pe-
queño volumen. Knoll ofrece distintos cartuchos y bolsas filtran-
tes para diferentes aplicaciones, que garantizan un rango de fi-
nura de filtración de 1 μm a 100 μm. El caudal máximo por 
carcasa es de 500 l/min.

KNOLL presentó su tecnología de filtración para rectificado

CRÓNICA FERIAS, 
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KNOLL mostró en AMB sus últimos 
desarrollos para una cadena de 
procesos funcional, junto con 
productos de eficacia probada

Se trata de componentes de la cadena de procesos

KNOLL Maschinenbau, especialista en transporte, filtración, bombeo y automatización representado 
en España por Filter 2000, presentó en la feria AMB 2024 los últimos desarrollos para una cadena de 
procesos funcional, junto con productos de eficacia probada. En el centro se situaron módulos de 
automatización como un AGV de KNOLL, que transportó un carro portavirutas a modo de ejemplo. 
También se presentó el nuevo sistema click.it. Este pulsador transmite información en tiempo real de 
forma sencilla y eficaz con sólo pulsar un botón, poniendo en marcha los procesos en la producción o 
la intralogística.

KNOLL Maschinenbau GmbH, de Bad Saulgau (Alemania), 
transportó a los visitantes de su stand en la feria AMB 
2024 al ambiente de una moderna nave de producción. 

Los productos de KNOLL expuestos surgieron de las paredes 
impresas tridimensionalmente del stand ferial como elementos 
esenciales de la cadena de procesos de una empresa metalúr-
gica. Por ejemplo: una máquina-herramienta mostrada así con-
tinuó en un transportador portavirutas real, cuya cinta de placas 
descargó virutas imaginarias en un contenedor de transporte.

LA AUTOMATIZACIÓN ES CADA VEZ MÁS 
IMPORTANTE

El centro del stand de KNOLL estuvo dedicado al tema de la 
automatización. En una plataforma de 4 x 4 m, un AGV (vehículo 
de guiado automático) pequeño y maniobrable demostró lo ver-
sátil que puede ser, por ejemplo, para transportar el carro por-
tavirutas desde la máquina hasta una estación de eliminación. 
Sin embargo, también podría utilizarse para suministrar piezas 
en bruto a la máquina o para transportar rollos de fieltro filtrante, 
etc.

El AGV procede del departamento de automatización de 
KNOLL, que se dedica principalmente a tareas de logística y 
montaje. Los especialistas que trabajan en él planifican y cons-
truyen sistemas de transporte fijos y móviles que simplifican y 
agilizan el transporte. La gama incluye AGVs especiales del 
partner de KNOLL Safelog, que están equipados con un sistema 
de control autónomo basado en agentes y, por lo tanto, son 

ideales para el suministro automático y sin carretillas elevadoras 
de líneas de montaje con componentes, cestas de la compra, 
etc.

 
El centro del stand de KNOLL 
estuvo dedicado al tema de la 
automatización: en una plataforma 
de 4 x 4 m, un AGV pequeño y 
maniobrable demostró lo versátil 
que puede ser, por ejemplo, para 
transportar el carro portavirutas 
desde la máquina hasta una estación 
de eliminación; sin embargo, 
también podría utilizarse para 
suministrar piezas en bruto a la 
máquina o para transportar rollos 
de fieltro filtrante, etc.

INFO 
COMERCIAL{ }



84  |    |  Septiembre 2024 Septiembre 2024 |    |  85

Con el fin de poner en marcha los procesos en la producción 
y la intralogística, KNOLL ha desarrollado en los últimos años, 
inicialmente para su propio uso, un sistema de pulsadores que 
transmite la información sin esfuerzo y de forma eficiente con 
sólo pulsar un botón. click.it, nombre del hardware y software 
disponible en tres fases de ampliación, se presentó por primera 
vez en AMB 2024. Los especialistas en automatización de KNO-
LL explican cómo click.it puede adaptarse específicamente a los 
desafíos en una amplia gama de áreas de aplicación, desde la 
rápida solicitud de material hasta 
la monitorización detallada del 
estado. KNOLL integró una de-
mostración práctica en el stand 
de la feria.

TRANSPORTE, 
FILTRACIÓN Y BOMBEO

En relación a los productos 
expuestos en las áreas de trans-
porte, filtración y bombeo, la cinta 
transportadora de placas P-40 es 
extremadamente versátil. Puede 
evacuar piezas pequeñas, así 
como virutas húmedas y secas, 
independientemente de su tama-
ño, forma y material. El diseño 
con placas sin bisagras propor-
ciona una gran resistencia al des-
gaste.

En el stand de KNOLL, también se mos-
traron las últimas novedades de filtración y 
bombeo, como la familia de equipos de alta 
presión reequipables LubiCool®, que sumi-
nistra el lubricante refrigerante a alta pre-
sión, hasta 150 bar. Cada unidad LubiCool® 
lleva un filtro que se encarga de la necesaria 
limpieza de alta calidad del fluido (emulsión 
o aceite).

Además de las versiones S y M, en la 
feria se expuso una versión L de LubiCool®, 
que ha experimentado mejoras funcionales. 
Mientras que la versión original estaba limi-
tada a una bomba de alta presión y otra de 
baja presión, el sistema L ahora está dispo-
nible con una segunda bomba de alta pre-
sión. Esto significa que la nueva versión L de 
LubiCool® también puede alimentar tornos 
con dos torretas, que requieren una bomba 
de alta presión.

CUANDO SE REQUIERE EL 
MÁXIMO GRADO DE FILTRACIÓN

El filtro fino modular MicroPur® está di-
señado para una filtración ultrafina. Este 
producto es idóneo para el rectificado de 
herramientas de metal duro y HSS. No obs-

tante, también ofrece excelentes resultados en el mecanizado 
de piezas de fundición. El MicroPur® ofrece unos grados de 
filtración inferiores a 3 µm y, gracias a su diseño especial, no 
requiere ningún consumible de filtro, lo que se traduce en un 
aumento significativo de la rentabilidad y la sostenibilidad.

En AMB 2024, KNOLL presentó el modelo estándar Micro-
Pur® 240, que incluye un concentrador de soplado integrado en 
un sistema de filtro de dos etapas. Esto significa que el filtro fino 

La automatización desempeñó un papel importante y aportó movimiento en el stand 

de KNOLL: por ejemplo, un AGV maniobrable transportó un carro portavirutas

La cinta transportadora de placas KNOLL P-40 es una solución versátil para el transporte de 

virutas de metal y piezas pequeñas
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se apoya en un filtro compacto 
KF-E, que elimina la suciedad 
más gruesa del lubricante refrige-
rante y alivia así el MicroPur®. 
Esta solución es ideal para recti-
ficar y pulir herramientas de HSS 
u otros componentes de acero. 
Esto se debe a que estos mate-
riales no sólo generan partículas 
ultrafinas, sino también virutas 
fibrosas más largas, que deben 
separarse previamente para con-
seguir una larga vida útil del Mi-
croPur®.

MECANIZADO SIN 
LUBRICANTE 
REFRIGERANTE

Un excelente ejemplo de sos-

tenibilidad es el sistema AerosolMasterTM, una excelente alter-

 
KNOLL Maschinenbau GmbH 
transportó a los visitantes de su 
stand en la feria AMB 2024 al 
ambiente de una moderna nave de 
producción: los productos expuestos 
surgieron de las paredes impresas 
tridimensionalmente del stand ferial 
como elementos esenciales de la 
cadena de procesos de una empresa 
metalúrgica

 
Los productos AerosolMasterTM de 
KNOLL se basan en la lubricación 
en seco con aerosol (ATS), con la 
que las partículas más finas de 
lubricante llegan directamente al 
filo de la herramienta; de este modo, 
el sistema evita la acumulación de 
calor en la zona de contacto del 
mecanizado

Los equipos de alta presión LubiCool® son adecuados tanto como equipo original como para 

reequipar máquinas-herramienta

nativa al uso convencional de lubricantes refrigerantes y MMS. 
Los productos AerosolMasterTM de KNOLL se basan en la lu-
bricación en seco con aerosol (ATS), con la que las partículas 
más finas de lubricante llegan directamente al filo de la herra-
mienta. De este modo, el sistema evita la acumulación de calor 
en la zona de contacto del mecanizado. Dado el bajo consumo 
de lubricante, los costes de suministro y eliminación se reducen 
prácticamente a cero. Y, en lo que respecta a la eficiencia ener-
gética, los sistemas AerosolMasterTM muestran un gran poten-
cial: el consumo de energía por máquina es hasta un 60% inferior 
en comparación con los sistemas de lubricante refrigerante cen-
tralizados.

En AMB 2024, KNOLL presentó el AerosolMasterTM 4000 
ATS, que es fácil de manejar y se puede utilizar de diferentes 
maneras: para proteger la herramienta, para obtener las mejores 
superficies o maximizar el avance.

www.filter2000.com
La filtración ultrafina es necesaria allí donde se generan las 

virutas más finas: el MicroPur® de KNOLL es la solución ideal
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La automatización que maximiza el 
proceso de anidado

Mario Rodriguez, product manager, de Lantek explica cómo cambiar máquina con un clic

Para anidar de la forma más eficiente y rápida posible, resulta esencial contar con soluciones de 
software que faciliten el trabajo y coloquen las piezas aprovechando al máximo los algoritmos de 
anidado y estrategias de mecanizado. Para ello, se utilizan programas de CAD que crean modelos 
bidimensionales de las piezas, que luego se organizan en un archivo DXF (un formato de archivo para 
representar datos de gráficos vectoriales). Los programas de CAM (Fabricación asistida por ordenador) 
pueden anidar automáticamente estas piezas y exportar el archivo CNC para el corte. Pero ¿qué ocurre 
si después de dedicar incontables horas a generar un plan de anidado detallado para perfeccionar el 
corte en una máquina específica, ésta se encuentra fuera de servicio cuando llega el día de ejecutarlo? 
Mario Rodriguez, product manager, de Lantek lo explica.

El anidado es una parte fun-
damental del proceso de 
fabricación de chapa me-

tálica y, realizado de la forma co-
rrecta, contribuye a una produc-
ción más eficiente y económica. 

En el sector de fabricación y 
corte de chapa y metal, el hecho 
de disponer de forma eficiente las 
múltiples piezas de trabajo en una 
sola chapa de material es clave 
de cara a maximizar su utilización 
y minimizar el desperdicio. Ade-
más, si el proceso de anidado se 
aplica en la producción en serie, 
el ahorro de material puede influir 
significativamente en los costes 
totales.

Para anidar de la forma más 
eficiente y rápida posible, resulta 
esencial contar con soluciones de 
software que faciliten el trabajo y 
coloquen las piezas aprovechan-
do al máximo los algoritmos de 
anidado y estrategias de mecani-
zado. Para ello, se utilizan progra-
mas de CAD que crean modelos 
bidimensionales de las piezas, 
que luego se organizan en un ar-
chivo DXF (un formato de archivo 
para representar datos de gráfi-

cos vectoriales). Los progra-
mas de CAM (Fabricación 
asistida por ordenador) pue-
den anidar automáticamente 
estas piezas y exportar el ar-
chivo CNC para el corte.

Pero ¿qué ocurre si des-
pués de dedicar incontables 
horas a generar un plan de 
anidado detallado para per-
feccionar el corte en una má-
quina específica, ésta se en-
cuentra fuera de servicio 
cuando llega el día de ejecu-
tarlo? Puede tratarse de un 
fallo inesperado o de mante-
nimiento, pero el hecho es 
que el trabajo no se puede 
realizar. 

CAMBIAR Y ADAPTAR 
CON UN SOLO CLIC

Desafortunadamente, los 
profesionales del mundo del 
corte de chapa se enfrentan 
con demasiada frecuencia a 
situaciones como la descrita 
anteriormente. La solución 
para no retrasar más el traba-
jo pasa por utilizar otra máqui-
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na que esté disponible. Pero, en numerosas ocasiones, los pro-
blemas de compatibilidad entre sistemas obligan a empezar de 
nuevo el proceso, con la consiguiente pérdida de tiempo y dine-
ro.

Una vez más, el desarrollo tecnológico puede contribuir a 
remediar este tipo de situaciones gracias a herramientas que 
convierten el arduo proceso de preparar un nuevo anidado en 
un procedimiento sencillo que fusiona eficiencia y versatilidad, 
permitiendo adaptar los planes originales a otra máquina sin 
tener que empezar desde cero, aligerando así la carga de traba-
jo del operario responsable a la vez que simplifica su trabajo. 

Y todo ello con unos cuantos clics. Esta es la clave de la 
función “Cambiar máquina” del módulo de anidado de Lantek 
Expert, una función diseñada para superar la limitación derivada 
de una máquina inoperante, facilitando un cambio rápido y per-
mitiendo continuar la producción sin ajustes manuales tediosos. 
En una industria donde el tiempo es dinero, esta herramienta 
redefine las reglas.

LA AUTOMATIZACIÓN EN EL PROCESO DE 
ANIDADO

En este proceso, la automatización que permiten las herra-
mientas software resulta esencial. Las ayudas automáticas y 
semiautomáticas, que funcionan como un asistente virtual su-
gieren la disposición más eficiente posible de las piezas en la 
chapa para optimizar el anidado, ahorrando tiempo al evitar tener 
que pensar en cómo anidar cada pieza individualmente y ase-
gurando un corte eficiente.

Además, el software permite importar directamente anidados 
previos realizados con las mismas piezas, seleccionar la canti-
dad de chapas a producir y definir si también se ha de importar 
el mecanizado para diferentes máquinas, calidades de chapas, 
formatos y espesores. 

Llegados a este punto, podemos preguntarnos, pero ¿qué 
pasa con la intervención humana? 

La filosofía tanto de la función “Cambiar máquina” como de 
la automatización en general no es reemplazar la intervención 
humana, sino completarla. 

La esencia de la innovación no es sustituir al humano, 
sino amplificar sus capacidades, asegurando que los desa-
fíos del cambiante mundo de la fabricación se enfrenten con 
creatividad. Cada clic, transición y adaptación son testimo-
nios de la sinergia entre la experiencia humana y la innova-
ción tecnológica.

VENTAJAS DEL ANIDAMIENTO EN LA INDUSTRIA 
DE LA CHAPA Y EL METAL

El anidado es esencial en la industria de chapa y metal 
debido a su impacto directo en la eficiencia y la economía del 
proceso de producción. A continuación, se explican algunas 
claves:

Maximización del uso de material
Permite colocar de manera eficiente múltiples formas en 

una superficie determinada, lo que maximiza la utilización del 
material y reduce el desperdicio. Esto es particularmente im-
portante en la industria del metal, donde las materias primas 
son costosas.

Reducción de costes
Al minimizar la chatarra y aprovechar al máximo las chapas 

de metal, se reducen los costes del material. Menos desperdicio 
significa menos gasto en materia prima y, por ende, un proceso 
más rentable.

Mejora de la productividad
Los sistemas de anidado modernos, especialmente aquellos 

que son parte de un sistema CAM (fabricación asistida por or-
denador), agilizan el flujo de trabajo. Esto incluye desde la impor-
tación automatizada de pedidos y piezas hasta la generación de 
programas NC (control numérico) para diversas herramientas y 
máquinas.

www.lantek.com/es

 
Los sistemas de anidado modernos, 
especialmente aquellos que son 
parte de un sistema CAM 
(fabricación asistida por ordenador), 
agilizan el flujo de trabajo; esto 
incluye desde la importación 
automatizada de pedidos y piezas 
hasta la generación de programas 
NC (control numérico) para diversas 
herramientas y máquinas

 
Las ayudas automáticas y 
semiautomáticas, que funcionan 
como un asistente virtual sugieren 
la disposición más eficiente posible 
de las piezas en la chapa para 
optimizar el anidado, ahorrando 
tiempo al evitar tener que pensar en 
cómo anidar cada pieza 
individualmente y asegurando un 
corte eficiente
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Menores costes y mayor productividad 
en los procesos de “shot peening”

Rösler brinda su dilatada experiencia para este tipo de proyectos de optimización

El shot peening es una operación indispensable en industrias como la automovilística y la aeroespacial, 
utilizándose para tratar engranajes, componentes de dirección y transmisión, así como muelles, 
cigüeñales y todo tipo de álabes de turbina. Los ensayos de shot peening en la planta de ensayos de 
Rösler, junto con la evaluación de los resultados mediante difracción de rayos X, ensayos especiales de 
la cobertura del “peening” y, si es necesario, de rugosidad de la superficie y mediciones microscópicas, 
garantizarán que se alcancen las especificaciones de “peening” requeridas.

El shot peening -el “martilleo” de piezas a tratar con grana-
lla seleccionada expresamente para este cometido- es 
una operación indispensable en industrias como la auto-

movilística y la aeroespacial. Al 
inducir una tensión residual de 
compresión en las piezas, la 
operación de shot peening me-
jora sustancialmente su resis-
tencia a largo plazo frente a 
cargas de tracción y flexión. El 
proceso se utiliza para tratar 
engranajes, componentes de 
dirección y transmisión, así 
como muelles, cigüeñales y 
todo tipo de álabes de turbina.

Una ventaja significativa de 
la operación de shot peening es 
que se puede reducir el peso 
del componente sin afectar a su 
capacidad de carga mecánica. 
Esto resulta especialmente be-
neficioso en los vehículos eléc-
tricos, ya que aumenta su auto-
nomía y reduce su consumo de 
energía. Debido a los cambios 
en las estructuras y formas de 
las piezas, los vehículos eléctri-
cos requieren con frecuencia la 
modificación de los procesos 
de fabricación. Además, los 
clientes cada vez exigen una 
mayor eficiencia energética, de 
recursos y de costes. En otras 
palabras, quieren mejoras sig-
nificativas en productividad y 

sostenibilidad. Rösler brinda su dilatada experiencia para este 
tipo de proyectos de optimización.

MENOR CONSUMO DE ENERGÍA AL 
UTILIZAR TURBINAS PARA EL “SHOT 
PEENING” EN LUGAR DE SISTEMAS 
ACCIONADOS POR AIRE COMPRIMIDO

Los sistemas de granallado con aire comprimido, 
también conocido como chorreado, han sido predo-
minantes a la hora de conseguir los valores de tensión 
de compresión residual especificados. Una desventa-
ja de estos sistemas es que requieren mucha energía. 
Hoy en día, las mejoras tecnologías de las turbinas 
también permiten un shot peening preciso y de alta 
calidad en un amplio rango de componentes, de forma 
energéticamente eficiente y altamente productiva. 
Gracias a estas mejoras, para muchas aplicaciones 
de shot peening, ya no son necesarios los costosos 
sistemas de chorreado con aire comprimido. Los fac-
tores más importantes a tener en cuenta en las ope-
raciones de “peening” son la forma y el tamaño de la 
pieza, los resultados requeridos en la pieza y la grana-
lla utilizada. Basándose en estos factores, Rösler rea-
liza simulaciones por ordenador del patrón de impac-
to y de todo el proceso. Las simulaciones van seguidas 
de pruebas reales de “peening” en su Centro de Ex-
periencia del Cliente (CEC), que es como denomina a 
su centro de pruebas. Dado que el CEC está equipa-
do con una amplia gama de granalladoras con turbi-
nas y máquinas con sistemas de chorreado por aire 
comprimido, las pruebas de shot peening pueden 
realizarse en condiciones reales de producción y se-
leccionar el sistema más adecuado. Con el difractó-
metro de rayos X de Rösler, las pruebas de “peening” 
pueden evaluarse rápidamente para determinar qué 
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La simulación por ordenador del patrón 

de granallado representa el proceso de 

granallado, incluido el flujo de abrasivo; 

esto permite optimizar complejos 

procesos de granallado partiendo de 

datos en 3D
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parámetros del proceso y qué granallas brindan los resultados 
requeridos.

Un proyecto conjunto de optimización entre un importante 
fabricante de automóviles europeo y Rösler dio como resultado 
un ahorro energético del 30% y un aumento del 50% de la ca-
pacidad de producción mediante la utilización de máquinas de 
shot peening con turbinas. Basándose en los convincentes re-
sultados del proyecto, este cliente se decidió por el sistema con 
turbinas y adquirió cuatro granalladoras equipadas con ellas.

MENOR DESGASTE DEL 
EQUIPO Y MAYOR 
PRODUCTIVIDAD

A veces, una revisión de los 
parámetros de granallado exis-
tentes puede ayudar a mejorar 
significativamente todo el proce-
so de “peening”. Una vez estable-
cidos, es frecuente que los pará-
metros del proceso dejen de 
revisarse. Esta no revisión puede 
provocar un gran desgaste del 
equipo y desaprovechar el poten-
cial de mejora del proceso.

Unos parámetros de proceso 
perfectamente calibrados, inclui-
da la selección óptima de grana-
lla, garantizan una alta calidad de 
“peening”, un menor desgaste de 
los equipos y unos costes opera-
tivos reducidos. Si una revisión de 
los parámetros de shot peening 
en una máquina existente no es 
suficiente, un reacondicionamien-

to y modernización de ella puede ser la solución ade-
cuada. Esto incluye, entre otras cosas, el montaje en 
la máquina de componentes más productivos, como 
turbinas más potentes, o el desarrollo de dispositivos 
para nuevas piezas a tratar. La optimización del patrón 
de impacto siempre se debe tener en mente.

En todos los casos, los ensayos de shot peening 
en la planta de ensayos de Rösler, junto con la evalua-
ción de los resultados mediante difracción de rayos X, 
ensayos especiales de la cobertura del “peening” y, si 
es necesario, de rugosidad de la superficie y medicio-
nes microscópicas, garantizarán que se alcancen las 
especificaciones de “peening” requeridas. La selec-
ción de la granalla adecuada es muy importante para 
la eficiencia de recursos y costes del proceso. Un aná-
lisis de la granalla siempre ayudará a determinar si la 
granalla actual es la adecuada para la aplicación en 
cuestión.

¿“SHOT PEENING” EN HÚMEDO O EN 
SECO?

El shot peening con pistolas de aire comprimido 
puede realizarse en seco o en húmedo. Las ventajas del shot 
peening en seco son una mayor intensidad de chorreado y el 
chorreado selectivo de zonas específicas de la superficie. Ade-
más, todo el proceso y el abrasivo pueden controlarse con pre-
cisión. La tecnología de shot peening en húmedo evita que los 
abrasivos se incrusten en las piezas y reduce la rugosidad de la 
superficie. Como el chorreado en húmedo es más suave que el 
chorreado en seco, es el método ideal para tratar piezas delica-
das con paredes finas sin deformarlas. Cada uno de los dos 
métodos de chorreado tiene sus ventajas. Por lo tanto, el méto-

do elegido debe ajustarse a la perfección 
a la aplicación correspondiente, especial-
mente en lo que respecta a la rentabilidad 
y la calidad de los resultados del chorrea-
do. Rösler ofrece una amplia gama de 
diferentes tipos de máquinas y esto per-
mite una selección de equipos totalmen-
te objetiva, garantizando que los clientes 
obtengan la mejor solución posible para 
sus requisitos específicos.

Todos los pasos relativos a una mo-
dificación y optimización del proceso, 
incluidas las pruebas de proceso y eva-
luación de este, pueden adaptarse de 
forma que el equipo de shot peening 
pueda ajustarse rápidamente a las cam-
biantes condiciones de producción. Esto 
garantiza unos resultados de “peening” 
absolutamente constantes y de alta cali-
dad durante toda la vida útil del equipo, y 
que se cumplan todos los requisitos de 
eficiencia energética, de recursos y de 
costes.

www.rosler.com

Un análisis mediante difracción de rayos X de los resultados obtenidos tras 

los ensayos garantiza que se alcancen de forma fiable los valores de 

tensión de compresión especificados

Con cuatro nuevas máquinas de turbina, un 

fabricante de automóviles pudo aumentar su 

capacidad de shot peening en un 50% y reducir el 

consumo de energía de la operación de “peening” 

en un 30%
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