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FAST MOVING TECHNOLOGY

SISTEMA MAGNETICO DE EMBRIDADO DE MOLDES

Tecnologia lider en el sector y servicio
de primera clase

En la industria del plastico, reducir el tiempo
necesario para el cambio de molde es un factor clave
para la productividad. El nuevo sistema magnético de
sujecion de moldes QMC 123 aporta una facilidad de uso,
seguridad y fiabilidad inigualables al proceso de cambio
rapido de moldes, y esta respaldado por la red de servicio
mundial de Staubli. La pantalla tactil IMAG facil de usar, el
tiempo de embridado rapido y las seguridades asociadas
a la medicion precisa de la fuerza de embridado cuentan
con el soporte local de Staubli para la instalacién,

la formacion y la asistencia técnica.
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Lo ultimo en
Inyeccion Soplado Tecnologia de

e Aumento en fuerza de cierre en la
preforma de 72 a 76 toneladas EE.UU.

e Mayor longitud en barra disparadora
de 25.75 a 26.5 pulgadas

¢ Tiempo de ciclo en vacio de 1.8
segundos, un 30% mas rapido que
la maquina de la competencia mas
cercana

e Consume hasta un 40% menos de
energia, un 50% menos de agua

refrigerada y un 40% menos de aceite e e o
hidraulico S e /

e Sistema de control programable con
pantalla tactil

e Tiempo de ciclo en vacio de solo 1.8
segundos

e Conserva mas de 250 conjuntos de
parametros de proceso

e El modelo PET funciona especificamente
con resinas PET, pero también con PP y PE
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[ @IZ@RO

MANUFACTURING TECHNOLOGY

Publica:
IZARO
MANUFACTURING TECHNOLOGY, S. L.

Editor:
Sonia Ortega Taranco

Redaccién, Produccién,
Administracién, Publicidad y
Suscripciones:

Apartado de Correos 5151
48080 Bilbao

Tel.: 639729053

E-mail: izaro@izaro.com
WWwWw.izaro.com

German Gorostiola de Lucio
direccion@izaro.com

Sonia Ortega
editor.sortega@izaro.com

David Martin
redaccion.dmartin@izaro.com

Redaccion
redaccion@izaro.com

Publicidad
publicidad@izaro.com
Izaro Manufacturing Technology, S. L.

Periodicidad:
Trimestral

ISSN: 0210-1777
Depésito Legal: BI-490-74

Reservados todos los derechos de publi-
cacion. No se autoriza la reproduccion,
publicacién, distribucién o comunica-
cion total o parcial, directa o indirecta,
mediante sistemas de duplicacion meca-
nica, optica, electrénica, fotocopia, gra-
bacion magnética, o por cualquier otro
medio existente o futuro del contenido
de la revista, sin autorizacion expresa,
previa y por escrito de nuestra editorial,
ni siquiera en el caso que se cite a IMHE
como fuente. Cualquier tipo de repro-
duccion, por cualquier medio de una
parte o la totalidad de esta publicacion,
sin autorizacion por escrito de la editorial
sera perseguida de acuerdo con la ley
de propiedad intelectual 22/87 de 11 de
noviembre.

Prohibidas las adaptaciones, arreglos
o transformaciones de cualquier clase.
Los conceptos y opiniones que se expre-
san en cada trabajo son de la exclusiva
responsabilidad del autor de los mismos.

© Copyright 2024
Izaro Manufacturing Technology, S. L.

©izarotech

You D) Linked .

~

/

[EDITORIAL JEEf
~ (]

La Fabricacion Aditiva,
una tecnologia imparable
por volumen de negocio,
mercados clientes...

egun un informe, se prevé que el mercado de la Fabricacion Aditiva fabrique

componentes y productos finales por un valor de 2 billones de ddlares para el

ano 2030. Ademas, indirectamente, se puede afirmar que la fabricacion aditiva
esta impulsando la Industria 4.0 y desempenfa un papel fundamental en la soluciéon
de algunas de las necesidades mas importantes de la cuarta revolucion industrial.

En su condicion de oficina de patentes para Europa, la Oficina Europea de Patentes (EPO)
se encuentra en una posicion de privilegio a la hora de informar sobre el alcance y las implica-
ciones de esta tendencia tecnoldgica para la economia europea. En general, el ritmo de la in-
novacion en las tecnologias de fabricacion aditiva se ha acelerado drasticamente en los Ultimos
anos, como informamos también en este nimero.

El estudio revela el liderazgo tecnolégico de las empresas con sede en Europa en la com-
peticién mundial de la innovacion en fabricacién aditiva, junto con las de EEUU. Esto se refleja
claramente en la lista de los 20 principales solicitantes de patentes de fabricacion aditiva, en la
que figuran siete empresas europeas de diferentes sectores. Las cifras de patentes de EPO
muestran ademas que Europa ocupa cuatro de las diez primeras plazas de entre las institucio-
nes de investigacion en innovacion en fabricacion aditiva. Esto es un buen augurio de cara al
futuro, ya que el progreso tecnolégico en fabricacion aditiva a menudo procede de investiga-
ciones de vanguardia realizadas en universidades y organismos publicos de investigacion.

Por el lado de los mercados, si bien durante mucho tiempo la fabricacién aditiva ha sido
utiizada fundamental en el prototipado, ahora es cada vez mas viable para la personalizacion
en masa e incluso para la fabricacion en serie. Ha logrado un impulso significativo en sectores
como el de la salud y el médico, y el transporte (incluidos el aeroespacial y el automotriz). Solo
en el sector médico y de la salud, se publicaron casi 10.000 IPF entre 2001 y 2020, ya que las
capacidades de la fabricacion aditiva resultan particularmente ventajosas para implantes, mo-
delos anatémicos y aplicaciones dentales especificos de cada paciente. Con mas de 7.000
IPF, el sector del transporte también esta siendo testigo de los beneficios de la fabricacion
aditiva para el desarrollo de productos y el avance hacia la fabricacion en serie. Ademas, estan
emergiendo valiosas aplicaciones en industrias como la moda, la electrénica, la construccion
e incluso la alimentacion.
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Aimplas analiza la calidad de los
plasticos reciclados a partir de
residuos de la automocion 18

El centro tecnoldgico contribuye a su mayor
uso en el sector en el marco del proyecto
SURFTOP.

Moldeo por inyeccion de piezas
Opticas para la industria del plastico
y automotriz con Engel 20

La transformacion de PMMA, PC vy siliconas
para aplicaciones de plasticos opticos en la
industria automotriz es un reto. Los mas pe-
quenos defectos e impurezas reducen la cali-
dad del producto. Las maquinas de moldeo
por inyeccion de Engel -empresa representa-
da en Espana por Roegele- permiten dominar
las tareas mas dificiles: plastificacion suave y
productos precisos y puros gracias al diseno
de las maquinas centrado en la limpieza.

El robot lineal W832 pro de
Wittmann juega un papel clave en
Reinert 24

Un alto grado de integracion de procesos y
una automatizacion completa son los factores
decisivos de cara a alcanzar la eficiencia re-
querida en la fabricacion de cajas de fusibles
para vehiculos agricolas. El equipo de produc-
cion es flexible gracias a su modularidad. El
transformador de plasticos Reinert califica el
proyecto recientemente finalizado como un
hito y elogia el excelente trabajo en equipo con
sus partners Maier y Wittmann.

Staubli y Milacron, trabajando
juntas para crear soluciones de
moldeo por inyeccién 28

Milacron proporciona soluciones llave en
mano para la industria del plastico. Milacron y
Staubli comenzaron una relacion contractual
a comienzos de la década de 1990 utilizando
las dos tecnologias de sujecion rapida dispo-
nibles en ese momento. El sistema de sujecion
magnética de moldes de Staubli se introdujo
en 2001 y ahora, después de afios de éxito,
equivale a aproximadamente el 80% de todos
los sistemas de sujecion comercializados por
Milacron en la actualidad.

Se avanza en el reciclaje quimico de
residuos biodegradables como
alternativa al compostaje 30
El reciclaje quimico es una alternativa de ges-
tion para alargar la cadena de valor de los
bioplasticos tras su uso, transformandolos en
productos de utilidad para el sector textil, de-
tergentes, pinturas, quimico o construccion.
En el marco del proyecto Revaloriza ll, Ainia ha
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investigado el reciclaje quimico para la valori-
zacion de envases plasticos biodegradables,
como alternativa al compostaje industrial,
donde se pierde gran parte de la cadena de
valor de los biopolimeros.

SusValEn valoriza residuos
lignoceluldsicos para producir
hidrégeno renovable, biometano y
biometanol 32

Aimplas participa en un proyecto para apro-
vechar residuos de la industria maderera y
obtener productos quimicos y combustibles
sostenibles. SusValEn transforma residuos
lignoceluldsicos en biocombustibles para pro-
ducir hidrégeno renovable, biometano y bio-
metanol, reduciendo asi el consumo de ener-
gia y las emisiones de gases de efecto
invernadero.

Engel, optimista en tiempos
dificiles, apuesta por su presencia
internacional y por soluciones
personalizadas 34

LLa industria del plastico hace frente actual-
mente a numerosos retos, a los que Engel
responde con soluciones innovadoras. En el
marco de Fakuma 2024, Engel ofrecio el pri-
mer dia del certamen una conferencia de
prensa en la Christopher Vitz, presidente re-
gional de Engel para Europa Central, y Ger-
hard Dimmler, CTO, trataron sobre tanto la
situacion econdémica como sobre las sofisti-
cadas innovaciones tecnolédgicas que la em-
presa austriaca representada en Espana por
Roegele presenté en su stand.

RUGUPLAS evaluara la viabilidad
técnica del uso de un alga invasora
en la produccion de bioplasticos
para el sector pesquero 44

Aimplas participa en este proyecto coordina-
do por la Asociacion Hombre y Territorio y en
el que colaboran tres cofradias de pesca.

Automatizacion de nueva
generacion 46

En el informe “Next generation automation -
Transform your business processes with robo-
tic and intelligent automation”, Deloitte trata de
responder a la pregunta de por qué necesita-
mos robots para desarrollar procesos empre-
sariales. Concluye que las tareas repetitivas y
sin valor ahadido seran asumidas por los ro-
bots virtuales, que podran realizarlas mas ra-
pidamente y con menos riesgo de error que
los humanos.

Nuevas metodologias para controlar
la seguridad de los envases y mejorar
la calidad del material plastico reci-
clado 54

Aimplas trabaja en los proyectos NIAS NOVO
y PPINPE, financiados por el Instituto Valen-

ciano de Competitividad e Innovacion (IVA-
CE+i) y los fondos FEDER.

REWIND desmantelara palas
edlicas al final de su vida util y
aumentara su circularidad 57
Aimplas coordina este proyecto de investiga-

cion europeo Y lidera las tareas de reciclado
térmico y quimico.
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SISTEMA MAGNETICO
DE EMBRIDADO DE
MOLDES

Tecnologia lider en el sector y
servicio de primera clase

En laindustria del plastico, reducir
el tiempo necesario para el cam-
bio de molde es un factor clave
para la productividad

El nuevo sistema magnético de
sujecion de moldes QMC 123
aporta una facilidad de uso, segu-
ridad y fiabilidad inigualables al
proceso de cambio rapido de
moldes, y estéa respaldado por la
red de servicio mundial de Staubli.
La pantalla tactil IMAG facil de
usar, el tiempo de embridado ra-
pido y las seguridades asociadas
ala medicioén precisa de la fuerza-
de embridado cuentan con el so-
porte local de Staubli para la ins-
talaciéon, la formaciéon y la
asistencia técnica.

www.staubli.com
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ROBOTICS

Molding the future
of plastics automation

Flexible. Rapido. Consistente.

Adecuados para todas las industrias, incluyendo electrénica,
optica, dispositivos médicos o bienes de consumo. Un
rendimiento constante hacen de los robots Staubli la solucién
ideal para todas las aplicaciones robéticas, desde procesos
completamente automatizados, aplicaciones IML o rapidas
manipulaciones de piezas.

Staubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.com

Staubli Espanola, SAU, +34 93 720 54 08, robot.es@staubli.com
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Greenplast regresara en 2025 reforzada gracias a la colaboracion con AMI

Tras el éxito de la primera edi-
cion, celebrada en 2022, que
contd con la participacion de
170 expositores en una super-
ficie neta de 6.000 m2 y atrajo
a mas de 20.000 visitantes de
55 paises, Greenplast esta de
vuelta. La feria y conferencia
internacional dedicada a los
materiales, tecnologias y pro-
cesos para la transformacion
de plasticos y caucho, con un
enfoque especial en la sosteni-
bilidad medioambiental y la eficiencia energética, regresa con
una nueva edicion en 2025.

El evento, que tendra lugar del 27 al 30 de mayo de 2025 en
Fiera Milano, en Rho Pero (ltalia), vuelve a formar parte de The
Innovation Alliance: cuatro ferias -lpack-Ima, Print4All, Intralogis-
tica ltalia y Greenplast- que se celebraran simultaneamente,
ocupando la casi totalidad del recinto ferial, con libre circulacion
para los visitantes en todos los pabellones. Ademas, Greenplast
se ve reforzada por la colaboracién con AMI (Applied Market
Information), que coordinara el apartado congresual.

AMI supervisara la conferencia Greenplast 2025 en colaboracion
con el organizador del evento, Promaplast. La duracién sera de
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cuatro dias, desde la tarde del 27 de
mayo hasta la mafiana del 30 de
mayo. Esta cooperacion garantizara
un programa con sesiones y conte-
nidos técnicos de alto nivel, que ilus-
trarén los desafios del sector a tra-
vés de un enfoque innovador y
orientado al futuro.

Enfoque en la sostenibilidad

El congreso explorara los retos y so-
luciones para la sostenibilidad de los
plasticos, centrandose en los secto-
res mas estratégicos y analizando las recientes normativas e
innovaciones en la gestion de residuos, englobando a las em-
presas que operan en este ambito. Se organizaran mesas re-
dondas con la participacion de propietarios de marcas, grandes
minoristas, productores de materias primas, transformadores,
etc., centrandose no solo en el sector del packaging, sino tam-
bién en las industrias de automocién y construccion, donde los
plasticos son ampliamente utilizados. Los temas abarcaran des-
de la gestion de residuos, hasta el reciclaje mecanico y quimico;
desde el ecodisefio de productos plasticos, hasta el futuro de
los bioplasticos; desde la contaminacién marina, hasta el uso
de la IA para mejorar el impacto medioambiental.
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Aimplas y ValgrAl impulsaran la aplicacion de la IA en el sector de los materiales plasticos

Aimplas, Instituto Tecnoldgico del Plastico, y la Fundacion Va-
lenciana Graduate School and Research Network of Artificial
Intelligence (ValgrAl) han suscrito un convenio marco de colabo-
racion que establece las bases para impulsar la investigacion y
el desarrollo en el &mbito de la inteligencia artificial (IA) y su
aplicacion en el sector de los materiales plasticos. Este acuerdo
tiene como objetivo aprovechar los recursos y conocimientos de
ambas entidades para promover proyectos innovadores, pro-
gramas de formacion, investigaciones y otras actividades con-
juntas.

El convenio representa una alianza estratégica entre dos institu-
ciones lideres en sus respectivos campos, puesto que ambas
entidades reconocen la importancia de la |A en el futuro de los
materiales plasticos y otros sectores industriales y, a través de
este acuerdo, se comprometen a trabajar en conjunto para
potenciar su desarrollo.

Impacto en el sector de los plasticos

El acuerdo establece un marco amplio de colaboracion que se
materializara en diferentes iniciativas. Entre ellas, la promocion
de proyectos conjuntos de inteligencia artificial, la realizacion de
cursos, programas formativos, seminarios y jornadas, asi como
estancias del personal investigador y publicaciones cientificas
conjuntas. El objetivo comun es generar un impacto significativo

en el ambito de la inteligencia artificial aplicada a los materiales
plasticos, con un enfoque en la innovacion y la sostenibilidad.
Uno de los aspectos destacados del convenio es el compromi-
so de ValgrAl por promover la formacion continua en inteligencia
artificial entre el personal de Aimplas, sus empresas asociadas
y clientes, ofreciendo descuentos exclusivos en sus programas
formativos. Esto permitira a las empresas del sector plastico
mejorar sus competencias en el uso de la IA, un area clave para
su competitividad y la adaptacién a los retos del futuro.

Esta alianza permitira a las empresas asociadas a Aimplas co-
nectar con otras entidades innovadoras, tanto a nivel académi-
co como empresarial, favoreciendo la creacién de colaboracio-
nes y el desarrollo de proyectos conjuntos en el ecosistema
valenciano de innovacion.

K 2025 ofrecera una vision completa de la oferta mundial del plastico y el caucho

La industria mundial del plastico y el
caucho se reunira del 8 al 15 de octu-
bre de 2025 en Dusseldorf (Alemania)
con ocasion de la feria especializada
del sector mas importante a nivel mun-
dial. K 2025 ofrecera, como ninguna
otra feria del sector, una vision comple-
ta de la oferta mundial del sector. Asi
lo garantiza una vez mas la internacio-
nalidad de los expositores. Se han ins-
crito empresas de todos los continen-
tes para presentar a los visitantes profesionales innovaciones del
mas alto nivel.

“El préximo afio asistira a DUsseldorf el quién es quién de la in-
dustria del plastico y el caucho. Estamos muy satisfechos de
que también las empresas que no pudieron estar presentes en
2022 debido a la pandemia estén de nuevo a bordo”, comenta
Thomas Franken, Director K, Portfolio Plastics & Rubber. Actual-
mente se estan llevando a cabo conversaciones sobre los em-
plazamientos, antes de proceder a publicar on-line en enero la
base de datos de expositores de K 2025.

Bajo el lema “The Power of Plastics! Green — Smart — Respon-
sible”, en K 2025 la atencion se enfocara en las tendencias e
innovaciones en torno a los temas de economia circular y digi-
talizacién, asi como en la responsabilidad hacia las personas y
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el medio ambiente. Esto se reflejara en
los eventos especiales, tanto nuevos
como ya establecidos, especialmente
en el evento especial oficial “Plastics
shape the Future”, organizado por
Plastics Europe Deutschland. También
VDMA (Asociacion Alemana de Fabri-
cantes de Maquinaria e Instalaciones)
presentara de nuevo en la préxima edi-
cion un amplio foro en el recinto exte-
rior, en esta ocasion con el titulo “The
Power of Plastics”.

En la Ultima edicién de K, se estrend con éxito la Start-up Zone.
En el afio 2025, se mantendra y ampliara para ofrecer una su-
perficie de presentacion al mayor nimero posible de empresas
recién llegadas al mercado, que se han consagrado especial-
mente al desarrollo de productos y soluciones innovadores en
el ambito del plastico y el caucho. Las start-ups tienen aun
ahora la posibilidad de inscribirse en la Start-up Zone.

En el Science Campus, universidades, escuelas técnicas supe-
riores e institutos presentaran los ultimos resultados de sus in-
vestigaciones sobre plasticos. Un nuevo concepto del Science
Campus ofrecera a los expositores, ademas de la posibilidad de
presentarse con stands feriales propios, también la opcién adi-
cional de participar en el Science Campus Center.
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BIO4EEB fomenta una industria de la
construccidon mas ecoldgica con materiales
aislantes biobasados

Las edificaciones son responsables de cerca del 40% del
consumo energético y el 36% de las emisiones de CO2 en
Europa. Los materiales de construccion termoaislantes, tanto
para nuevos edificios, como para los que necesitan rehabilita-
cion, constituyen una oportunidad para mejorar el aislamiento
y contribuir a reducir la huella de carbono del sector mediante
el ahorro de energia.

En este contexto, Aimplas, Instituto Tecnoldgico del Plastico,
participa en el proyecto europeo BIO4EEB, que tiene como
objetivo el uso generalizado de materiales aislantes de base
bioldgica para fomentar una industria de la construccion mas
ecoldgica. Asi, en el marco de esta investigacion, integrada por
un consorcio multidisciplinar de centros tecnolégicos, univer-
sidades y empresas de 10 paises europeos y un socio en
Latinoamérica, se esta desarrollando un portfolio de productos
con materiales aislantes seguros, de naturaleza bioldgica.
Estos nuevos desarrollos incluyen paneles vy fibras a partir de
la planta marina Posidonia, bioplastico como PLA, poliuretano
bioldgico y con contenido reciclado para pulverizaciones y
para ventanas que garantiza un aislamiento térmico y acustico
6ptimo, ademas de mejorar su seguridad pasiva frente al fue-
go, asi como otros elementos prefabricados para fachadas
sostenibles.

En concreto,
Aimplas
contribuiréa
al desarrollo
de revesti-
mientos na-
turales que
protegen
contra el
fuego y es-
pumas de
PLA, y a la validacion de las pruebas para el uso de las dife-
rentes soluciones aislantes en estructuras autbnomas o com-
binadas. Estos nuevos materiales se probaran en los empla-
zamientos de demostracion.

Y es que estas soluciones se aplicaran en cinco casos reales
y tres casos virtuales, cada uno seleccionado estratégicamen-
te para cubrir diferentes climas europeos. Los casos reales
seran en edificaciones en Mallorca (Espafa), Vitry-sur-Seine
(Francia), Menden (Alemania), Praga (Republica Checa) y Vilna
(Lituania). El proyecto pretende una alta replicabilidad de las
nuevas soluciones, de forma que se desarrollaran paquetes de
renovacion y estudios de replicabilidad para facilitar la mayor
integracion posible. Los paquetes de renovacion estan dirigi-
dos a varios tipos de edificaciones con diferentes caracteristi-
cas, que aseguraran una implementacion facil y rapida.

Participantes del consorcio

El consorcio de BIO4EEB representa a una amplia gama de
sectores, como el de la construccion, tecnologia, arquitectura,
ciencias, economia y materiales.

BRENNTAG

Soluciones innovadoras
para los productos del

futuro

Como lider global del mercado de la
distribucién quimica, ofrecemos a la industria
del plastico una amplia gama de productos

y servicios. Nuestro objetivo es apoyarle con
soluciones innovadoras y competitivas que
contribuyan al crecimiento de su negocio.

En Brenntag Polymers Iberia somos
especialistas en:

Aditivos (Polvo y Masterbatch)

TiO2 y pigmentos orgdnicos e inorgdnicos
Masterbatch negro

Plastificantes

Plasticos técnicos

Compounds especiales para lineas de
agua potable

Brenntag Quimica, S.A.U.
Tel.: +34 93 218 44 04
especialidades@brenntag.es

brenntag.com
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La taiwanesa AIM fabrica llantas de carbono de alta calidad con KraussMaffei

Palos de golf, bicicletas y, ahora, tam-
bién automaviles: junto con KraussMa-
ffei, empresa representada en Espana
por Coscollola, el especialista taiwanés
en composites Advanced International
Multitech (AIM) amplia su gama de pro-
ductos con el proceso RTM de alta
presion. AIM fabrica ahora llantas de
carbono de alta calidad en un sistema
completo con herramientas sofistica-
das.

En comparacién con los procesos de baja presion, HP-RTM
(moldeo por transferencia de resina a alta presién) requiere una
tecnologia de dosificacion mas compleja, pero también propor-
ciona componentes de alta calidad constante con una calidad
de superficie especialmente precisa y con tiempos de ciclo mas
cortos. Los tiempos de ciclo cortos son especialmente impor-
tantes en la industria automotriz.

Al principio, el equipo de AIM queria conocer la nueva tecnologia
del sistema. Como explica Tyson Hsiao, director de 1+D, “Fre-
drick Su, nuestro partner de ventas en KraussMaffei, escuchdé
atentamente y posteriormente armé un paquete que podiamos
usar en una celda HP-RTM para recrear tanto el moldeo por
transferencia de alta presiéon como el moldeo himedo y el RTM

por compresion para series de produccion pe-
quefas. Esto nos impresioné mucho”.

Pronto se materializé un proyecto concreto. Las
llantas de carbono suelen representar un nicho
en el sector del automovil, pero son muy lucra-
tivas porque pertenecen al segmento de pre-
cios altos. En este caso, lo habitual es una com-
binacion de materiales: un cuerpo de llanta de
CFRP (plastico reforzado con fibra de carbono)
al que se atornilla la arafa de aluminio, de as-
pecto atractivo.

Competencia global de KraussMaffei

En el momento de implementar el proyecto de AIM, KraussMa-
ffei demostrd su competencia. El director de proyecto, Thomas
Eilhammer, apoyd activamente al cliente y coordind el paquete
integral, compuesto por una prensa MX con una fuerza de cierre
de 10.000 kN, el sistema de dosificacion RimStar Compact 8/4
HP-RTM, dos robots para la dosificacion y manipulacion (con
diferentes pinzas) y una sofisticada solucion de moldes. El entu-
siasmo de Thomas Eilhammer no ha decaido: “El sistema tiene
ahora, con sus 16 x 12 m, un disefio bastante compacto y todos
sus componentes estan perfectamente coordinados entre si.
Esto, dicho de manera sencilla, refleja nuestra fortaleza como
proveedor de servicios integrales”.

Cidetec desarrollara nuevos materiales compuestos y mas sostenibles en el proyecto COMAR

El proyecto COMAR se
centra en la busqueda de
nuevas vias de reciclaje y
reutilizacion de residuos
provenientes de composi-
tes basados en matrices
termoestables y vitriméri-
cas, a través de diferentes
técnicas de reciclado qui-
mico, tales como pirdlisis y solvdlisis.

El objetivo del proyecto es el desarrollo de nuevos productos
destinados a los sectores de la construccion, edlico y transpor-
te, a partir de los materiales obtenidos del reciclaje de residuos
de composites, utilizando para ello condiciones que permitan
conservar las propiedades mecanicas de las fibras obtenidas o
reestablecerlas si fuera el caso. Los subproductos obtenidos,
por ejemplo, en procesos como solvdlisis, daran pie a la forma-
cion de nuevas matrices que puedan usarse en estos sectores
u otros de interés.

Con ello, se pretende:

e Establecer rutas innovadoras de reutilizacion y reciclaje de
residuos provenientes de composites, intentando reducir al
maximo el consumo energético y maximizar las propiedades
de las fibras recuperadas.
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° Mejorar la sostenibilidad de la indus-
tria de composites con la revalorizacion
de los subproductos.

° Reducir el impacto ambiental de los
procesos de solvdlisis y pirdlisis mediante
la investigacion en el uso de catalizado-
res.

° Disponer de una estrategia de valo-
rizacion de residuos para cada aplica-

cion.

e Fomentar la economia circular en el sector de los composi-
tes.

e Fomentar la digitalizaciéon e Industria 4.0 en el sector de los
composites con el fin de mejorar la productividad, la calidad
y los costes.

Cidetec Surface Engineering colabora con Incom y
Sofitec

Junto a Incom, Cidetec trabaja en la creacion de materiales
compuestos de nueva generacion de resinas vitrimeras 3R,
completamente reciclables, a partir de fibras y nlcleos recupe-
rados. Estos materiales seran validados por Incom en la fabrica-
cion de prototipos para sectores como el edlico, el transporte y
la construccion.
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Las soluciones industriales mas innovadoras en tecnologia aditiva e impresion 3D, en ADDIT3D

Las soluciones industriales mas
innovadoras en tecnologia aditiva
e impresion 3D protagonizaran la
novena edicion de ADDIT3D, que
se celebrara del 3 al 5 de junio de
2025 en Bilbao Exhibition Centre
(BEC). La feria internacional se de-
sarrollara en el marco de +INDUS-
TRY, uno de los mayores puntos
de encuentro de la fabricacion
avanzada e Industria 4.0, confor-
mando un espacio de referencia,
con sinergias y nuevas oportuni-
dades de negocio a todos los ni-
veles.

ADDITED destaca como evento practico con un enfoque integral
que combina una amplia area expositiva y un apartado congre-
sual, convirtiéndose en una cita imprescindible de la fabricacion
aditiva e industrias vinculadas. La amplia oferta de ADDITED
atraera a empresas de sectores usuarios participantes como
automocion, aeroespacial, naval, metalico, auxiliar y bienes de
equipo, defensa y ferroviario, entre otros muchos.

Entre las firmas que ya han confirmado su presencia para AD-
DITED 2025, se encuentran 3DZ, Addimen, AlJU, Filament2Print,

INDART3D, Madit, Maquinser,
Mausa 3D, Optimus 3D, Sicno-
va 3D, Hervel y AsorCAD.
Mientras las tecnologias aditi-
vas y de impresion 3D se van
consolidando, las capacidades
de los equipos de produccion
estan evolucionando hacia
propuestas industriales. Asi, en
los dos ultimos afos, el volu-
men de negocio de las empre-
sas espafolas de fabricacion
aditiva se ha incrementado en
un 17,69% y el de las de impre-
sion 3D, un 38,53%. La fabricacion aditiva ha revolucionado los
procesos de fabricacion, permitiendo construir piezas mas lige-
ras y complejas a partir de disefios digitales; una evolucion que
ha ayudado a la industria a reducir costes y optimizar su rendi-
miento, marcando el inicio de una nueva era caracterizada por
la personalizacion, la eficiencia y la sostenibilidad.

ADDITED estéa organizada por ADDIMAT (Asociacion Espafola
de Tecnologias de Fabricacion Aditiva y 3D) y Bilbao Exhibition
Centre, y cuenta con la colaboracion de Grupo SPRI - Gobierno
Vasco como partner institucional.

Arburg cede a Aimplas un Freeformer 200-3X con tecnologia de fabricacion aditiva

Aimplas, Instituto Tecnologi-
co del Plastico, y Arburg han
iniciado una colaboracion
que permitira llevar a cabo
una serie de experimentales
y ensayos de materiales para
su procesado mediante fabri-
cacion aditiva con el objetivo
de dar respuesta a las nece-
sidades de sectores tan exi-
gentes como el de la medici-
na.

Concretamente, se ha insta-
lado el equipo Freeformer
200-3X con tecnologia de
fabricacion aditiva propia de
Arburg. Este permite la utilizacion de un amplia diversidad de
materiales, desde grados comerciales de granza autorizada para
Su uso en el sector médico (FDA), biopolimeros o polilactida (uso
médico), hasta materiales originales modificados o combinacio-
nes de ellos. De esta forma, es posible dotar a las piezas de
diferentes funcionalidades, como solidez, resistencia a rotura,
reversibilidad, solubilidad o estanqueidad, entre otras, que per-
mitan desarrollar piezas como ortesis o implantes absorbibles
para el tratamiento de fracturas éseas.
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Otra de las ventajas
de este innovador
equipo es que, al va-
riar los parametros del
proceso, se pueden
cambiar selectiva-
mente las propieda-
des de la pieza y con-
servar esta
programacion para
reproducirla de forma
que se lancen peque-
Aas series con la posi-
bilidad de introducir
modificaciones indivi-
dualmente.

Cesién por un aio

El acuerdo entre Arburg y Aimplas consiste en la cesion por un
ano del equipo Freeformer para que el personal investigador del
centro tecnoldgico pueda desarrollar sus pruebas y experimen-
tales enfocados a dar respuesta a algunos de los retos del
sector médico, como la medicina personalizada. Para ello, en
septiembre, formadores de Arburg llevaron a cabo una forma-
cion a medida para el personal de Aimplas.
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Marc Schaad asumira la direccion operativa del Grupo Kistler en enero de 2025

El 1 de enero, el histérico direc-
tor de tecnologia Marc Schaad
asumira la direccion operativa
del Grupo Kistler de manos de
Rolf Sonderegger, que ha dirigi-
do el grupo como CEO durante
22 anos.

Marc Schaad es ingeniero me-
canicoy se licencio en la Escue-
la Politécnica Federal de Zurich
(ETH). En su cargo actual, ha
desempefado un papel decisi-
vo en el desarrollo continuo del
Grupo Kistler. Ha sido respon-
sable de [+D, ha dirigido una unidad de negocio y, a comienzos
de 2024, afiadio la gestion estratégica de productos a sus res-
ponsabilidades. Gracias a su amplia experiencia en estas areas
clave, Marc Schaad esta perfectamente cualificado para dar
continuidad al exitoso desarrollo del Grupo Kistler.

Marc Schaad se muestra entusiasmado por el nuevo reto y ex-
plica: “EI ADN y los valores de Kistler siguen siendo los mismos:
una empresa familiar con una vision estratégica a largo plazo
que se enfoca en la tecnologia de vanguardia para afrontar los
retos de los clientes actuales y futuros. Espero continuar esta
historia de éxito con un equipo de Kistler altamente motivado”.

-

“A lo largo de los anos, hemos
trabajado juntos para superar
media docena de crisis, afrontar
varios reveses y celebrar algunos
exitos extraordinarios. El creci-
miento ha sido la ténica general
en 19 de los Ultimos 22 ejercicios
i financieros, afios que han sido
magnificos y emocionantes, pero
siempre exigentes. Sin embargo,
hay un momento para todo, por
lo que dejaré el cargo de CEO a
finales de 2024”, afirma Rolf Son-
deregger.

N

KISTLER

mediure. analyre. innovate.

El Grupo Kistler apuesta por la continuidad

Rolf Sonderegger destaca: “Estoy encantado de que Marc
Schaad, nuestro CTO durante los ultimos 15 afios, asuma la
direccion operativa a partir del 1 de enero de 2025. Marc tiene
todas las credenciales necesarias para continuar con esta his-
toria de éxito”.

Rolf Sonderegger sigue siendo el propietario mayoritario del
Grupo Kistler y, tras dos anos sabaticos, sustituira a Valentin
Vogt como presidente del consejo de administracion en la pri-
mavera de 2027.

Stdubli hablara en un webinar sobre el método SMED en la industria del plastico

El Centro Espafiol de Plasticos organiza el 13 de noviem-
bre a partir de las 10:00 h el webinar “Maximizando la
eficiencia en la produccion: Método SMED en la industria
del plastico”, en el que colabora Staubli, que ofrecera
una ponencia a cargo de Xavier Ibars, Sales Engineer -
Plastics Specialist.

WEBINAR

Maximizando la eficiencia
en la produccion: Método
SMED en la industria

*cep
innova

Enfrentandose a un mercado en constante evolucion, la
industria del plastico busca continuamente estrategias
para incrementar su eficiencia y flexibilidad en la produc-

del plastico
13/M/2024

CONECTATE

cion. La técnica de Single-Minute Exchange of Die

(SMED) emerge como una solucion integral para acortar & FisTcos ™ Sravsu
los tiempos de cambio de molde y minimizar los perio-

dos de inactividad, contribuyendo significativamente a

la reduccion de stocks y a la capacidad de respuesta Programa

ante la demanda.

En este seminario web, se explorara a fondo el potencial trans-
formador del método SMED aplicado especificamente al sector
plastico. Los participantes descubriran como la implementacion
de este enfoque puede llevar a una reduccion significativa en los
tiempos de cambio de moldes y cémo se puede alcanzar una
mayor eficiencia en las lineas de produccion. Se abordaran
desde las técnicas de conexion rapida de energia y sistemas de
embridado, hasta estrategias optimizadas de carga, precalen-
tamiento y mantenimiento, todo disefiado para potenciar la agi-
lidad y rentabilidad del negocio en el dinamico mercado actual.
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e 10:00 h: Bienvenida (Centro Espafol de Plasticos).

e 10:05 h: “Maximizando la eficiencia en la produccion: Méto-
do SMED en la industria del plastico” (Xabier Ibars, Sales
Engineer - Plastics Specialist de Staubli).

e 10:50 h: Turno de preguntas.

Las personas interesadas en asistir pueden inscribirse a través
del siguiente enlace: https://inscripciones.cep-formacion.com/
inscripcion/73.
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Aimplas analiza la calidad de los
plasticos reciclados a partir de
residuos de la automocion

El centro tecnolégico contribuye a su mayor uso en el sector en el marco del proyecto SURFTOP

El proyecto SURFTODP, puesto en marcha por Aimplas, desarrolla las tecnologias necesarias para
que el material plastico reciclado mantenga las propiedades superficiales y los requisitos de la
calidad del aire en el interior del vehiculo (VIAQ) establecidas por los fabricantes. Se trata de una
investigacion financiada por el Instituto Valenciano de Competitividad e Innovacién (IVACE+i) y
los fondos FEDER.

tanto en el exterior como en el interior de los vehiculos,  reducir el peso de los vehiculos y, por lo tanto, reducir las emi-

E n la industria del automovil, el uso de materiales plasticos,  riales usados tradicionalmente, como el metal. Y es que permiten
crece de manera paulatina, reemplazando a otros mate-  siones de CO2. A su vez, el sector automovilistico, como uno de

SURFTOP se enmarca en la
estrategia de economia
circular, ya que se centra en
obtener materias primas
recicladas a partir de
residuos procedentes del
sector de la automocion para
la fabricacion de nuevas
piezas, que se analizaran en
cuanto a compuestos
volatiles, semivoldtiles y
propiedades superficiales
para cumplir con los
requisitos establecidos por la
industria del automévil en

piezas tanto para uso interior

SURFTOP se centra en estudiar la influencia del material reciclado en la
COMo exterior fabricacion de piezas para el interior y el exterior de vehiculos

18 | Plast3l | Octubre - Noviembre 2024



los mayores consumidores de
plasticos en el mundo, apuesta
cada vez mas por la introduccion
de mayores porcentajes de plasti-
co reciclado para fabricar vehicu-
los mas sostenibles y reducir el
impacto ambiental.

Con el objetivo de facilitar el
uso de materiales reciclados y re-
novables en el sector automotriz,
Aimplas, Instituto Tecnoldgico del
Plastico, ha puesto en marcha el
proyecto SURFTOP, financiado
por el Instituto Valenciano de
Competitividad e Innovacion (IVA-
CE+i) y los fondos FEDER. El pro-
yecto se centra en estudiar la in-
fluencia del material reciclado en la
fabricacién de piezas para el inte-
rior y el exterior de vehiculos y
busca establecer y desarrollar las
tecnologias necesarias que permi-
tan cumplir con los requisitos de la
calidad del aire en el interior del
vehiculo (VIAQ) y mantener las
propiedades superficiales estable-
cidas por los fabricantes.

ECONOMIA CIRCULAR
Segun ha explicado Sergio Mayor Aroca, investigador en el
Laboratorio de Automocion y Transporte en Aimplas, “la mejora

En este proyecto participa la
empresa de inyeccién de piezas de
automocion y pintado Prisma
Soporte Industrial, que trabajard en
la validacién del proceso y la
funcionalidad de los materiales
reciclados para cumplir con los
requisitos de calidad y emisiones de
las piezas finales, asi como en la
transferencia de resultados, y la
compaiiia de reciclaje GBP Metal
Group, que proporcionara
materiales reciclados posconsumo
procedentes de partes especificas de
los automdviles

Segun Sergio Mayor Aroca, investigador en el Laboratorio de Automocion y Transporte en
Aimplas, “la mejora de la calidad de los materiales reciclados precedentes de automoéviles es
clave para contribuir a un mayor uso en el sector”

de la calidad de los materiales reciclados precedentes de auto-
moviles es clave para contribuir a un mayor uso en el sector.
SURFTOP se enmarca en la estrategia de economia circular, ya
que se centra en obtener materias primas recicladas a partir de
residuos procedentes del sector de la automocion para la fabri-
cacion de nuevas piezas, que se analizaran en cuanto a com-
puestos volatiles, semivolatiles y propiedades superficiales para
cumplir con los requisitos establecidos por la industria del auto-
movil en piezas tanto para uso interior como exterior”.

Las propiedades superficiales de los plasticos hacen refe-
rencia a las caracteristicas de la superficie del material que pue-
den afectar a su apariencia (brillo, color, rugosidad), capacidad
de unién (sobre todo, para piezas que van a ser pintadas) y re-
sistencia al desgaste, impacto o rayado y a agentes quimicos.
Por otra parte, en el interior del vehiculo es necesario, ademas,
asegurar las bajas emisiones de compuestos organicos volatiles
y olor de los materiales plasticos reciclados para cumplir con los
requisitos de los fabricantes.

SOCIOS DEL PROYECTO

En este proyecto participa la empresa de inyeccion de piezas
de automocion y pintado Prisma Soporte Industrial, que traba-
jaré en la validacion del proceso y la funcionalidad de los mate-
riales reciclados para cumplir con los requisitos de calidad y
emisiones de las piezas finales, asi como en la transferencia de
resultados, y la compania de reciclaje GBP Metal Group, que
proporcionara materiales reciclados posconsumo procedentes
de partes especificas de los automoviles.
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Moldeo por inyeccion de piezas
opticas para la industria del plasticoy
automotriz con Engel

Roegele con su representada aporta experiencia y soluciones para faros, guias de luz, lentes y otras partes

del automovil

La transformacion de PMMA, PC y siliconas para aplicaciones de plasticos dpticos en la industria

automotriz es un reto. Los mds pequeiios defectos e impurezas reducen la calidad del producto. Las

madquinas de moldeo por inyeccién Engel -empresa representada en Espana por Roegele- permiten

dominar las tareas mas dificiles: plastificacion suave y productos precisos y puros gracias al disefio

de las maquinas centrado en la limpieza.

as maquinas de moldeo por inyeccion Engel ofrecen dife-
Lrentes beneficios en la fabricacion de piezas de plastico
Optico:

Suave plastificacion para resultados cristalinos: Especial-
mente en el caso de las piezas de plastico dptico para la
industria automotriz, es necesario fundir el material con la
mayor suavidad posible. Incluso un ligero sobrecalentamien-
to provoca un amarillamiento que deteriora las cualidades
Opticas del componente. Engel misma desarrolla 'y fabrica los
componentes de plastificacion. El cliente recibe husillos a
medida para obtener la mejor calidad de fusion posible, sien-
do especificamente desarrollados para materiales dpticos.
Méaquinas de moldeo por inyeccién precisas para una mayor
exactitud dimensional: Los componentes dpticos, como las
lentes, deben ajustarse con precision a una geometria cal-
culada. Los movimientos precisos de las inyectoras eléctricas
Engel proporcionan la repetibilidad necesaria. Los sistemas
de asistencia digital de Engel, combinados con procesos
especiales de estampado, garantizan la mayor precision
posible en cada disparo. Para los moldes de varias cavida-
des, Engel ha desarrollado una unidad de cierre sin columnas
con una distribucion absolutamente homogénea de la fuerza
de cierre y el mejor paralelismo posible de las platinas.

La méaquina de moldeo por inyeccion adecuada para cada
aplicacion: Las lentes de pared gruesa, las dpticas de silico-
na, las guias de luz y las carcasas de los reflectores 2K son
ejemplos de componentes de plastico en la industria auto-
motriz. Los hay de innumerables tamafos y formas. Gracias
al amplio portfolio de maquinas de moldeo por inyeccion y
automatizacion, el cliente obtendra la solucion Engel adecua-
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da para cada producto. Este invierte exactamente en el sis-
tema que necesita y evita gastos innecesarios.

Calidad 6ptima del producto con la experiencia de Engel: El
cliente se beneficiara de los amplios conocimientos técnicos
de los ingenieros de aplicaciones de la empresa, especial-
mente para aplicaciones complejas de componentes opticos
en la industria automotriz. Engel ha desarrollado sus propios
procesos de moldeo por inyeccion, como Engel optimelt,
para conseguir optimizar la calidad y la productividad. De
este modo, permite a los clientes inyectar lentes multicapa
sin capa limite en un solo ciclo.

El cliente se beneficiara de los
amplios conocimientos técnicos de
los ingenieros de aplicaciones de
Engel, especialmente para
aplicaciones complejas de
componentes Opticos en la industria
automotriz; la empresa ha
desarrollado sus propios procesos de
moldeo por inyeccién, como Engel
optimelt, para conseguir optimizar
la calidad y la productividad



Gracias al amplio portfolio de maquinas de moldeo por inyeccién y automatizacion, el
cliente obtendra la solucién Engel adecuada para cada producto

SOLUCIONES PARA COMPONENTES OPTICOS EN
LA INDUSTRIA DEL PLASTICO Y AUTOMOTRIZ

Maquina de moldeo por inyeccion universal de alto
rendimiento e-motion, con sistema totalmente eléctrico

Flexible y potente gracias a los accionamientos totalmente
eléctricos, el disefio de la maquina de inyeccion con sistema
totalmente eléctrico e-motion se basa en la limpieza, el rendi-
miento y la flexibilidad. Es perfectamente adecuada para aplica-
ciones en el sector de los envases y en la tecnologia médica.
Con esta maquina de alto rendimiento, se pueden realizar apli-
caciones multicomponente de todo tipo.

Estos son los beneficios que ofrece:

e Reduccion de los costes de energia: Las unidades de inyec-
cion de alta calidad estan especialmente disefiadas para
aplicaciones con una relacion considerable entre el caudal y
el grosor de la pared. Independientemente del husillo o de la
unidad de inyeccion, el cliente se beneficia de la precision y
la eficacia de los accionamientos eléctricos.

e Produccion eficiente de aplicaciones de alta gama: El disefio
compacto de las maquinas de moldeo por inyeccion Engel
minimiza las necesidades de es-
pacio en planta. La sencilla inte-
gracion de los robots sin necesi-
dad de una certificacion CE
adicional ahorra tiempo y espacio.

e Flexibilidad: rendimiento adapta-
ble a las necesidades: Aligual que
la unidad de inyeccién, la unidad
de cierre de la maquina de inyec-
cién totalmente eléctrica puede
adaptarse individualmente a las
necesidades del cliente. Se consi-
guen tiempos de ciclo muy cortos,
de < 2 segundos. La e-motion es
la solucion perfecta para la pro-
duccion en sala blanca. Para apli-
caciones con automatizaciéon
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compleja o cambios frecuentes de
moldes, Engel ofrece incluso una ver-
sién sin columnas con un amplio rango
de fuerza de cierre con la e-motion TL
(sin columnas).

e Ahorro de espacio con células de
fabricacion compactas: Para garanti-
zar el rendimiento a largo plazo de la
e-motion, Engel ofrece una variedad de
paquetes de servicio y mantenimiento
que se pueden adaptar individualmen-
te a las necesidades del cliente. Por
ejemplo, con e-connect.monitor, se
pueden monitorizar los componentes
criticos de la maquina durante su fun-
cionamiento, lo que permite reaccionar
de forma proactiva antes de que se
produzca el fallo.

e Servicios inteligentes para un tiempo
de actividad maximizado: La e-motion totalmente eléctrica
también ofrece un alto rendimiento en términos de costes
energéticos; un rendimiento maximo con un consumo de
energia minimo. Los accionamientos servoeléctricos de alta
eficiencia no solo impresionan por su precision y dinamica,
sino también por su bajo consumo energético. Asi, el cliente
ahorrara dinero con esta maquina de moldeo por inyeccion
con sistema totalmente eléctrico.

e-motion TL: sin columnas y totalmente eléctrica

La maquina combina las ventajas de la tecnologia sin colum-
nas con la eficacia de los accionamientos totalmente eléctricos.
LLa e-motion TL es la maquina especial para aplicaciones en las
que se requiere la maxima precision. La unidad de inyeccion
eléctrica garantiza una alta repetibilidad durante la dosificacion
y la inyeccion. La distribucion homogénea de la fuerza de cierre
de la unidad de cierre sin columnas es especialmente beneficio-
sa para aplicaciones con multiples cavidades y necesidad de
una alta precision de moldeo.

Otras ventajas del disefio sin columnas son:

e Maximo espacio en el almacén de herramientas.

El disefio compacto de las maquinas de moldeo por inyecciéon Engel minimiza las
necesidades de espacio en planta
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Los robots lineales viper pueden adaptarse a la tarea de automatizacion

respectiva en la operacién de moldeo por inyeccion de Engel

e Integracion sencilla de la automatizacion.
e (Cambio de herramientas sencillo y rapido.

Robot lineal viper, potente y flexible de usar

Engel lleva construyendo robots lineales de alto rendimiento
desde 1980. Sus robots industriales son el complemento per-
fecto para las maquinas de moldeo por inyeccion Engel. Su di-
seno innovador y robusto ofrece una mayor capacidad de carga
util. Las soluciones digitales del programa inject 4.0 de Engel
garantizan que todos los movimientos se acoplen a la perfeccion.

Estas son las ventajas del robot lineal:

e (Gran capacidad de carga para maquinas de 30 a 5.500 t:
Gracias a la construccion de perfiles de acero soldados con
laser, el peso propio de los robots lineales viper es bajo. Al
mismo tiempo, la estabilidad de los robots es alta. iQ vibration
control garantiza la compensacion activa de las vibraciones.
Es ideal para cargas Utiles de 6 a 120 kg.

e Concepto de control integrado para un manejo sencillo: Gra-
cias al concepto de control integrado de Engel, el robot lineal
puede operarse completamente desde el control CC300 de
la maquina. Esto garantiza una interaccion 6ptima de los
componentes. El intercambio de sefiales también se utiliza
para la integracion de otros dispositivos periféricos.

e Reduccion del tiempo ciclo mediante una planificacion opti-
mizada: Para reducir el tiempo de ciclo en muchas aplicacio-
nes, el movimiento del robot debe estar perfectamente coor-
dinado con las secuencias de movimiento de la maquina de
moldeo por inyeccion. La solucion digital iQ motion control
resuelve este reto en la fabricacion de piezas moldeadas con
inyeccioén profunda, como componentes de carcasas, cajas
o contenedores con un nucleo largo.

e Conexion flexible de soluciones integrales de sujecion: Las
herramientas de sujecion de Engel garantizan un uso eficien-
te del robot lineal. Engel ofrece tanto pinzas robodticas estan-
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dar para diferentes areas de aplicacion como pinzas
disefiadas individualmente en versiones especiales.

Los robots lineales viper pueden adaptarse a la tarea
de automatizacion respectiva en la operacion de moldeo
por inyeccion de Engel. Estan disponibles para todos los
tamafios de maquinas. Los robots lineales viper no sélo
son compatibles con las maquinas de moldeo por inyec-
cion Engel, sino también con otras marcas.

Moldeo por inyeccion de componentes de
plastico transparentes: maxima calidad para una
vision perfecta

Los plasticos transparentes ofrecen un gran poten-
cial en diferentes ambitos de aplicacion. La versatilidad
de diseno del proceso de moldeo por inyeccion, unida
a la eficiencia energética de su transformacion, permite
aprovechar los beneficios de la construccion ligera. Esto
es especialmente importante en la industria automotriz,
ya que las piezas de plastico opticas y transparentes
plantean grandes exigencias de procesamiento.

Estos son los beneficios que ofrece el moldeo por
inyeccion de piezas de plastico transparentes:

Plastificacion adecuada gracias al disefio 6éptimo de la ma-
quina: Las geometrias especiales de los husillos y los disefios
del material del husillo se adaptan a diferentes materiales; por
ejemplo, PMMA, PC o COC. La geometria adecuada en cada
caso garantiza una plastificacion adecuada.

Proceso multicapa patentado para mejorar la calidad de los
componentes: Los innovadores procesos de moldeo por
inyeccion de Engel garantizan la precision y la ausencia de
defectos en los productos. Un proceso multicapa patentado
ayuda a fabricar componentes de plastico épticos y transpa-
rentes, como lentes de alta calidad, y con una transparencia
impecable.

Soluciones para una amplia gama de aplicaciones: Engel es
un partner de confianza. Ya sea para la fabricacion de lentes
pequefas para camaras de smartphones, lentes de pared
gruesa para automaviles o guias de luz de PMMA, con solu-
ciones estructuradas y procesos de moldeo por inyeccion
avanzados, Engel brinda una alta calidad superficial con las
menores tolerancias.

Flexible y potente gracias a los
accionamientos totalmente
eléctricos, el disefio de la maquina
de inyeccién con sistema totalmente
eléctrico e-motion se basa en la
limpieza, el rendimiento y la
flexibilidad



e Aumento de la calidad de la plastifi-
cacion gracias a los softwares de
Engel: El software de secuencia op-
timelt es un complemento importan-
te. Permite ampliar la secuencia de
la maquina y abre nuevas vias de
plastificacion. La masa fundida se
presuriza, lo que permite mejorar la
calidad de la misma. Asi, se evitan
las microdeformaciones en el com-
ponente de plastico transparente.

Transformacion de materiales
transparentes con optimelt

Para optimizar aun mas las cualida-
des de los componentes Opticos, por
ejemplo, de las guias de luz de PMMA,
Engel ha creado una estrecha simbiosis
entre la maquina y los dispositivos peri-
féricos especiales.

El ancho de banda es amplio:

e Extractores de polvo.

e Soluciones para la plastificacion de los revestimientos con
nitrégeno.

e Sistemas de camaras de alta resolucion para el control de
calidad en linea.

El proceso optimelt tiene las siguientes ventajas:

e Procesamiento detallado: Este proceso de moldeo por inyec-
cion permite plastificar y homogeneizar adecuadamente las
piezas de plastico transparente.

e |aunidad de plastificacion se limpia sola: La autolimpieza de
la unidad de plastificacion permite reducir el desgaste del
material.

e Tecnologia de procesos € instalaciones compatibles con los
componentes: El proceso de moldeo por inyeccion y la tec-
nologia de la instalacion estan totalmente adaptados a las
piezas de plastico transparentes que se fabrican.

e Integracion de periféricos adecuados: Para poder utilizar los
dispositivos periféricos adecuados, Engel los integra com-
pletamente en la célula de fabricacion del cliente.

El resultado es una mejor calidad del material fundido y me-
nos impurezas en la pieza.

Moldeo por inyeccion de silicona LSR (caucho de silicona
liquida) / LIM (moldeo por inyeccion liquida)

Piezas de microsilicona, tetinas de biberdn o aislantes de
gran volumen son soélo algunos ejemplos del uso de LIM (Liquid
Injection Moulding). La tecnologia para la transformacion de LSR
es la primera opcion especialmente para los componentes 6pti-
cos que estan expuestos a altas cargas térmicas; por ejemplo,
en los faros LED. Esto permite fabricar piezas a partir de silicona
liquida en un solo paso, sin necesidad de reprocesamiento ni
desperdiciando material.

Estas son las ventajas del proceso LIM:

Las geometrias especiales de los husillos y los disefios del material del husillo se adaptan
a diferentes materiales; por ejemplo, PMMA, PC o COC

e Produccion eficiente: transformacion totalmente automatica
de silicona por inyeccion las 24 h del dia.

e Sistemas variables: unidades de inyeccién LIM con transpor-
tador de husillo o émbolo de inyeccion.

e Apoyo perfecto: apoyo a la produccién mediante varias bom-
bas dosificadoras integradas en la unidad de control Engel.

e Soluciones individuales: ideales para cada aplicacion, ma-
quinas de inyeccién hidraulicas o totalmente eléctricas, hori-
zontales o verticales.

El resultado es una fabricacion precisa, con baja produccion
de rebabas y obteniendo productos sin material desperdiciado
ni reprocesamiento.

Estampacion por inyeccion coinmelt

Superficies precisas para exigencias especialmente altas:
con el proceso de moldeo por inyeccion-compresion Engel coin-
melt, el cliente puede lograr una calidad perfecta para sus piezas
de plastico transparentes, desde cristales de automoviles y len-
tes opticas, hasta el moldeo de estructuras mas finas a microes-
cala.

Estos son los beneficios que brinda el proceso coinmelt:

e Menor necesidad de presion de inyeccion en comparacion
con el moldeo por inyeccion: Se requiere menos presion de
inyeccion para la fabricacion de piezas transparentes y se
ahorra energia.

e Menor cizallamiento con el mismo grosor de pared final: Es
posible la produccién de componentes precisos con el mis-
mo grosor de pared final.

e Menor distorsién de la pieza: menores tensiones en el com-
ponente y, por tanto, menos distorsion.

El resultado es la impresion uniforme de las estructuras y la

distribucién méas uniforme del material y, por lo tanto, la retencién
de la forma.
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El robot lineal W832 pro de Wittmann
juega un papel clave en Reinert

El robot de gran tamano maneja tanto los insertos como las piezas terminadas, funcionando como vinculo

entre el proceso de inyeccién y las etapas posteriores

Un alto grado de integracién de procesos y una automatizacién completa son los factores decisivos

de cara a alcanzar la eficiencia requerida en la fabricacion de cajas de fusibles para vehiculos

agricolas. El equipo de produccion es flexible gracias a su modularidad. El transformador de

plasticos Reinert califica el proyecto recientemente finalizado como un hito y elogia el excelente

trabajo en equipo con sus partners Maier y Wittmann.

Con su enfoque en la industria del automavil, la empresa
transformadora de plasticos puede ofrecer una variedad
de servicios notable, que incluye el moldeo por inyeccion multi-
componente, asi como la inyeccion de gas, diferentes tecnolo-
glas de moldeo por insercion, la fabricacion en sala blanca e
incluso el procesamiento de laminas organicas para fabricar
piezas ligeras. “También nos solicitan a menudo para ser partner
de desarrollo, sobre todo cuando la tarea es complicada”, expli-
ca Jurgen Hahn, director general de Reinert Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG, desde la sede de la empresa en Bissingen
(Alemania).
Uno de los componentes que fabrica Reinert es realmente
bastante complejo. Se trata de una caja de fusibles para vehicu-
los agricolas, compuesta por dos cajas negras unidas mediante

En cuanto a tecnologia, Reinert se situa a la vanguardia.

Para el control de calidad al 100%,
Maier ha instalado un sistema de
camaras justo al lado de la estacion
de montaje; el robot Wittmann debe
mover la pieza tan s6lo 20 cm hacia
la derecha; en este punto, los
servoejes giratorios del robot W832
pro demuestran su gran poderio, ya
que deben mostrar a la camara tres
puntos criticos diferentes en la pieza
moldeada, uno tras otro
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abrazaderas con juntas, numerosos casquillos y tornillos, asi
como soportes rojos laterales para sujetar la tapa en su sitio tras
la instalacion eléctrica. “Ambas cajas salen de la maquina de
moldeo por inyeccion como conjuntos completos, incluidos los
elementos de sellado y los insertos metélicos, a excepcion de
los soportes rojos”, explica con orgullo Christoph Klement, di-
rector adjunto de proyectos en Reinert. “Este proyecto es un
verdadero hito para nuestra empresa”.

18 VARIANTES Y OTROS PRODUCTOS EN RAPIDA
SUCESION

El reto de este proyecto no residia sélo en la elevada presion
de costes, algo habitual desde hace tiempo en el sector de la
automocion, sino mas bien en la necesidad de combinar los
costes unitarios mas bajos posibles con una flexibilidad extre-
madamente alta de la célula de fabricacion. De hecho, las cajas
de fusibles de Reinert se fabrican en 18 variantes diferentes.
Ademas, era necesario permitir que la célula de fabricacion al-
tamente automatizada se utilizara al maximo de capacidad para
fabricar también otros productos.

“Esa es la tendencia”, subraya Alen Cevra, director general
de Maier Maschinen- und Werkzeugbau GmbH, que se encarga
del desarrollo del proceso de produccioén integrado y de la au-
tomatizacién correspondiente. “Sobre todo aqui en Alemania,
trabajamos cada vez mas con una amplia gama de productos
diferentes y, por tanto, con lotes de tamarno reducido. Esto re-
quiere procesos de ajuste rapidos y sencillos de las maquinas,
asi como la flexibilidad necesaria para reajustar con frecuencia
los componentes de la célula de fabricacion a los nuevos reque-
rimientos”.

Maier, con sede en Markgroningen (Alemania) y otra planta
en las inmediaciones de Reinert en Bissingen, esta especializa-
da en el disefio y la fabricaciéon de maquinaria compleja y solu-
ciones de automatizacion a medida. Maier lleva muchos afios



El robot W832 pro de Wittmann es el vinculo entre el moldeo por
inyeccioén y las etapas de procesamiento posteriores

apoyando al transformador de moldeo por inyeccion Reinert en
el desarrollo de equipos de fabricacion para piezas extremada-
mente complejas. “El sefior Klement acudio a nuestro encuentro
con un dibujo CAD de la pieza”, comenta Alen Cevra. Eso fue a
comienzos del verano de 2022. Menos de un afno después, ya
se habia entregado la célula de fabricacion totalmente automa-
tizada. Este éxito fue el resultado de un excelente trabajo en
equipo entre todas las empresas participantes. “El factor clave
es la comunicacion. Podemos hablar de todo abiertamente, in-
cluso en caso de diferencias de opinion ocasionales, y todos
sabemos que podemos confiar los unos en los otros”, destaca
Andreas Schramm, director general de Wittmann Battenfeld
Deutschland, el tercer partner del proyecto. Wittmann suministré
un robot lineal de gran tamano W832 pro, que maneja tanto los
insertos como las piezas terminadas vy, por lo tanto, funciona
como vinculo entre el proceso de moldeo por inyeccion y las
etapas de procesamiento posteriores.

UN ROBOT LINEAL QUE DOMINA MUCHAS
TAREAS DIFERENTES

Pese a la extensa automatizacion, el proceso de produccion
comienza con trabajo manual mientras el proyecto aln se en-
cuentra en la fase de preserie. Los insertos deben clasificarse en
bandejas intercambiables. Hay tres tipos de insertos, que son
requeridos en cantidades diferentes para cada modelo de caja
de fusibles. Por lo tanto, hay tres bandejas intercambiables dis-
tintas que se colocan en un cajon después de llenarse y poste-
riormente se transfieren a la célula de fabricacion. En ese mo-
mento, los robots asumen el control. En primer lugar, interviene
un pequeno robot de 6 ejes, cuya tarea es colocar los casquillos
y tornillos necesarios para una caja de fusibles en las dimensio-
nes de cuadricula especificadas. El Wittmann W832 pro recoge
los insertos y los coloca en la cavidad inferior del molde rotativo
dentro de la maquina de moldeo por inyeccién. Inmediatamente
después, la pinza extrae de la cavidad superior la pieza moldea-
da acabada del ciclo anterior. En el molde de 1+1 cavidades, en
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primer lugar se forma el cuerpo base. El componente duro es
una poliamida ignifuga reforzada con fibra de vidrio. Después de
girar el molde, se moldea directamente el segundo componente,
un material TPE, para suministrar el sellado para el borde supe-
rior de la caja de fusibles. Simultaneamente, se conforma el si-
guiente elemento base dentro de la parte inferior del molde.

Paralelamente al proceso de moldeo por inyeccién, el robot
W832 pro también realiza una tarea de ensamblaje y un exhaus-
tivo control de calidad. Desde la maquina de moldeo por inyec-
cion, el robot lleva la pieza en primer lugar a la estacion de
montaje. En la base del modelo de caja de fusibles negra que
sale de la cinta transportadora, hay cuatro pequefos orificios
que, mas adelante, cuando se instalen en el vehiculo, suminis-
traran ventilacion. Ahora estan cubiertos con una membrana de
silicona. Para ello, el robot sostiene la caja en posicion horizontal
sobre la estacion de montaje, lo que permite que el sistema de
sellado ascendente coloque el sello sobre ella con precision.

Para el control de calidad al 100%, Maier ha instalado un
sistema de camaras justo al lado de la estacion de montaje. El
robot debe mover la pieza tan sélo 20 cm hacia la derecha. En
este punto, los servoejes giratorios del robot W832 pro demues-
tran su gran poderio, ya que deben mostrar a la camara tres
puntos criticos diferentes en la pieza moldeada, uno tras otro.
En primer lugar, se coloca la membrana de silicona. Se comprue-
ba si la membrana esta colocada correctamente vy si los orificios
que se encuentran debajo -cada uno de ellos de tan sélo 1 mm
de diametro- estan todos abiertos. En este punto, se enciende
la camara LED instalada en la pinza para tomar fotografias per-
fectas para su evaluacion. Tras comprobar la valvula de ventila-
cion, el robot gira la pieza para que la camara pueda ver clara-
mente la junta de TPE. La camara enfoca con precision la parte
de la junta que penetra mas profundamente en el componente
duro. “Si esta parte esta completamente llena, el resto de la
junta también esta impecable”, afirma Fabio D’Amato, director
de operaciones de Maier. Por ultimo, se comprueba la codifica-
cion del conector. Si el sistema de procesamiento de imagenes
indica “OK” tres veces, el W832 pro deposita la caja de fusibles
en la cinta transportadora y recoge inmediatamente un nuevo
set de insertos para el siguiente ciclo.

Dentro del molde rotativo, se transforman simultaneamente
poliamiday TPE
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La camara para el control de calidad 100% automatico esta
instalada entre la estacion de montaje y la cinta transportadora;
los servoejes giratorios del robot W832 pro demuestran su
potencial, ya que deben mostrar tres puntos criticos diferentes
en rapida sucesion

COMUNICACION EN TIEMPO REAL QUE SUPERA
LOS LIMITES CORPORATIVOS

Para poder pasar de un modelo de caja de fusibles a otro
con la maxima rapidez, no se utilizan 18 moldes diferentes, sino
varios insertos de molde y pinzas diferentes. “En las pinzas se
ha invertido una gran cantidad de trabajo de coordinacion”, in-
forma Michael Hans Wittmann, director regional de ventas de
Wittmann Battenfeld Deutschland. “;Donde colocamos las val-
vulas? ;Coémo podemos guiar la cadena portacables para que
la herramienta del extremo del brazo pueda girar la pieza en el
menor tiempo posible? ;Y como podemos ahorrar peso? Hemos
estudiado a fondo cada detalle y hemos aprovechado al maximo
todo el potencial de eficiencia”.

Cuanto mas ligero sea el brazo del robot, mas margen de
maniobra habra para el peso de la pinza y de las piezas a mover.
Ademas, el bajo peso tiene un efecto positivo directo en la efi-
ciencia energética, un tema que preocupa especialmente a los
responsables de Reinert. Estan encantados con que el robot li-
neal Wittmann esté equipado con una funcién sostenible. Gra-
cias al EcoMode, el robot varia la velocidad de sus movimientos.
La maquina de moldeo por inyeccion ajusta el reloj a su tiempo
de ciclo. El robot aprovecha al maximo esta ventana de tiempo,
lo que significa que la mayor parte del tiempo se mueve mas
lento de lo técnicamente posible. Esto ahorra energia y, al mismo
tiempo, protege el mecanismo en beneficio de una larga vida util
del robot.

Para que todos los componentes de la célula de fabricacion
puedan comunicarse, incluyendo la maquina de moldeo por
inyeccion, los dos robots, la estacion de montaje y el sistema de
procesamiento de imagenes, todos ellos de diferentes fabrican-
tes y equipados cada uno de ellos con su propio sistema de
control, se conectan entre si a través de Profinet. Este estandar
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de Ethernet industrial, disefiado para la comunicacion en tiempo
real, garantiza un proceso fluido y facilita el inicio de la produc-
cion tras el ajuste de la maquina. Antes de que la unidad de
control central de la célula de automatizacion dé comienzo al
proceso de produccion, comprueba si se ha configurado el
programa adecuado en la maquina de moldeo por inyeccion y
en el robot lineal. El sistema interconectado también posibilita un
rapido servicio remoto en caso de averia. Los ingenieros espe-
cializados de Maier pueden acceder a la célula desde fuera para
comprobar el sistema de control de todos los componentes in-
dividuales y ver las imagenes de las camaras de control de cali-
dad. “Wittmann es el partner de integracion ideal”, asegura Fabio
D’Amato. “No todos los robots ofrecen tanta flexibilidad y acce-
sibilidad”.

LA FACILIDAD DE MANEJO ES VITAL

Reinert ya conocia a Wittmann mucho antes de que se pu-
siera en marcha el proyecto de la caja de fusibles. En la planta
de produccion de Bissingen, funcionan muchos mas robots
Wittmann y, en las otras dos plantas de Reinert en la Republica
Checa y Rumania, también se utilizan productos de Wittmann.
“Nuestro staff de produccion esta bien adaptado y familiarizado
con la programacion y el manejo de los robots de Wittmann”,
afirma Christoph Klement. “Esto se debe principalmente a la
facilidad de manejo y a la continuidad de la lI6gica operativa a lo
largo de muchas generaciones de robots”.

Al comenzar el proyecto, se pensé en un robot articulado
para las tareas de insercion, extraccion, ensamblaje y control de
calidad, pero Reinert finalmente rechazé esta opcién. “Siempre
he dicho que hay que simplificar las cosas lo méaximo posible”,
explica JUrgen Hahn. “Esto reduce el riesgo de errores y nuestros
operarios se muestran muy motivados y dispuestos a trabajar
con ellos”. El director general también conoce otras ventajas de
Wittmann: “Los robots son robustos y duraderos, y recibimos un
servicio excelente”.

Mediante el trabajo en equipo, Reinert, Maier y Wittmann han
logrado automatizar todo el proceso para lograr la maxima efi-
ciencia y flexibilidad. “Hemos analizado cada detalle para satis-
facer todos los requerimientos y mantener los costes a un nivel
razonable”, informa Michael Hans Wittmann. También tomaron
parte en el proyecto programadores y expertos en software de
Wittmann. “Cuando hay que reprogramar algo, basta con una
llamada telefénica y el trabajo puede continuar de inmediato”,
afirma Fabio D’Amato.

La célula de fabricacion esta disefiada para fabricar hasta
400.000 unidades cada afo. En la preserie, inicialmente se fa-
bricaran 50.000 cajas de fusibles para vehiculos agricolas. No
se puede predecir con qué rapidez aumentara la cantidad de
unidades. En un principio, la célula de fabricacion se utilizara al
maximo de su capacidad con otras piezas igualmente comple-
jas. “El concepto basico de la célula de fabricacién nos deja
todas las posibilidades abiertas”, comenta Christoph Klement.
En cuanto las cajas de fusibles se pongan realmente en marcha,
las bandejas que ahora se llenan manualmente podran sustituir-
se muy facilmente por recipientes vibratorios, tolvas y separado-
res. Entonces, el equipo sera capaz de mantener una produccion
autonoma durante un maximo de hasta ocho horas.
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Staubli y Milacron, trabajando juntas
para crear soluciones de moldeo por

inyeccion

Cémo la relacién con un proveedor de QMC se convirtié en una colaboracion que dura tres décadas

Milacron proporciona soluciones llave en mano para la industria del plastico. Milacron y Stéubli

comenzaron una relacion contractual a comienzos de la década de 1990 utilizando las dos

tecnologias de sujecién rapida disponibles en ese momento. El sistema de sujecion magnética de

moldes de Stdubli se introdujo en 2001 y ahora, después de anos de éxito, equivale a

aproximadamente el 80% de todos los sistemas de sujecion comercializados por Milacron en la

actualidad.

ilacron es un lider mundial en la fabricacion, distribu-
l \ / | cion y servicio de sistemas personalizados y de alta
ingenieria dentro de la tecnologia del plastico y la in-

dustria de procesamiento.

ELRETO

En 1984, Milacron establecio su Grupo de Negocios de Equi-
pos Auxiliares con el compromiso de proporcionar soluciones
llave en mano para la industria del plastico. A medida que pasa-
ba el tiempo, el negocio auxiliar siguid creciendo, al igual que la
necesidad de soluciones flexibles, rapidas y eficientes para op-
timizar las operaciones de moldeo por inyeccion de sus clientes.
El objetivo de Milacron era encontrar un proveedor de cambio
réapido de moldes dispuesto a trabajar con su equipo de inge-

Milacron es experta en la fabricacién, distribucién y servicio de sistemas
personalizados y de alta ingenieria dentro de la tecnologia del plastico y la industria de
procesamiento
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nieria y disefar sistemas de sujecion de moldes para acompanar
sus disefios de platos existentes. Buscaban un proveedor con
una gama de productos de alta calidad, bien hechos, que fueran
seguros y que también vinieran con soporte cuando fuera nece-
sario. Con eso, formaron un panel de personal para evaluar a
una variedad de proveedores y comenzo la busqueda.

LA SOLUCION

Después de seis meses de presentaciones y deliberaciones,
Staubli se destacd como el partner ideal, con una fuerte alinea-
cion de objetivos relacionados con la calidad y la seguridad.
Milacron y Staubli comenzaron una relacion contractual a co-
mienzos de la década de 1990 utilizando las dos tecnologias de
sujecion rapida disponibles en ese momento: el sistema hidrau-
lico de sujecion de efecto simple de Staubli
y el sistema mecanico de sujecion de ba-
yoneta. Desde entonces, la cartera de pro-
ductos QMC de Staubli ha crecido para
satisfacer las necesidades de una industria
en constante cambio. El sistema de suje-
cibn magnética de moldes de Staubli se
introdujo en 2001 y ahora, después de
afos de éxito, equivale a aproximadamen-
te el 80% de todos los sistemas de suje-
cion vendidos por Milacron en la actuali-
dad. El desarrollo de las soluciones de
conexion y carga de moldes de Staubli
continla hoy en dia.

Milacron ha encontrado valor mas alla
de la oferta de productos de Staubli. Stau-
bli también proporciona soporte técnico,



La cartera de productos QMC de Staubli ha crecido para
satisfacer las necesidades de una industria en constante cambio

de ingenieria y de servicio local, componentes criticos para
mantener a los clientes atendidos y minimizar el tiempo de inac-
tividad. Cuando se introducen nuevas soluciones de cambio
rapido de moldes, Staubli proporciona a Milacron una amplia
formacién para asegurarse de que los dos partners trabajen
juntos a la perfeccion.

EL RESULTADO

Después de 30 afnos, la asociacion de Milacron con Staubli
sigue siendo sdlida. La estrecha colaboracion ha permitido a los
dos partners proporcionar una interfaz de sujecion magnética y
maquina de inyeccion totalmente in-
tegrada. Staubli ha actuado como
SOCIio en innovacion aportando solu-
ciones a nuevas ideas o aplicaciones.
Trabajan junto con el equipo de dise-
no de Milacron para crear tecnologia
de vanguardia. La posibilidad de pro-
porcionar mejores soluciones a la
industria mediante el desarrollo de
productos que satisfagan las necesi-
dades del cliente es una prioridad
tanto para Milacron como para Stau-
bli, ya que trabajan juntos para avan-
zar en la fabricaciéon de plasticos.

A medida que la industria del
plastico continta creciendo en Nor-
teamérica, la demanda de procesos
eficientes y una mayor produccién
seguira aumentando. Milacron sigue
siendo un lider mundial en el suministro de soluciones para estas
necesidades. Como proveedor de soluciones integrales, Mila-
cron confia en Staubli para ser un partner eficaz a la hora de
proporcionar excelencia a través de productos y servicios a sus
clientes de todo el mundo.

“Siento que mis clientes estan seguros cuando suministra-
mos el producto de Staubli en sus maquinas de moldeo”, con-
cluye Ron Gulbranson, director técnico de productos de Mila-
cron.

La posibilidad de proporcionar mejores soluciones
mediante el desarrollo de productos que satisfagan
las necesidades del cliente es una prioridad tanto
para Milacron como para Staubli

(INYECCION)
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PRODUCTOS DE STAUBLI IMPLICADOS

Placa multiconectora manual modular RMI para el
control de temperatura

Aportando una medida adicional de eficiencia a las aplica-
ciones de control de temperatura, las placas RMI permiten co-
nectar todos los circuitos de control de temperatura del molde a
la vez con total seguridad. También estan disenadas para evitar
errores de conexion del circuito y eliminar todo riesgo de cone-
xion incorrecta entre placas similares. Para adaptar la solucion
a cada aplicacion, existen numerosas configuraciones posibles,
incluyendo la cantidad de conectores instalados en la placa y
diferentes opciones de diametros.

Placa multiconectora manual antigoteo MCI

Al conectar los circuitos de control de temperatura del molde
en un solo movimiento, las placas manuales MCI optimizan los
tiempos de cambio de molde y aumentan la eficiencia y seguri-
dad de los procesos. La placa esta equipada con conectores de
cara plana, lo que garantiza la prevencion del goteo de fluidos
de refrigeracion y calefaccion en el medio ambiente durante las
operaciones de conexion y desconexion. Una variedad de con-
figuraciones facilita la integracion de esta solucion compacta en
la instalacion.

Placa multiconectora manual para alta temperatura
HTM

Para cumplir con los requisitos especificos necesarios en
moldeo por inyeccion de plastico, materiales compuestos y fun-
diciéon a presion, Staubli ha creado una placa manual equipada
con el nuevo diseno de conector ra-
pido HTI. Esta placa es resistente a
altas temperaturas, soportando has-
ta 300 °C, ideal para el control de
temperatura. Su palanca de control
permite una conexion rapida, segura
y centralizada de las energias. Esta
solucién no requiere un mantenimien-
to importante ni pausas. Por |o tanto,
representa un activo real en el entor-
no industrial.

Moédulos para la conexion de
circuitos de control de
temperatura EMI

En un sector en el que la versati-
lidad de los equipos es un impulsor
de la productividad, asi como un im-
perativo financiero, los modulos EMI
destacan como una solucion especialmente flexible. Las empre-
sas podran sustituir las conexiones de sus moldes por solucio-
nes de conexion centralizadas sin tener que adaptar el molde.
La instalacion de médulos EMI significa que los moldes equipa-
dos con monoconectores y los moldes equipados con conexio-
nes centralizadas se pueden utilizar en la misma maquina de
inyeccién. El disefio modular de la solucién permite adaptarla
con gran precision en los moldes de la inyectora utilizados.
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Se avanza en el reciclaje quimico
de residuos biodegradables como
alternativa al compostaje

En el marco del proyecto Revaloriza II, se ha trabajado con diferentes bioplasticos y se han desarrollado
procesos especificos para descontaminar estos envases antes del reciclaje

El reciclaje quimico es una alternativa de gestién para alargar la cadena de valor de los bioplasticos

tras su uso, transformandolos en productos de utilidad para el sector textil, detergentes, pinturas,

quimico o construccién. En el marco del proyecto Revaloriza II, Ainia ha investigado el reciclaje

quimico para la valorizacién de envases plasticos biodegradables, como alternativa al compostaje

industrial, donde se pierde gran parte de la cadena de valor de los biopolimeros.

su dependencia de materias primas fésiles, sustituyéndo-
las por materiales reciclados o biobasados, procedentes
de materias primas renovables y naturales, principalmente de

I a industria del packaging afronta la necesidad de reducir

origen vegetal. Segun datos de la European bioplastics, los
bioplasticos representan aproximadamente el 0,5% de las mas
de 400 millones de toneladas de plastico que se producen anual-
mente. Y se espera que la capacidad de produccién mundial de

Se ha estudiado la viabilidad técnico-econémica para el escalado industrial del proceso de reciclaje quimico (solvélisis) y se han
obtenido nuevos polimeros biobasados reciclados a partir de los productos resultantes
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estos productos aumente de manera significativa, pasando de
alrededor de 2,18 millones de toneladas en 2023 a aproximada-
mente 7,43 millones de toneladas en 2028.

Los bioplasticos suponen una oportunidad para aumentar la
circularidad y la sostenibilidad en la industria debido a que ofre-
cen alternativas similares a los plasticos convencionales obteni-
dos a partir de fuentes fosiles (PE, PET, PVC...) y sus correspon-
dientes aplicaciones.

El impacto que generan en el medio ambiente es mucho
menor debido a que provienen de fuentes renovables, como
biomasa o cultivos especificos, lo que reduce la dependencia de
recursos no renovables y disminuye las emisiones de gases de
efecto invernadero a lo largo de su ciclo de vida. Sin embargo,
la viabilidad de la produccion a gran escala de los biopolimeros
conlleva superar retos tecnoldgicos, como la capacidad de pro-
duccion, rendimientos, costes o la seleccion de materias primas.

VALORIZACION DE RESIDUOS BIODEGRADABLES
EN NUEVOS PRODUCTOS DE UTILIDAD PARA LA
INDUSTRIA

En el marco del proyecto Revaloriza Il, Ainia ha investigado
el reciclaje quimico para la valorizacion de envases plasticos
biodegradables, como alternativa al compostaje industrial, don-
de se pierde gran parte de la cadena de valor de los biopolime-
ros. En concreto, se ha trabajado con diferentes bioplasticos
disponibles en el mercado y se han desarrollado procesos es-
pecificos para descontaminar estos envases antes del reciclaje,
permitiendo un tratamiento eficaz y mejorando la viabilidad del
reciclaje en situaciones reales. Asimismo, se ha estudiado la
viabilidad técnico-econémica para el escalado industrial del
proceso de reciclaje quimico (solvdlisis) y se han obtenido nuevos
polimeros bioba-
sados reciclados
a partir de los
productos resul-
tantes.

Estos biopoli-
meros no solo
presentan pro-
piedades avan-
zadas para nue-
vos pléasticos,
sino que también
abren puertas a
aplicaciones in-
novadoras como
microcapsulas
biodegradables,
disolventes ver-
des y recubri-
mientos antimi-
crobianos para
papel y carton.

Este proyecto
€s un paso im-
portante hacia la

transicion a una  puertas a aplicaciones innovadoras

(RECICLADO)
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Los bioplasticos se integran en
practicas sostenibles y circulares
para abordar desafios como la
transicion hacia una economia
verde, la seguridad alimentaria y la
salud

economia circular y al cumplimiento de los objetivos de emisio-
nes cero para 2050, especialmente en la industria del packaging
en Europa.

UNA OPORTUNIDAD VIABLE Y SOSTENIBLE

Los bioplasticos se integran en practicas sostenibles y circu-
lares para abordar desafios como la transicion hacia una econo-
mia verde, la seguridad alimentaria y la salud. El empleo de la
quimica sostenible en su produccion representa una oportunidad
innovadora para facilitar la economia de escala, apoyando pro-
cesos biotecnolégicos como la fermentacion y la biocatalisis.

Esta estrategia no solo responde a las demandas actuales
de consumo responsable y eficiencia energética, sino que tam-
bién abre nuevas posibilidades para la investigacion y la innova-
cion en la industria, contribuyendo asi al desarrollo sostenible a
largo plazo.

Este proyecto cuenta con el apoyo de la Conselleria d’Inno-
vacio, Industria, Comerc i Turisme de la Generalitat Valenciana,
a través del lvace, y esta financiado por la Union Europea, a
través del Programa FEDER Comunitat Valenciana 2021-2027.

Estos biopolimeros no sélo presentan propiedades avanzadas para nuevos plasticos, sino que también abren
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SusValEn valoriza residuos
lignoceluldsicos para producir
hidrégeno renovable, biometano y

biometanol

El proyecto en el que participa Aimplas contribuye a reducir el consumo de energia y las emisiones de

gases de efecto invernadero

Aimplas participa en un proyecto para aprovechar residuos de la industria maderera y obtener

productos quimicos y combustibles sostenibles. SusValEn transforma residuos lignocelulésicos en

biocombustibles para producir hidrégeno renovable, biometano y biometanol, reduciendo asi el

consumo de energia y las emisiones de gases de efecto invernadero. Se trata de una investigacion

financiada por el Ministerio de Ciencia e Innovacién con fondos europeos Next Generation

dentro del Plan de Recuperacién, Transformacién y Resiliencia.

dera es una industria intensiva en energia con una gran
dependencia de los combustibles fésiles. Al mismo tiempo,
también genera gran cantidad de residuos, procedentes de la
propia explotacion forestal y de su transformacion, como astillas,
virutas de madera, serrin, cortezas, lodos y aguas residuales. El
proyecto SusValEn propone el aprovechamiento de los residuos
procedentes de la industria maderera para obtener productos
quimicos y combustibles valiosos, como biometanol, hidrégeno,
biogas y biochar, que permitan reducir el consumo energético.
El Instituto Tecnoldgico del Plastico (Aimplas) forma parte del
consorcio de este proyecto, formado por el Consejo Superior de
Investigaciones Cientificas (CSIC) - Incar, Grupo Intasa, Funda-
cion Cetemas - Centro Tecnoldgico Forestal y de la Madera, la
Universidade da Corufa, el Instituto Regional de Investigacion y
Desarrollo Agroalimentario y Forestal (IRIAF - Clamber) y Orga-
nica de Sustratos, S.L.

I a industria de la fabricacion y la transformacion de la ma-

TECNOLOGIAS Y METODOLOGIAS
MULTIDISCIPLINARES

El consorcio SusValEn esta cooperando para reducir el con-
sumo de energia y los gases de efecto invernadero (GEI) en la
industria de transformacion de la madera gracias a la valorizacion
de sus residuos lignoceluldsicos. Para ello, se estan explorando
tecnologias y metodologias multidisciplinares, como la digestion
anaerobia de aguas residuales y lodos sélidos pretratados para
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Se estdn explorando tecnologias y
metodologias multidisciplinares,
como la digestidon anaerobia de
aguas residuales y lodos sélidos
pretratados para producir
biometano, la transformacién
catalitica mejorada por gasificacion
de residuos de biomasa para
producir hidrégeno de gran pureza,
la produccion de biochar mediante
pirdlisis y la regeneracion eficaz del
CO2 capturado en los procesos de
transformacién para obtener un
flujo puro que permita su
hidrogenacidén para la obtencién de
biometanol



En palabras de la
investigadora en
Descarbonizacion en
Aimplas, Pilar Cumplido,
“gracias a este proyecto,
esperamos transformar
residuos en
biocombustibles, producir
hidrégeno renovable,
biometano y biometanol,
y reducir, con ello, el
consumo de energia y las
emisiones de gases de
efecto invernadero”

producir biometano, la transformacién catalitica me-
jorada por gasificacion de residuos de biomasa para
producir hidrégeno de gran pureza, la produccion
de biochar mediante pirdlisis y la regeneracion efi-
caz del CO2 capturado en los procesos de trans-
formacién para obtener un flujo puro que permita su
hidrogenacion para la obtencién de biometanol.

En palabras de la investigadora en Descarboniza-
cién en Aimplas, Pilar Cumplido, “gracias a este pro-
yecto, esperamos transformar residuos en biocom-
bustibles, producir hidrégeno renovable, biometano y
biometanal, y reducir, con ello, el consumo de energia
y las emisiones de gases de efecto invernadero”.

En concreto, la aplicacion de SusValEn impulsara
la descarbonizacion en la fabricacion de tableros de
fibra de madera MDF, sustituyendo mas del 20% de
la demanda de gas natural por biogas. La produccion
de hidrégeno in situ tiene el potencial de reducir un
30% el coste de suministro de hidrégeno, lo que re-
duciria el precio minimo de venta del combustible.
Otro de los resultados esperados sera la reduccion
estimada de las emisiones de CO2 entre un 24% vy
un 40% en comparacion con el gas natural.

FINANCIACION DEL PROYECTO

El proyecto SusValEn esté financiado por el Mi-
nisterio de Ciencia e Innovacion, a través de la Agen-
cia Estatal de Investigacion, y con los fondos
europeos Next Generation dentro del Plan de
Recuperacion, Transformacion y Resiliencia.

[PRODUCCION SOSTENIBLE) ,ﬁ;

El proyecto SusValEn propone el aprovechamiento de los residuos
procedentes de la industria maderera para obtener productos quimicos y
combustibles valiosos

La aplicacién de SusValEn impulsara la descarbonizacion en la fabricacion de
tableros de fibra de madera MDF, sustituyendo més del 20% de la demanda de
gas natural por biogas
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Engel, optimista en tiempos dificiles,
apuesta por su presencia internacional
y por soluciones personalizadas

Desde grandes maquinas hasta nanodetalles, la empresa austriaca se enfocé en soluciones innovadoras y

en la eficiencia en Fakuma

La industria del plastico hace frente actualmente a numerosos retos, a los que Engel responde con

soluciones innovadoras. En el marco de Fakuma 2024, la 29 Feria Internacional para la

Transformacién de Plasticos, Engel ofrecid el primer dia del certamen en Friedrichshafen

(Alemania) una conferencia de prensa en la Christopher Vitz, presidente regional de Engel para

Europa Central, y Gerhard Dimmler, CTO, trataron sobre tanto la situacién econémica como sobre

las sofisticadas innovaciones tecnolégicas que la empresa austriaca representada en Espana por

Roegele present6 en su stand del 15 al 19 de octubre.

for your success”, Engel volvid a apostar por la interaccion ~ competitiva, es mas importante que nunca desarrollar estrate-

En Fakuma 2024, bajo el lema “Get connected - solutions  tan los precios de la energia y se incrementa la presion

entre expertos y tecnologias, tal como subrayé enlarue-  gias innovadoras y flexibles. “En Engel, entendemos los comple-
da de prensa Christopher Vitz. En tiempos econdmicos compli-  jos requerimientos de nuestro sector y ofrecemos soluciones
cados, en los que escasea la mano de obra cualificada, aumen-  personalizadas que permiten a nuestros clientes seguir siendo

En Fakuma 2024, bajo el lema “Get connected - solutions for your success”, Engel volvié a apostar
por la interaccion entre expertos y tecnologias, tal como subray6 en la rueda de prensa Christopher
Vitz
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competitivos incluso en con-
diciones dificiles”, subraya
Stefan Engleder, CEO de
Engel.

En la 292 Feria Internacio-
nal para la Transformacion de
Plasticos, el fabricante aus-
triaco de maquinas de mol-
deo por inyeccion con pre-
sencia internacional present6
una amplia gama de solucio-
nes de maquinas disefadas
especificamente para las di-
ferentes necesidades del
sector del moldeo por inyec-
cion. Cada maquina ofrece la
combinacion ideal de preci-
sién, eficiencia y rendimiento
para optimizar los procesos
de produccién de sus clien-
tes. Se ha prestado especial
atencion a las soluciones de
automatizacion y digitaliza-
cion. Con su presencia en la



Cada maquina Engel ofrece la
combinacién ideal de precision,
eficiencia y rendimiento para
optimizar los procesos de
produccion de sus clientes; se ha
prestado especial atencion a las
soluciones de automatizacion y
digitalizacién
feria, la firma representada en Espana por Roegele también quie-
re enviar una sefal de optimismo y confianza a la vista de los
cambios politicos y econémicos. Engel sigue evolucionando y
encarna el lema “ser el primero”, incluso en tiempos dificiles. Esta
ambicion se extiende a sus clientes, con el objetivo de trabajar

juntos para ser pioneros y desarrollar soluciones que les apoyen
y les impulsen a la cima de sus industrias.
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inversion bien informadas. Durante el ciclo de vida del producto,
la formacion y el desarrollo de los empleados son esenciales,
especialmente en vista de la creciente escasez de trabajadores
cualificados, un desafio al que la industria europea debe hacer
frente a largo plazo. “Para ello, Engel cuenta con una vasta red
de centros tecnoldgicos en toda Europa, a los que se puede
acceder faciimente, y que se ampliaran ain mas”, promete Chris-
topher Vitz. La instalacién mas reciente y avanzada, por ejemplo,
es el Technology Forum Switzerland, que se completara en la
primavera de 2025. Las inversiones y modernizaciones en Euro-
pa, uno de los mercados mas exigentes e importantes, son
parte integral de la estrategia de Engel.

En la actualidad, se observan indicios de una estabilizaciéon
econdémica a un nivel bajo. En Europa, sobre todo en la region
germanoparlante, el desarrollo avanza practicamente segun lo
previsto, pese a las sensaciones negativas. “La formacion del
tipo de interés basico fue importante. Actualmente, se puede
reconocer una inversiéon de la tendencia, pero llevara tiempo que
evolucione més. No prevemos alcanzar los maximos anteriores
el proximo afio, pero al menos hay indicios de una ligera tenden-
cia al alza”, afirma Stefan Engleder.

EL DESARROLLO EN EUROPA AVANZA CASI
SEGUN LO PREVISTO PESE A LAS SENSACIONES
NEGATIVAS

En 2024, laindustria europea del plastico se vio afectada por
desafios ya conocidos, como los altos precios de la energia, las
débiles condiciones econdmicas, la transformacion continua de
la industria del automovil y los marcos politicos volatiles a nivel
mundial. Engel no puede escapar por completo de esta tenden-
cia. El hecho de que los clientes confien en partenariados esta-
bles y sdélidos, especialmente en tiempos de crisis, esta teniendo
un efecto positivo. A la hora de invertir, la industria favorece las
tecnologias méas modernas y eficientes.
Engel destaca por ambas cosas y, de
este modo, puede consolidar y ampliar
su posicion de liderazgo en el mercado.
No obstante, en 2024 las ventas se si-
tuaran por debajo del nivel de 1.600
millones de euros del afio anterior. Se
prevé alcanzar una facturacion total de
alrededor de 1.500 millones de euros,
segun estimé Christopher Vitz, presi-
dente regional de Engel para Europa
Central, en la rueda de prensa de Faku-
ma. De este volumen, el 51% procedera
de Europa, el 31% de América, el 16%
de Asiay el 2% de otras regiones. Como
dato positivo, el nimero de pedidos ha
aumentado un 2%.

“Seguiremos enfocandonos en
nuestros puntos fuertes y apostando
por una consultoria regional excelente”,
subraya Christopher Vitz. Los clientes
quieren probar y testar los productos lo
mas cerca posible de sus localizacio-
nes, para poder tomar decisiones de

AMERICA SIGUE EN ASCENSO Y ASIA SE
RECUPERA LENTAMENTE

El desarrollo econdmico en Américay en Asia sigue caminos
diferentes: mientras que América registra un crecimiento positivo
en general, con excepcion del sector automovilistico, el mercado
asiatico sigue estando debilitado. En el sector del moldeo técni-
co, 10s negocios en América evolucionan bien, mientras que en
Asia se enfocan cada vez mas en las soluciones locales. El
sector médico en América se beneficia de una alta demanda, en
particular debido al auge especial de los inyectores para auto-
moviles, mientras que el sector del packaging en ambas regiones

Engel presenté en su stand una amplia gama de soluciones de maquinas disefadas
especificamente para las diferentes necesidades del sector del moldeo por inyeccion
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Los clientes pudieron establecer contactos en el stand de Engel para conocer soluciones de
moldeo por inyeccion ahorradoras de recursos

se mantiene estable en los niveles del afio anterior, sin grandes
fluctuaciones. Pese a la complicada situacion econdémica mun-
dial, la produccién mundial de automoviles se esta recuperando
lentamente, con una recuperacion mas rapida en Asia que en
Europa y en América.

FORTALECIMIENTO DE LA PRESENCIA
INTERNACIONAL A TRAVES DE LA ESTRUCTURA
DE TRIADA

Engel apuesta por una organizaciéon mundial con una estruc-
tura tripartita para satisfacer de forma optima las necesidades
regionales de los mercados de los clientes. La empresa se apo-
ya en estructuras centrales independientes en las regiones de
Europa, América y Asia, que abarcan las ventas, la gestion de
pedidos, la produccion y el servicio posventa. Este enfoque
permite desarrollar de forma coherente la estrategia “En la re-
gion, para la region” y responder de forma Optima a las necesi-
dades locales de los clientes.

“Nuestra presencia global también supone una clara ventaja
frente a la desindustrializacion. Nos permite ofrecer a nuestros
clientes un soporte constante y de alta calidad y reafirma nuestra
pretension de ser una marca global”, explica Stefan Engleder.
“La flexibilidad y la capacidad de adaptacién son decisivas para
triunfar en el mundo rapidamente cambiante actual. Como em-
presa familiar fuerte y presente en todo el mundo, tenemos la
experiencia y los conocimientos necesarios para afrontar estos
desafios”, afiade Christopher Vitz.

ENGEL DEFIENDE SU ESTATUS DE “PLATINO” EN
ECOVADIS Y ESTABLECE NUEVOS ESTANDARES
EN SOSTENIBILIDAD

Engel ha vuelto a demostrar su liderazgo en el ambito de la
sostenibilidad y ha conseguido por segunda vez consecutiva el
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estatus de “platino” en el ranking
mundial de sostenibilidad de Eco-
Vadis. De este modo, el fabricante
austriaco de maquinas de moldeo
por inyeccion volvera a situarse en-
tre el 1% de las empresas mas sos-
tenibles del mundo en 2024. “Este
nuevo reconocimiento confirma
que nos atenemos a nuestros prin-
cipios de sostenibilidad incluso en
condiciones dificiles”, explica Ste-
fan Engleder, CEO de Engel.

EcoVadis es el mayor provee-
dor mundial de rankings de soste-
nibilidad. Los rankings incluyen
datos de mas de 130.000 empre-
sasy se centran en las cadenas de
suministro mundiales. Se evalla el
desempefo medioambiental, so-
cial y ético de las empresas.

Medidas integrales para reducir
la huella de carbono, equipar las
instalaciones de produccién con
fuentes de energia sostenibles y
certificar los lugares de trabajo segun los mas altos estandares
de salud y seguridad son ejemplos de iniciativas que han contri-
buido a que Engel logre esta calificacion. “Nuestras altas pun-
tuaciones en EcoVadis no solo demuestran nuestro compromiso
con los estandares medioambientales y sociales, sino que tam-
bién permiten a nuestros clientes mejorar su propio desempefio
en materia de sostenibilidad y minimizar los riesgos en la cadena
de suministro”, explica Alexander Hell, responsable de Gestion
de Sostenibilidad de Engel.

ECONOMIA CIRCULAR EN EL MOLDEO POR
INYECCION

Engel lleva afios trabajando en el ambito de la economia
circular y desarrollando soluciones innovadoras para la transfor-
macion sostenible de plésticos. Por ello, en Fakuma los clientes
pudieron establecer contactos en el stand de Engel para conocer
soluciones de moldeo por inyeccion ahorradoras de recursos.
Ademas de las personas de contacto para las magquinas expues-
tas, en los Expert Corners estuvieron disponibles expertos en
eficiencia energética y sostenibilidad, asi como en ingenieria y
economia circular, para responder a las preguntas de los visitan-
tes de la feria. Con una amplia gama de productos para la trans-
formacion de materiales reciclados, Engel ayuda a cerrar ciclos
de materiales y a utilizar los recursos de forma eficiente.

DESDE GRANDES MAQUINAS HASTA
NANODETALLES

En Fakuma, Engel fue una de las grandes empresas exposi-
toras y presentd sus Ultimas innovaciones en el ambito de la
tecnologia de moldeo por inyeccion, tal como avanzé Gerhard
Dimmler, CTO de Engel, en la rueda de prensa del 15 de octubre.
Con un claro enfoque en la eficiencia, la digitalizacion y la soste-



nibilidad, Engel demostré en Fakuma como afronta la compania
austriaca los desafios de la industria del plastico y como apoya
a sus clientes con soluciones a medida.

En el centro del stand de Engel, se situaron las soluciones
de maquinas de alta precision, disefadas especificamente para
satisfacer las necesidades de cada empresa de moldeo por in-
yeccion. Estas soluciones no solo ofrecen una mayor eficiencia
energética y de materiales, sino que también optimizan los pro-
cesos de produccion, lo que es esencial para mantener la com-
petitividad en un sector dinamico. Engel subraya sus competen-
cias centrales en ingenieria de maquinas y se posiciona como
un partner en el que poder confiar, que ayuda a los clientes a
encontrar la combinacién ideal de maquinas, tecnologia de fa-
bricacion, automatizacion y sistemas de asistencia digital para
satisfacer sus requerimientos especificos.

Otro de los temas centrales del stand de Engel fue la auto-
matizacion y la digitalizacion. Engel mostro las ventajas de sus
tecnologias de automatizacion integradas, incluyendo robots y
sistemas de transporte, que mejoran la eficiencia y la flexibilidad
en la produccion. Las soluciones de automatizacion de Engel
convencen por su facilidad de uso, su disefio compacto y robus-
to y su gran flexibilidad, lo que las hace especialmente potentes
y faciles de usar en la automatizacion del moldeo por inyeccion.
Con la ayuda de herramientas digitales que proporcionan un
acceso rapido y sencillo a los datos de produccién, Engel ayuda
a sus clientes a optimizar la eficiencia general de los equipos
(OEE) y a monitorizar y mejorar continuamente el proceso de
produccion.

Ademas, Engel aborda los retos actuales de la industria,
como la escasez de mano de obra y el aumento de los costes
energéticos. Con tecnologias innovadoras y estrategias flexibles,
Engel ofrece a sus clientes soluciones para optimizar sus proce-
sos de produccion, controlar los costes y garantizar la competi-
tividad a largo plazo. En Fakuma 2024, Engel se posicioné una
vez mas como un partner con vision de futuro que ofrece solu-
ciones a medida para los retos del futuro.

Los visitantes del stand de Engel pudieron explorar la impre-
sionante gama de productos y tecnologias y descubrir como la
empresa austriaca eleva la eficiencia y la sostenibilidad en la
transformacion de plasticos a nuevos niveles, gracias a su amplia
experiencia y una red mundial.

Inyectora e-mac 500 con accionamiento de sujeciéon
HIGH: mas potencia y menos consumo de energia

Engel amplia su gama de maquinas de moldeo por inyeccion
totalmente eléctricas con el lanzamiento de la nueva e-mac 500,
que debutd en Fakuma 2024. El nuevo tamafno amplia la gama
de la serie compacta e-mac. Con una fuerza de cierre de 5.000

Engel apuesta por una organizacion
mundial con una estructura
tripartita para satisfacer de forma
optima las necesidades regionales de
los mercados de los clientes
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kN, la e-mac 500 combina alto rendimiento, eficiencia energéti-
cay disefio compacto adecuado para entornos de produccion
modernos.

La e-mac 500 incorpora el nuevo accionamiento de sujecion
HIGH, combinado con un mecanismo de palanca basculante
encapsulado para tiempos de ciclo rapidos y estables. Disefiada
para cerrar la brecha entre aplicaciones estandar y de alto ren-
dimiento, se complementa con el sistema de asistencia digital iQ
motion control, que ajusta automaticamente la aceleracion de la
platina mévil de acuerdo al peso de la herramienta. Esta combi-
nacion establece nuevos estandares en el sector, reduciendo de
manera significativa los tiempos de ciclo y el consumo de ener-
gia en aproximadamente un 30% en comparacion con las ma-
quinas de moldeo por inyeccién hibridas o hidraulicas. La e-mac
500 es especialmente adecuada para procesos de produccion
con un consumo intensivo de energia, donde la eficiencia y la
precision son fundamentales.

La maquina también impresiona por su disefioc compacto,
que requiere un espacio minimo en planta pese a sus potentes
capacidades. Para aplicaciones especializadas, la empresa re-
presentada en Espana por Roegele ofrece paquetes de amplia-
cion opcionales, que incluyen soluciones para el moldeo por
inyeccion de paredes finas y el uso en salas blancas. La versa-
tilidad y el alto rendimiento de la e-mac 500 se mostraron en
directo en Fakuma con la fabricacién de recipientes de 4 | con
etiquetado en el molde en un molde de dos cavidades, en un
tiempo de ciclo de solo 8 s. La automatizacién, que incluyé un
robot lineal viper, también contd con componentes de TMA, filial
de Engel.

Con la nueva e-mac 500, Engel reafirma su posicion como
lider tecnoldgico y demuestra que la tecnologia avanzada y los
sistemas de asistencia inteligentes pueden hacer que la trans-
formacion de plasticos sea mas eficiente y sostenible. Esta ma-
quina ofrece una excelente relacion calidad-precio y es una so-
lucién preparada para el futuro para las empresas que buscan
la maxima eficiencia en la produccion.

Engel victory 160 con asistente de configuracion digital:
configuracion mas rapida y menos tiempo de
inactividad

En Fakuma 2024, Engel mostré su asistente de configuracion
digital en una célula de fabricacion compacta con la maquina sin
columnas victory 160, optimizada para una fabricacion eficiente
de piezas. Esta maquina destaca por su alto rendimiento, ya que
la manipulacion de las piezas se realiza completamente fuera del
molde mientras el siguiente ciclo ya esta en marcha. A pesar de
su potencia, la maquina también destaca por su disefio com-
pacto, que ofrece un alto rendimiento con un requerimiento mi-
nimo de espacio.

El disefio sin columnas de la victory 160 ofrece un area de
molde excepcionalmente grande, o que posibilita cambios de
molde rapidos y sencillos, minimizando el tiempo de inactividad
y maximizando la productividad. Un beneficio importante es el
asistente de configuracion digital, parte de las soluciones digita-
les de Engel. Va mas alla del soporte tradicional, analizando el
proceso de configuracion en tiempo real, ejecutando de forma
auténoma muchas tareas y proporcionando a los operarios ins-
trucciones visuales detalladas paso a paso para los cambios de
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molde, evitando asi posibles errores. Estas funciones predictivas
ayudan a reducir aun mas el tiempo de inactividad y mejoran
significativamente la Eficacia General del Equipo (OEE). Dada la
actual escasez de mano de obra, este es un beneficio clave, ya
que reduce la dependencia de trabajadores altamente cualifica-
dos y, al mismo tiempo, incrementa la productividad.

Otra caracteristica importante de la victory 160 sin columnas
es el disefio de platinas anchas. Esto resulta especialmente
beneficioso cuando se trabaja con herramientas que tienen gran-
des nucleos de extraccion, ya que no es necesario invertir en
una maquina con mayor tonelaje del necesario. El molde de
ajuste de dos cavidades de la austriaca ifw esta equipado con
cuatro nucleos de extraccion, que se accionan mecanicamente
mediante correderas. Esto garantiza la maxima repetibilidad y
permite desmoldear piezas complejas en un solo paso.

La colada se separa directamente en el interior del molde vy,
junto con los accesorios, cae sobre una cinta transportadora en
angulo que transporta las piezas a la célula de automatizacion.
Alli, un sistema de camaras detecta la orientacién de las piezas
y un robot de 6 ejes Engel easix recoge los accesorios para su
procesamiento posterior. Este método, conocido como
“band-picking”, reduce de manera significativa los tiempos de
ciclo, ya que la manipulaciéon de las piezas se realiza fuera del
molde.

En Fakuma 2024, Engel demostré la eficacia de este sistema
integrado con presentaciones en directo. Los visitantes tuvieron
la oportunidad de observar la fabricacion de accesorios en tiem-
po real, experimentar en directo el proceso de cambio de molde
y comprobar por si mismos el rendimiento de la maquina. Estas
demostraciones muestran la superioridad tecnoldgica de la vic-
tory 160 sin columnas combinada con el asistente de configura-
cion digital y ponen de manifiesto el compromiso de Engel a la
hora de afrontar los retos de la industria del plastico con solucio-
nes innovadoras.

Mayor eficiencia en el moldeo por inyeccion de LSR con
Engel e-victory 100

En Fakuma 2024, Engel también presenté una maquina
e-victory 100 sin columnas optimizada para la fabricacion de alta
precision de piezas de caucho de silicona liquida (LSR). Esta
maquina establece nuevos estandares en la transformacion de
LSR, al combinar eficiencia, precision y flexibilidad.

La e-victory 100 fabricé juntas monofilares con un molde de
256 cavidades de RICO. Su distribucion precisa de la fuerza de
cierre y el elevado paralelismo de las platinas garantizan piezas
de alta calidad constante en todas las cavidades. El tiempo de
ciclo es de tan solo 12 s, lo que garantiza una produccion rapida
y eficiente e incrementa de manera significativa la productividad.

Otra caracteristica destacada de la e-victory 100 es la super-
ficie del molde amplia y accesible gracias a la innovadora tecno-
logia sin columnas de Engel. Este espacio permite disponer de
un amplia sala para soluciones de automatizacion y simplifica el
proceso de cambio de molde, optimizando la producciéon y au-
mentando la adaptabilidad de la maquina a diferentes requeri-
mientos de produccion. Ademas, la tecnologia sin columnas de
Engel permite aprovechar al maximo la superficie de la platina,
maximizando la fuerza de cierre disponible sin necesidad de una
maquina mas grande con columnas. Esto convierte a la serie

38 | Plastil | Octubre - Noviembre 2024

e-victory en una solucion ideal para aplicaciones exigentes que
requieran alta precision y eficiencia.

El compromiso de Engel con el desarrollo de tecnologias
sostenibles y eficientes se hace patente en esta maquina. Los
visitantes de Fakuma pudieron comprobar por si mismos los
beneficios de esta tecnologia en una demostracion en directo,
en la que se mostré cémo la e-victory mejora el rendimiento de
la producciéon al mismo tiempo que cumple con los estrictos
requisitos de calidad vy flexibilidad.

Nueva generacion de maquinas Wintec t-win:
preparadas para Europa con nuevas caracteristicas y
una fortaleza demostrada

Engel presentd la nueva generacion de maquinas de moldeo
por inyeccién de dos platinas t-win de su marca Wintec. En
Fakuma, estas maquinas contaron con mas de 20 nuevas op-
ciones que amplian de manera significativa sus capacidades,
especialmente adaptadas al mercado europeo. Para finales de
2024, las opciones adicionales mejoraran aun mas la flexibilidad
y adaptabilidad de la serie t-win, convirtiéndola en una opcién
aun mas atractiva.

Un hito destacado de este desarrollo es la t-win 5500-4900,
que se presentd en una demostracion en directo en Fakuma.
Esta méaquina fabrica la tapa y el panel posterior de una caja de
baterfa hecha de ABS en un molde de dos cavidades. Esta apli-
cacion pone de relieve la versatilidad y el rendimiento de la serie
t-win, que combina la experiencia de desarrollo de Engel con la
colaboracion de su equipo local en China.

Las maquinas t-win destacan por su alta eficiencia y disefio
compacto, que ahorran un valioso espacio en planta sin com-
prometer el rendimiento. Incluso con las nuevas opciones, estas
maquinas ofrecen una atractiva relacién precio-rendimiento y son
ideales como soluciones plug-and-play para el mercado euro-
peo.

Con la nueva generacion de la serie t-win, Wintec demuestra
coémo la tecnologia innovadora y las opciones orientadas a las
soluciones pueden adaptar de forma eficiente las maquinas de
moldeo por inyeccion rentables para satisfacer las demandas de
los procesos de fabricacion modernos. Los visitantes de Fakuma
tuvieron la oportunidad de presenciar la t-win 5500-4900 en
accion durante una demostracion en directo y observar como
Engel se esfuerza continuamente por mejorar sus maquinas,
ofreciendo las mejores soluciones para sus clientes.

Con un claro enfoque en la
eficiencia, la digitalizacion y la
sostenibilidad, Engel demostré en
Fakuma como afronta la compaiiia
austriaca los desafios de la industria
del plastico y cdmo apoya a sus
clientes con soluciones a medida



En Fakuma, Engel fue una de las grandes empresas expositoras y presenté sus

Ultimas innovaciones en inyeccion, tal como avanzé Gerhard Dimmler, CTO de Engel,

en la rueda de prensa

Inteligentes y rapidas: Engel mostré sus poderosas
soluciones de automatizacion

La combinacion de alta capacidad de carga, estabilidad,
facilidad de uso, flexibilidad y eficiencia convierte a los robots
lineales viper de Engel en una solucién de primer nivel para la
automatizacion en la produccion de moldeo por inyeccion. Engel
presentd estos robots junto con los robots articulados easix y
sistemas de transporte altamente flexibles en el Automation
Expert Corner. Gracias a su perfecta integracion en los sistemas
de control de Engel, estas soluciones de automatizacion posibi-
litan movimientos sincronizados entre el robot y la maquina de
moldeo por inyeccién, lo que conduce a tiempos de ciclo redu-
cidos y procesos de configuracion simplificados.

Robot dual viper 20 con transferencia de cajas multinivel

En el Automation Expert Corner de Engel en Fakuma, el robot
dual viper 20 impresiond por su disefio ahorrador de espacio y
por su alta eficiencia. Al utilizar iQ motion control para optimizar
los tiempos de ciclo, los tiempos de extraccion de piezas se
pueden reducir hasta en un 30%. Los nuevos ejes manuales
combinados con tecnologia de accionamiento de 48 V son com-
pactos y el circuito de ahorro de vacio integrado reduce el con-
sumo de aire comprimido hasta en un 90%, un factor de coste
critico en operacion continua. Otro hito destacado de este sis-
tema es la novedosa transferencia de cajas multinivel, que posi-
bilita cambios répidos de cajas y esté integrada directamente en
el sistema de control de Engel.

viper 4: control sencillo y eficiencia energética

El segundo modelo expuesto, el viper 4, ofreci6 a los visitan-
tes de la feria la oportunidad de una experiencia de primera
mano. Su filosofia de manejo sencilla e intuitiva, respaldada por
sistemas de asistencia integrados, facilita la programacion y no
requiere conocimientos previos especiales. Este sistema también
destaca por su eficiencia energética. Gracias a una funcion de
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ahorro de vacio, el generador de vacio solo
funciona cuando el nivel de vacio cae por
debajo de un umbral determinado, lo que
supone un importante ahorro energético.
Esta solucion de automatizacion ofrece una
excelente relacién calidad-precio y demues-
tra cémo la tecnologia moderna se puede
implementar en la practica de forma sencilla
y eficiente.

Célula de “bin-picking”: optimizacion
inteligente del tiempo de ciclo

Otra solucion innovadora de Engel es la
célula de bin-picking. La separacion de pie-
zas a granel con geometrias complejas sue-
le requerir mucho tiempo. La empresa aus-
triaca ofrece una solucion con esta célula:
una camara fija se coloca sobre las piezas
para el reconocimiento de las mismas, ace-
lerando el proceso de analisis y apoyando la
tarea del robot. Mientras el robot aun se en-
cuentra posicionando una pieza, la camara
ya puede identificar la siguiente, que se pue-
de agarrar de forma 6ptima. Esta tecnologia esta completamen-
te integrada en el sistema de control de Engel, simplificando los
cambios de producto y todo el proceso de configuracion.

Estas tres soluciones exhibidas demuestran el liderazgo de
Engel en automatizacién, mostrando cémo los sistemas inteli-
gentes y la ingenieria detallada pueden mejorar la eficiencia y la
flexibilidad en la transformacion de plastico.

El beneficio para el cliente, protagonista en el stand
“inject 4.0”

En su stand de soluciones digitales “inject 4.0”, Engel mostr6
como sus innovadores sistemas de asistencia optimizan todo el
proceso de produccion, desde el disefio inicial y los ensayos,
hasta la fabricacion en serie y el servicio posproduccion. Estos
sistemas permiten monitorizar y controlar de forma integral todas
las etapas del proceso y ofrecen a los operarios una automati-
zacion inteligente y un feedback en tiempo real, algo muy valioso
en tiempos de escasez de mano de obra cualificada.

Un punto fuerte es la app de repuestos de Engel basada en
IA, que simplifica la sustitucion y el mantenimiento de las piezas
de la maquina. Los usuarios pueden hacer una foto de la pieza
necesaria con su smartphone.

La app busca en una base de datos completa de entre mas
de 70.000 entradas e identifica la pieza correcta, incluso si esta
instalada o sucia. Esta solucion reduce de manera significativa
el tiempo de inactividad y mejora la eficiencia del mantenimiento
al permitir una identificacion rapida y precisa de las piezas de
repuesto.

iQ process observation, disponible en el portal de clientes
e-connect a partir de Fakuma

La empresa austriaca amplia su oferta digital: ademas de la
integracion en los controles Engel, iQ process observation esta-
ra disponible a partir de ahora a través del portal de clientes
e-connect en la oficina o de forma remota. iQ process observa-
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tion se vale de una visualizacion
innovadora de todo el proceso de
moldeo por inyeccion y de conoci-
mientos basados en |A para detec-
tar desviaciones de forma tempra-
na, reducir el material desechado e
incrementar de manera sostenible
la eficiencia de la produccion.

La visualizacion intuitiva y de
facil lectura permite a los usuarios
detectar desviaciones del proceso
de un solo vistazo. La visualizacion
optimizada proporciona una vision
general clara de la estabilidad del
proceso de produccién y ayuda a
identificar problemas y sus causas.
Las anomalias se destacan al ins-
tante y los usuarios reciben suge-
rencias de optimizacion automati-
cas basadas en IA en forma de
recomendaciones de acciones
sencillas que se pueden implemen-
tar de inmediato. Esto ahorra horas
de trabajo y minimiza el tiempo de
inactividad.

Gracias al acceso ampliado a través del portal de clientes
e-connect, ahora es posible realizar analisis remotos del proce-
so de produccioén, lo que permite ahorrar alin mas recursos y
reducir la presién sobre la produccion.

winT
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Cambios rapidos de herramientas: como el asistente de
configuracion de Engel aumenta la eficiencia

En Fakuma 2024, Engel present6 soluciones innovadoras
que daran forma al futuro de la transformacion de plésticos. Una
de las novedades més destacadas fue el asistente de configu-
racion digital, disefado para simplificar el manejo de las maqui-
nas de moldeo por inyeccion y mejorar de manera significativa
la eficiencia de la produccion.

El asistente de configuracion de Engel aborda directamente
la creciente escasez de mano de obra cualificada, al reducir en
gran medida la complejidad en los cambios de herramienta. El
sistema reconoce automaticamente la herramienta instalada y
guia al operario paso a paso a través de todo el proceso de
cambio. Esto no solo minimiza el riesgo de errores, sino que
también reduce los tiempos de configuracion hasta en un 50%,
lo que conduce a un marcado aumento de la productividad.

Las principales caracteristicas y beneficios del asistente de
configuracion incluyen:

e Asistencia interactiva del proceso SMED: El asistente de
configuracion acelera el proceso de cambio de herramienta
mediante instrucciones interactivas y secuencias automati-
zadas.

e Programa de purga automatico: Un inicio automatico tras el
final de la produccion y el posicionamiento de la unidad per-
miten, por ejemplo, cambios de color mas rapidos.
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Engel presenté poderosas soluciones de automatizacion

e Sujecion automatica de herramientas: Los sistemas de suje-
cion rapida y los acoplamientos estandarizados mejoran adn
mas la eficiencia.

e [Estacion de precalentamiento: Las herramientas se preca-
lientan y templan, lo que reduce aun mas los tiempos de
configuracion.

e Instrucciones de trabajo en el conjunto de datos: Instruccio-
nes detalladas, tanto en texto como en imagenes, guian al
operario con precision a través de todo el proceso.

e Reconocimiento automatico de herramientas: Los transpon-
dedores RFID almacenan las horas de funcionamiento y los
contadores de inyeccion, lo que mejora la asistencia al ope-
rario y protege la maquina.

En Fakuma, Engel mostré como los sistemas de asistencia
digital pueden ayudar a resolver los retos actuales en la transfor-
macion de plasticos. Los visitantes pudieron experimentar en
directo estas tecnologias, que simplifican las operaciones del dia
a dia e impulsan el potencial de los escenarios de produccion.

Engel CC300 plus: el nuevo concepto de control para
una mayor ergonomia, personalizacion y seguridad
operativa

Con el CC300 plus, Engel lanza un concepto de control
avanzado que destaca por su ergonomia mejorada y sus opcio-
nes de personalizacion. Este sistema de control integra a la
perfeccion los sistemas de asistencia digitales en el proceso de
produccion, lo que permite tomar decisiones basadas en datos
que reducen de manera significativa el material desperdiciado y
los tiempos de inactividad. Una de las caracteristicas mas nota-
bles del CC300 plus es su manejo intuitivo, que permite que
incluso el personal menos experimentado pueda trabajar de
forma segura y eficiente con maquinas de moldeo por inyeccion
complejas. Esto alivia al personal especializado y contribuye a



estabilizar el rendimiento de la produccién. Los visitantes del
stand de Engel pudieron experimentar las ventajas del CC300
plus en el Expert Corner.

Nueva optimizacion de procesos para los sistemas de
control Engel

Desde noviembre, los sistemas de control Engel CC300 y
CC300 plus incorporan de serie una nueva lista de verificacion
para la optimizacion de procesos. Esta funcion guia de forma
interactiva a los usuarios a través de los sistemas de asistencia
digitales disponibles para garantizar que los procesos se optimi-
cen en la secuencia correcta. De este modo, se minimizan las
fuentes de error y se maximiza la eficiencia: se activa el “modo
verde” de la maquina. La funcion de optimizacion de procesos
también se puede instalar posteriormente en maquinas que ya
estan equipadas con controles CC300 mediante una actualiza-
cién de software, lo que proporciona un valioso apoyo a los
operarios para que el sistema funcione de forma éptima.

Deteccion automdtica de fugas en sistemas de canal
caliente

En Fakuma 2024, Engel presento un sistema automatico de
deteccion de fugas para sistemas de canal caliente. Esta opcion,
totalmente integrada en el sistema de calentamiento de herra-
mientas de Engel, detecta de forma temprana errores en el con-
trol de temperatura, 10 que evita costosas reparaciones por so-
bremoldeo de las herramientas. El sistema contribuye de
manera significativa a evitar los tiempos de inactividad de las
herramientas o incluso interrupciones de la produccion. El siste-
ma de deteccion de fugas identifica fugas de material dentro de
la herramienta, las compara con los umbrales de tolerancia y
responde con una reaccién de alarma ajustable. De este modo,
Engel garantiza una seguridad operativa significativamente ma-
yor y mejora el control de calidad.

Sistema de inicio de sesion de usuario altamente flexible

Otro hito a destacar es el nuevo y flexible sistema de inicio
de sesion de usuario en los sistemas de control de Engel. “No
todo el mundo deberia tener acceso a la maquina; los operarios
necesitan conocer los conceptos basicos”, refleja el sentimiento
de muchos directores de produccion. Mientras que el sistema
de inicio de sesion estandar EUROMAPG5 permite que casi
cualquier persona se registre en la maquina, el nuevo sistema de
inicio de sesion permite la asignacion de niveles de usuario y
permisos de acceso a una persona autorizada. El sistema tam-
bién permite el inicio de sesién con casi cualquier tarjeta, tedri-
camente incluso con una tarjeta Visa, 1o que mejora tanto la
seguridad como la flexibilidad de la produccion.

Los visitantes de Fakuma tuvieron la oportunidad de experi-
mentar en directo estas y otras soluciones innovadoras de Engel.

Tecnologias y potencias: innovaciones de Engel para
maquinas de gran tamafio y procesos de moldeo por
inyecciéon

En Fakuma, Engel ofrecio una vision general completa de las
Ultimas innovaciones en moldeo por inyeccion y maquinaria de

(INFORME FERIAS, CONGRESOS) m
o0

gran tamano en el Expert Corner “Maquinas Grandes y Tecno-
logias”.

La innovacion, en el centro: inyeccion de poliuretano
para superficies perfectas

Uno de los puntos fuertes de este ano fue la inyeccion de
poliuretano (PUR), también conocida como “pintura en el molde”
o Engel clearmelt.

Al aplicar una capa de poliuretano directamente en el molde,
las piezas obtienen un acabado superficial de alta calidad y estan
listas para su uso inmediato. Esta tecnologia acelera la produc-
cién y aumenta la eficiencia, al mismo tiempo que mejora la
durabilidad de las piezas frente a las tensiones mecanicas y
quimicas, lo que se traduce en una mayor vida util del producto.
Es especialmente beneficiosa para aplicaciones con altas exi-
gencias en cuanto a la calidad de las superficies, como ocurre
en laindustria del automavil. Con mas de 20 afos de experiencia
en este campo, Engel colabora con varios proveedores de PUR
para satisfacer las demandas especificas de los clientes. Esta
experiencia, combinada con una red mundial, permite a Engel
ofrecer una excepcional competencia de servicio en esta area.

Las grandes mdquinas, en detalle: la duo 5500 combi M
como mdquina de centro tecnoldogico

Pocos fabricantes de maquinas de moldeo por inyeccion
tienen tanta experiencia con maquinas de gran tamafo como
Engel. En el Expert Corner, la empresa austriaca representada
en Espana por Roegele mostrd su amplia experiencia, destacan-
do especialmente la duo 5500 combi M. Esta potente maquina
de dos platinas, con una impresionante fuerza de cierre de
55.000 kN, esta 6ptimamente disefiada para fabricar piezas de
gran formato. La duo 5500 combi M ofrece una alta estabilidad,
precision y flexibilidad, o que la hace ideal para procesar herra-
mientas complejas, pesos de inyeccion elevados y piezas de
gran superficie.

La duo 5500 combi M esta disponible en el centro tecnold-
gico de Engel y permite a los clientes probar y desarrollar de
forma eficiente diferentes tecnologias de moldeo por inyeccion
para piezas de gran formato. Esta maquina ayuda a optimizar los
procesos de produccion y a lograr importantes ahorros de cos-
tes, lo que permite a las empresas reforzar su posicion en el
mercado y establecer nuevos puntos de referencia en el sector.
LLa duo 5500 combi M ayuda a las empresas a abordar los retos
tecnologicos y ofrece la flexibilidad necesaria para adaptarse a
las necesidades individuales de los clientes.

Ademas de la inyeccion de poliuretano, la duo 5500 combi
M admite otras tecnologias avanzadas, como organomelt para
piezas de composite, foammelt para el moldeo por inyeccion de
espuma ligera y la reduccion de deformaciones, y coinmelt para
el moldeo por compresion de precision. Ademas, optimelt faci-
lita la fabricacion de piezas opticas de alta calidad a partir de
plasticos transparentes, mientras que foilmelt permite la inyec-
cion posterior de films decorativos y funcionales. Esta maquina
ofrece numerosas posibilidades para la fabricacion de piezas de
gran tamafio y garantiza flexibilidad tanto en disefios técnicos
como decorativos.

Con estas capacidades tecnoldgicas en todos los tamafos
de maquinas, Engel subraya su liderazgo en la industria del
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pléstico, demostrando coémo las tecnologias modernas y las
soluciones inteligentes pueden mejorar la eficiencia y la sosteni-
bilidad en la produccion. Los visitantes pudieron conocer los
ultimos desarrollos de Engel en procesos de moldeo por inyec-
cion y el rendimiento de sus maquinas de gran tamano en el
stand ferial.

Engel llevo sus innovaciones en plastificacion a Fakuma

En el Expert Corner “Plasticising”, Engel presentd nuevas
tecnologias destinadas a aumentar alin mas la eficiencia, preci-
sion y calidad en la fabricacion de plasticos. Este Expert Corner
se centrd en la gama de boquillas de cierre de la firma austriaca,
con especial atencion a la boquilla de cierre deslizante rotativa
de nuevo desarrollo, la innovadora vélvula de retencion esférica
y los husillos de alto rendimiento.

Boquilla de cierre deslizante rotativa: rapida y duradera

La boquilla de cierre deslizante rotativa de Engel, reciente-
mente desarrollada para el sector del packaging, optimiza el
flujo de material con secciones transversales de gran tamaro, lo
que reduce tanto el esfuerzo de corte como el sobrecalenta-
miento. Su innovador diseno posibilita tiempos de conmutacion
muy cortos, lo que la convierte en especialmente valiosa para
aplicaciones con tiempos de ciclo cortos. Esta boquilla mejora
la calidad del producto y aumenta la fiabilidad del proceso, al
mismo tiempo que mantiene altas velocidades de produccion.
Los componentes centrales especialmente disefiados vy los re-
cubrimientos a medida minimizan las fugas y prolongan la vida
til de la boquilla.

Nueva vilvula de retencion esférica: precision y
fiabilidad

La valvula de retencion esférica de Engel es una innovacion
importante que reduce en gran medida el riesgo de fugas du-
rante la inyeccion. Su geometria especialmente desarrollada
posibilita una alta reproducibilidad y mejora el desacoplamiento
del anillo de retencion de la punta de retencion antes del inicio
de la inyeccion. En combinacion con el disefio adicional de ca-
rrera corta, la valvula de retencion muestra un excelente com-
portamiento de sellado, eliminando la necesidad de alivio de la
compresion tras la dosificacion. Esta valvula de retencion ya esta
disponible en el mercado y ha recibido un feedback muy positi-
VO por parte de los clientes.

Husillos de alto rendimiento: transformacion eficiente y
uniforme de pldsticos

Engel ofrece soluciones a medida para satisfacer las diferen-
tes necesidades de produccion. El husillo mezclador de tres
zonas establece nuevos estandares al transformar de forma
optima una amplia gama de plasticos y, al mismo tiempo, pro-
porciona una excelente homogeneizacion a altas velocidades de
produccion. Como alternativa, los husillos de barrera estan dis-
ponibles en varias longitudes y geometrias, lo que ofrece los
tiempos de ciclo mas cortos y una larga vida util. Todas las so-
luciones tienen en comun la produccion de una masa fundida
homogénea, tanto desde el punto de vista material como térmi-
co, lo que garantiza productos finales de alta calidad.
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Engel presento6 eco-flomo XL: mas potencia para
procesos de refrigeracion exigentes

En Fakuma, Engel presentd el Ultimo modelo de su exitoso
colector de agua de temperatura: el eco-flomo XL. Esta version
mas grande del probado eco-flomo esté disefiada para entornos
de produccion que requieren volumenes significativamente ma-
yores de agua de refrigeracion, 1o que la hace idénea para apli-
caciones a gran escala en la transformacion de plésticos.

Mayores caudales para una eficiencia mdxima

En comparacion con la version estandar, el eco-flomo XL
ofrece caudales sustancialmente mayores, lo que lo hace ideal
para las necesidades de instalaciones de fabricacion de mayor
tamano. Si bien el sistema eco-flomo original esta disefado para
aplicaciones con requerimientos de refrigeracion de bajos a
medios, ahora el eco-flomo XL admite una refrigeracion eficaz
con caudales de hasta 100 I/min, lo que lo hace perfecto para
moldes muy grandes y volumenes altos de produccion. Cuenta
con una entrada de 2 pulgadas y conexiones de circuito de 1
pulgada, lo que garantiza una mejor estabilidad del proceso y
una mayor eficiencia energética, al eliminar las restricciones de
flujo.

La experiencia acumulada durante muchos aiios como
base de la innovacion

El compromiso de Engel con la optimizacion de los procesos
de control de temperatura se basa en mas de 15 anos de I+D
intensa en este campo. Consciente de que los errores de control
de temperatura siguen siendo una de las causas mas habituales
de material desperdiciado en la produccion de moldeo por in-
yeccion y de que la refrigeracion representa mas del 40% del
consumo total de energia, Engel ha desarrollado de manera
continua su plataforma de productos para el control de tempe-
ratura de procesos integrado y monitorizado electronicamente.
Esta riqueza de experiencia y dedicacién a la mejora se refleja
claramente en el eco-flomo XL.

Flexibilidad y facilidad de uso

El eco-flomo XL esta disponible con multiples opciones de
circuitos, lo que brinda una gran flexibilidad a la hora de adap-
tarse a diferentes escenarios de produccion. Su construccion
robusta, con un colector de latén, garantiza una larga vida util y
un mantenimiento sencillo. Ademas, la integracion perfecta con
los sistemas de control Engel existentes, como el CC300, mejo-
ra la comodidad operativa y la facilidad de uso.

Control y monitorizacion optimizados

Otra caracteristica clave del eco-flomo XL es la monitoriza-
cion y el control mejorados de los circuitos de temperatura. Al
medir y mostrar con precision los caudales y las diferencias de
temperatura de cada circuito individual en la pantalla de la ma-
quina, los operarios obtienen una vision clara de todo el proceso
de refrigeracion. Esto posibilita la deteccion temprana de des-
viaciones y permite tomar medidas correctivas rapidamente para
mantener una alta calidad de produccién constante.
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RUGUPLAS evaluara la viabilidad
técnica del uso de un alga invasora en
la produccion de bioplasticos para el
sector pesquero

Aimplas participa en este proyecto coordinado por la Asociacion Hombre y Territorio y en el que
colaboran tres cofradias de pesca

Comienza un proyecto coordinado por la Asociaciéon Hombre y Territorio (HyT), en el que toma
parte Aimplas y en el que colaboran tres cofradias de pesca: Sanliicar de Barrameda (Cadiz),
Estepona (Malaga) y Gandia (Valencia). Con RUGUPLAS, se busca caracterizar y evaluar la posible
valorizacion del alga invasora Rugulopteryx okamurae para obtener bioplasticos aplicables en el

sector pesquero.

causando enormes complicaciones a los sectores pes-
quero vy turistico del entorno del Estrecho de Gibraltar
(Ceuta, Tarifa, Algeciras, Estepona...), claves en la economia de
estas zonas geograficas. En los ultimos afios, la presencia del
alga ha crecido de manera significativa, perjudicando no sélo a
los hébitats y las especies marinas, sino también danando los

D esde 2016, el alga invasora Rugulopteryx okamurae esta

El residuo
podria ser
reinvertido en
las cofradias,
reduciendo asi el
uso de plasticos
-muchos de un
solo uso- y su
posible llegada al
mar en forma de
basura marina

utensilios de pesca. Ademas, las algas que se acumulan en la
costa dificultan el bafio y causan problemas de olor, afectando
alaimagen de las playas y, por tanto, al turismo de estas areas.

Con el objetivo de dar solucién a esta problematica, Aimplas,
Instituto Tecnoldgico del Plastico, participa en el proyecto RU-
GUPLAS junto con la Asociacion Hombre y Territorio (HyT), que
coordina esta investigacion. Mediante este proyecto, se busca

La presencia del alga ha crecido de manera significativa, perjudicando no sélo a los habitats y
las especies marinas, sino también danando los utensilios de pesca
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caracterizar y evaluar la posible valorizacién de este residuo
natural para obtener bioplasticos aplicables en el sector pesque-
ro. También participan tres cofradias de pesca: la de Estepona
(Mélaga), donde se realizaran todos los muestreos, al ser la
principal zona de asentamiento del alga desde el afio 2016, las
de Sanltcar de Barrameda (Cadiz) y Gandia (Valencia), donde el
alga no ha sido oficialmente detectada, pero ya hay indicios de
su presencia. El proyecto se desarrolla dentro del Programa
PLEAMAR y cuenta con el apoyo de la Fundacién Biodiversidad
del Ministerio para la Transicion Ecolégicay el Reto Demogréfico.

DIFERENTES OBJETIVOS

RUGUPLAS pretende alcanzar diferentes objetivos durante
los 18 meses de proyecto: por un lado, afianzar las alianzas
entre el sector pesquero y las entidades ambientales a través de
acciones de sensibilizacion y formacioén sobre las basuras mari-
nas, y las alternativas a su generacion y/o abandono en el mar;

Se pretende incrementar el
conocimiento del sector pesquero
sobre las algas, asi como concienciar
sobre la problematica de las basuras
marinas, identificando los
principales materiales y usos de los
plasticos en cada una de las
cofradias, y los posibles casos en los
que podrian ser reemplazados por
un bioplastico obtenido del alga

por otro lado, generar conocimiento sobre las diferentes algas
macroscopicas con las que el sector interacciona y la tipologia
y uso de materiales plasticos en cada cofradia, con el fin de
analizar sus caracteristicas, usos y posibles alternativas de va-
lorizacion de esta alga.

Con la colaboracion de los propios pescadores, se recolec-
taran muestras del alga, tanto en arribazén como en mar abier-
t0, que se enviaran al laboratorio de Aimplas para su procesado
y estudio. Asimismo, se evaluaran los microplasticos en el agua
y el alga, y también su capacidad de biodegradacion. Con toda
esta informacion, se pretende incrementar el conocimiento del
sector pesquero sobre las algas, asi como concienciar sobre la
problematica de las basuras marinas, identificando los principa-
les materiales y usos de los plasticos en cada una de las cofra-
dias, y los posibles casos en los que podrian ser reemplazados
por un bioplastico obtenido del alga. De este modo, el residuo
podria ser reinvertido en las cofradias, reduciendo asi el uso de

Se busca caracterizar y evaluar la posible valorizacion de este
residuo natural para obtener bioplasticos aplicables en el sector
pesquero

plasticos (muchos de un solo uso) y su posible llegada al mar en
forma de basura marina.

FINANCIACION

Este proyecto se desarrolla con la colaboracion de la Funda-
cion Biodiversidad del Ministerio para la Transicion Ecologica y
el Reto Demografico, a través del Programa Pleamar, y esta
cofinanciado por la Unién Europea a través del FEMPA (Fondo
Europeo Maritimo, de Pesca y de Acuicultura).

Con la colaboracién de los propios pescadores, se recolectaran
muestras del alga, tanto en arribazén como en mar abierto, que
se enviaran al laboratorio de Aimplas para su procesado y
estudio
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Automatizacion de nueva generacion

Deloitte anima a transformar los procesos de negocio con automatizacién robética e inteligente

En el informe “Next generation automation - Transform your business processes with robotic and

intelligent automation”, Deloitte trata de responder a la pregunta de por qué necesitamos robots

para desarrollar procesos empresariales. Concluye que las tareas repetitivas y sin valor anadido

seran asumidas por los robots virtuales, que podran realizarlas mas rapidamente y con menos riesgo

de error que los humanos. Liberaran capacidad de los equipos de trabajo, que redirigiran sus

esfuerzos hacia dreas mucho mas interesantes desde la perspectiva del contenido del trabajo y

mucho mas criticas desde el punto de vista de la organizacién.

gencia artificial ya no son una vision de futuro, sino una
realidad de hoy en dia.

Se ha hablado sobre como los robots han transformado los
procesos empresariales durante afos, pero ahora estamos a
punto de comprobar como los robots imitan al cerebro humano.
Asi, al igual que las maquinas han transformado la fabricacion,
los nuevos robots “virtuales” o la automatizacion dirigida por
robots tienen potencial para transformar el puesto de trabajo
actual de manera tan drastica como lo hicieron las maquinas de
la Revolucién Industrial con las fabricas. Las habilidades empre-
sariales basicas, como el conocimiento de procesos, la integra-
cion de tecnologia y la analitica detallada, podrian ofrecerse a
través de un modelo ajustado a un coste menor. La capacidad
y la demanda de esta tecnologia ya existen y estan impulsadas
por una abundante potencia informatica y soluciones de softwa-
re que pueden ofrecerse como paquete informatico o bien des-
cargarse Como apps.

En el informe “Next generation automation - Transform your
business processes with robotic and intelligent automation”,

I 0s vehiculos auténomos, los robots parlantes y la inteli-

A diferencia de las herramientas de
RPA, que tienen una aplicabilidad
muy amplia, las soluciones de [A
requieren una configuracion mas
amplia y un aprendizaje automatico
especifico para un propdsito
empresarial mucho més limitado y
los escenarios complejos que puedan
encontrarse
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Deloitte trata de responder a la pregunta de por qué necesitamos
robots para desarrollar procesos empresariales:

e Muchos procesos de negocio no son tan inteligentes o au-
tomatizados como podrian serlo, y algunos de ellos implican
a varios sistemas de Tl que no se comunican entre si.

e Otros requieren demasiado tiempo vy, por lo tanto, son cos-
tosos de realizar para los humanos.

e |aimplementacion de procesos mas inteligentes puede re-
sultar costosa e implicar una transformacioén masiva de T,
como una planificacion de recursos empresariales (ERP) o
un conjunto de herramientas como un sistema de gestion de
procesos de negocio (BPMS).

e Otros procesos se basan en conocimientos basados en el
razonamiento humano que los ordenadores no pueden re-
plicar.

Las tecnologias emergentes dentro del ambito de la automa-
tizacion impulsada por robots podrian ser la solucién para los
desafios empresariales actuales. Sin embargo, la exageracion
en torno a que estas soluciones se apoderen de los puestos de
trabajo empana la realidad.

RPA VSIA

Es importante destacar los dos tipos diferentes de herra-
mientas de automatizacion que estan emergiendo, ambos con
el potencial de agilizar los procesos de formas muy diferentes:

e | aAutomatizacion Robdtica de Procesos es la aplicacion de
tecnologia que permite la configuracion de software informa-
tico para automatizar de manera parcial o total actividades
humanas que son manuales, repetitivas y basadas en reglas.
Ha ido madurando silenciosamente durante la Ultima década
y ahora se utiliza para implementaciones a escala empresa-
rial, muy rapidamente y a muy bajo coste.



e |a Automatizacion Inteligente tiene como objetivo imitar el
comportamiento humano, como la percepcion, la recopila-
cion de evidencia y el razonamiento vy, por lo tanto, es la
mejor opcidn para procesos que implican datos no estruc-
turados procedentes de fuentes no estandar. Estéa habilitada
por tecnologias cognitivas, incipientes, pero con un enorme
potencial transformador en un futuro proximo.

Deloitte compara el estado actual del escenario de las herra-
mientas robdticas con los anos de transicion de las herramientas
ERP. Asi como las capacidades de las herramientas ERP se
dispararon a medida que los sucesivos lanzamientos se supera-
ron entre si'y el soporte al cliente se volvid cada vez mas amiga-
ble para el usuario, Deloitte observa tendencias de capacidad
similar en el spa robético.

El informe profundiza en las diferencias entre estas dos he-
rramientas de automatizacion impulsadas por robots y también
ayuda a comprender cuando se debe usar cada una de ellas.

AUTOMATIZACION DE PROCESOS CON
ROBOTICA E IA EXPLICADA

Diferentes medidas para el mismo fin

La automatizacion de procesos no es algo nuevo: las orga-
nizaciones siempre han buscado formas de lograr mayor eficien-
cia operativa y crecimiento. Podria afirmarse que la automatiza-
cion de procesos a escala comenzd hace mas de dos siglos en
la industria textil, cuando las maquinas de las fabricas se utiliza-
ban para tareas que requerian mucha mano de obra, como tejer,
coser ¢ hilar algodoén. Estas tareas fisicas ahora estan amplia-
mente automatizadas en diversas industrias, y los desarrollos
robdticos contindian reduciendo costes y ampliando las capaci-
dades de automatizacién. A medida que la naturaleza del traba-
jo ha cambiado, también lo ha hecho el método de automatiza-
cion.

El principal habilitador de la automatizacién ha sido tradicio-
nalmente la tecnologia de la informacion (Tl). Muchas organiza-
ciones han aplicado tecnologia a los procesos de negocio me-
diante el uso de ERP y otras aplicaciones. Sin embargo, algunas
aun tienen un mosaico de procesos y aplicaciones empresaria-
les que no son Optimos, que no se comunican entre siy que rara
vez alivian la carga de trabajo necesaria para generar conoci-
mientos significativos, lo que se traduce en mayores costes,
tiempos de ciclo elevados, calidad inconsistente y agilidad redu-
cida.

Una posible explicaciéon para esta situacion es el crecimien-
to: pocas empresas gestionan el crecimiento empresarial de
forma sistematica. Incluso el crecimiento organico a menudo da
como resultado soluciones rapidas a los problemas, una aten-
cion inadecuada a la escalabilidad de los procesos y tecnologias
y aplicaciones “aisladas”. El crecimiento inorganico suele presen-
tar un problema aun mayor: es dificil lograr unir dos organizacio-
nes desunidas y combinar conjuntos multiples de operaciones.

Hasta la fecha, las organizaciones han respondido a estos
retos de diferentes maneras, entre ellas:
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e |nvirtiendo en aplicaciones empresariales mas novedades o
mejor integradas. Sobre el papel, esto suele representar el
enfoque “correcto”, pero esos proyectos son costosos y
muchos fracasan. Incluso los proyectos que resultan exitosos
pueden tardar anos en implementarse, y cualquier esfuerzo
por acortar el plazo de tiempo de implantacién del proyecto
puede aumentar el riesgo de fracaso. Los costes operativos
pueden seguir siendo altos una vez finalizado y los largos
tiempos de implementacion pueden limitar la agilidad.

e Optimizando los procesos con la ayuda de un BPMS, una
aplicacion de software que respalda el ciclo de vida de me-
jora del proceso y facilita la integracion entre aplicaciones
empresariales para aumentar la cantidad de “procesamiento
directo” posible en el seno de un proceso. Se trata de un
enfoque similar al de una transformacion de Tl, pero con un
alcance menor que el de ERP. Generalmente, son menos
costosos y de menor riesgo a la hora de implementarlos,
pero pueden ofrecer solo beneficios reducidos.

e Desarrollando servicios compartidos y/o procesos de out-
sourcing para una tercera parte proveedora de Business
Process Outsourcing (BPO). Este es con frecuencia un be-
neficio puntual del arbitraje laboral, y muchas organizaciones

Deloitte.

Transform your business
processes with robotic and
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Deloitte sugiere que la mayoria de las organizaciones estudiadas
se enfocan en aumentar la eficiencia y eficacia de su plantilla
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ya se han beneficiado de la mejora de la eficiencia, alcanzan-
do eficazmente un “techo” mas alla del cual el coste y el
rendimiento solo pueden mejorarse aun mas haciendo las
cosas de manera diferente.

Cada una de estas opciones tiene sus limitaciones. En la
busqueda constante de eficiencia operativa, los lideres empre-
sariales pueden seguir preguntandose como pueden:

e FEvitar o aplazar la elevada inversion que requieren los gran-
des programas de transformacion tecnoldgica mientras lo-
gran sus objetivos.

e Apoyar el crecimiento del negocio sin el aumento proporcio-
nal de los costes operativos.

e Obtener mayor valor de las operaciones ya subcontratadas.

e Respaldar la innovacion en productos, procesos y modelos
de negocio, y probar ideas sin necesidad de nuevas tecno-
logias costosas.

Existen dos tipos de herramientas de automatizacion que
pueden ayudar a las empresas a alcanzar sus objetivos: RPA e
IA.

RPA: llevando los beneficios de la automatizacion a los
procesos a pequeiia escala

Las herramientas de RPA pueden ayudar a las empresas a
mejorar la eficiencia de los procesos y la eficacia de los servicios.
Las candidatos a procesos clasicos que pueden beneficiarse de
la RPA suelen tener interacciones repetibles y predecibles con
aplicaciones de Tl, incluyendo aquellas que pueden requerir al-
ternar entre multiples aplicaciones (silla giratoria). En lugar de
requerir un rediseno basico de procesos asociado a la transfor-
macion impulsada por Tl, los “robots” de software RPA pueden
ejecutar dichos procesos de negocio rutinarios imitando la forma
en la que las personas interactian con las aplicaciones a través
de una interfaz de usuario y también siguiendo reglas simples
para tomar decisiones.

Un ejemplo de un proceso de negocio rutinario seria la recu-
peracion de informaciéon de un sistema'y el ingreso de dicha in-
formacién en otro sistema o la activacion de otra funciéon del
sistema.

Las herramientas de RPA han evolucionado silenciosamente
durante la Ultima década, pero ahora han alcanzado un nivel de
madurez en el que la automatizacion de procesos es posible a
una escala significativa. Los robots de software pueden realizar
procesos completos de un extremo a otro con muy poca inte-
raccion humana.

Los robots de software RPA no son necesariamente relevantes
para una funciéon empresarial o industria en particular: cualquier
proceso metédico, estandarizado y repetitivo que siga reglas
consistentes y se ejecute integramente a través de una interaccion
humano-méaquina probablemente sea un buen candidato.

Dado que una licencia para un robot de software probable-
mente cueste menos que un miembro del personal en el propio
pais o en el extranjero, el atractivo empresarial de este enfoque
es evidente. También existen beneficios no financieros, ya que el
desempefio del proceso basado en robots esta disefiado para
ser mas predecible, consistente y menos propenso a errores en
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comparacion con un proceso humano. Ademas, normalmente
una plantilla robdtica se puede implementar en cuestion de se-
manas. Una vez implementada, a menudo se le pueden asignar
nuevos procesos en cuestion de dias, si no en horas. Por lo
tanto, las soluciones RPA generalmente tienen un coste de im-
plementacion mas bajo, requieren un tiempo de implementacion
mas corto y conllevan un menor riesgo que las grandes trans-
formaciones de Tl. Sin embargo, es importante encontrar los
procesos adecuados y aplicar la RPA con prudencia.

En la mayoria de las organizaciones, hay muchos procesos
rutinarios realizados manualmente que carecen de la escala o el
valor para garantizar la automatizacion a través de la transforma-
cion de Tl, pero para los cuales las macros y otras herramientas
de automatizacion de escritorio son demasiado limitadas para
abordarlas de manera eficaz. RPA puede ayudar a abordar esta
brecha, reduciendo la “escala minima viable” de la automatizacion
de procesos en comparacion con otras opciones tradicionales.

Las organizaciones que utilizan soluciones RPA normalmen-
te obtienen beneficios mas alla de la reduccion de costes:

e Tiempos de ciclo reducidos: Los robots de software estan
disefiados para realizar tareas mas rapidamente que una
personay no requieren dormir, lo que permite que funcionen
24 horas al dia, 7 dias a la semana.

* Flexibilidad y escalabilidad: Una vez que se ha definido un
proceso, se puede instruir rapidamente a muchos robots de
software para que lo ejecuten en un momento especifico. Del
mismo modo, los robots pueden reasignarse rapidamente
cuando surgen otros procesos mas importantes.

e Precision mejorada: Los robots estan programados para
seguir reglas y no cometen errores tipograficos.

e Mejora del animo de los empleados: Las tareas y procesos
mas adecuados para la automatizacion suelen ser los mas
onerosos Y los que menos se disfrutan, y los empleados li-
berados de ellos pueden reenfocarse en actividades mas
gratificantes y de mayor valor.

e Captura detallada de datos: Las tareas realizadas por un
robot de software se pueden monitorizar y registrar en cada

* RPA compared to traditional process transformation approaches
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paso, lo que genera datos valiosos, ademas de un registro
de auditoria que puede respaldar una mayor mejora de pro-
cesos y ayudar en el cumplimiento normativo.

IA: sube el liston

Aplicada por si sola, la RPA tiene un gran potencial para
automatizar tareas rutinarias: aquellas que son metddicas, repe-
titivas y basadas en reglas. Por el contrario, las tareas no rutina-
rias (aquellas que implican intuicion, juicio, creatividad, persua-
sion o resolucion de problemas) parecen muy dificiles de
automatizar. Pero los costes cada vez menores del almacena-
miento de datos y la capacidad de procesamiento estan posibi-
litando répidos avances en el ambito de la Inteligencia Artificial y
creando una nueva generacion de tecnologias cognitivas con
capacidades similares a las humanas, como reconocer la escri-
tura a mano, identificar imagenes y procesar el lenguaje natural.
Cuando se combinan con la automatizacion robética y analitica
potente, estas tecnologias cognitivas pueden dar forma a solu-
ciones de “IA” que pueden ayudar directamente a las personas
en larealizacion de tareas no rutinarias o incluso automatizar por
completo esas tareas.

El mercado de la IA todavia es incipiente. Fue hace alrededor
de cinco afios cuando Watson de IBM irrumpid en escena por
primera vez, ganando un juego muy publicitado de Jeopardy.
Desde entonces, el mercado ha comenzado a desarrollarse y las
empresas pioneras estan aprovechando la IA con diferentes
propositos:

e |as empresas de gestion patrimonial estan utilizando la IA
para revisar y analizar datos del portfolio, determinar métricas
significativas y generar informes en lenguaje natural para sus
clientes sobre el rendimiento de cada uno de sus fondos.

e |os bancos internacionales estan valiéndose de la IA para
mejorar los procesos de cumplimiento normativo al monito-
rizar todas las comunicaciones electrénicas de los emplea-
dos en busca de indicadores de actividades de incumpli-
miento.

e |asaseguradoras estan utilizando la IA para responder a las
consultas de clientes potenciales en tiempo real y aumentar
las tasas de conversion en ventas.

Los usos de la IA son potencialmente ilimitados, pero las
soluciones tardan mas en implementarse y son mas caras. A
diferencia de las herramientas de RPA, que tienen una aplicabi-
lidad muy amplia, las soluciones de IA requieren una configura-
cibn mas amplia y un aprendizaje automatico especifico para un
propésito empresarial mucho mas limitado y los escenarios
complejos que puedan encontrarse. Ademas, las soluciones de
IA suelen tardar mas en implementarse.

Una comparacion resumida de alto nivel

e Herramientas de IA: Si bien las herramientas de RPA solo se
pueden utilizar para tareas rutinarias basadas en reglas, las
herramientas de IA pueden generar valor al mejorar las tareas
no rutinarias que requieren criterio.

e |asherramientas de IA se utilizan normalmente para aprove-
char las funciones existentes, centrandose en aumentar el
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valor, en lugar de reducir los costes. En todos los casos, las
herramientas de IA han ayudado a las empresas a ampliar
Sus servicios, mejorando potencialmente el valor que ofrecen
a sus clientes. Por otro lado, las herramientas de RPA permi-
ten a las empresas ejecutar los mismos servicios a un coste
menor y con un mayor nivel de calidad. Si bien es posible que
esta distincion no siempre sea cierta, ayuda a categorizar
ampliamente la aplicabilidad y el valor ofrecido por estas dos
tecnologias diferentes.

e Las herramientas de RPA se pueden implementar mucho
mas rapidamente que las herramientas IA y normalmente
requieren una inversién menor.

e El mercado de suministro de RPA esta madurando rapida-
mente y existen varios productos en el mercado que han
demostrado su eficacia. Las herramientas de |A estan mejo-
rando rapidamente en cuanto a capacidad, pero en general
aun se encuentran en una etapa incipiente de desarrollo.

SEIS MITOS SOBRE LA ROBOTICA Y LA IA

Através de la investigacion de Deloitte y sus conversaciones
con proveedores de soluciones de RPA e IA, asi como con or-
ganizaciones que las han implementado, se han observado seis
conceptos erréneos habituales.

Mito 1: Se necesita un ejército de robots para que la
RPA valga la pena

Uno de los principales atractivos de la RPA es la capacidad
de automatizar la “larga cola” de procesos de volumen o valor
bajo que no seria rentable abordar mediante otros medios. Sin
embargo, aun se requiere una escala minima para lograr tanto
el retorno de inversion inicial para establecer una capacidad de
automatizacion, como los continuos gastos generales a la hora
de desarrollar una. También es habitual que los proveedores
especifiquen una cantidad minima de licencias para comprar.
Estos minimos no suelen ser prohibitivos, aunque las herramien-
tas que estan mas directamente dirigidas a la porcion del mer-
cado de “automatizacién empresarial” pueden no ser rentables
en implementaciones mas pequefias (aunque las herramientas
menos costosas pueden no ampliarse con tanta eficacia en una
implementacion a nivel empresarial). Es muy posible que en el
mercado actual se observen resultados positivos con el desplie-
gue de unos pocos robots.

Mito 2: Los robots nos quitaran el trabajo

En 1930, John Maynard Keynes predijo que el futuro traeria
consigo un desempleo masivo, ya que los avances tecnolégicos
reemplazarian empleos mas rapidamente de lo que se crearian
nuevos empleos. Si bien es posible que esto no haya ocurrido
tan rapidamente como esperaba, en los ultimos afios ha habido
prondsticos aun mas nefastos en relacion con el potencial de los
ordenadores a la hora de reemplazar a los trabajadores huma-
nos. Elimpacto de la automatizacion en las plantillas ya es visible,
por ejemplo, en Suiza. Los empleos con bajo riesgo de ser re-
emplazados por la automatizacion han crecido significativamen-
te en los Ultimos 25 afios, mientras que los empleos con alto
riesgo han crecido de manera menos sdlida o incluso se han
reducido.
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Sin embargo, en los ultimos 25 anos se han creado mas
puestos de trabajo que los que se han destruido. Por lo tanto,
es razonable pronosticar que la automatizacion seguira ofrecien-
do mas oportunidades en el futuro. El analisis por parte de De-
loitte de las organizaciones que han implementado la automati-
zacion sugiere que la mayoria de las organizaciones estudiadas
se enfocan en aumentar la eficiencia y eficacia de su plantilla, en
lugar de eliminarla, y las personas liberadas de tareas rutinarias
se reorientan hacia actividades mas valiosas o gratificantes.
Ademéas, una automatizacién méas avanzada y compleja conlleva
no solo una mayor eficiencia, sino también una mayor depen-
dencia de la precisiéon y habilidad de los operarios implicados. Al
liberarle tiempo a una persona, ahora los empleados pueden
concentrarse en tareas mas avanzadas y atractivas y, con el
tiempo, las organizaciones podrian registrar una menor rotacion,
una mayor motivacioén y una mayor innovacion interna.

Mito 3: Ahora los robots pueden pensar como los
humanos

Ni las soluciones RPA ni la IA replican el razonamiento huma-
no. Los robots de software RPA imitan el comportamiento hu-
mano en la manera en que pueden interactuar con las interfaces
de usuario de las aplicaciones, pero deben seguir instrucciones
muy metddicas y una légica condicional sencilla. Las soluciones
de IA se basan en tecnologias cognitivas, que son cada vez mas
capaces de desarrollar habilidades humanas como comprender
el lenguaje natural y reconocer imagenes, y pueden aprender
observando a humanos. Aun asi, la IA aun requiere entrenamien-
to por parte de los humanos y aln no puede replicar completa-
mente el razonamiento humano.

Mito 4: Las BPO estan condenadas

Las herramientas de RPA se suman a las opciones tradicio-
nales de transformacion de procesos, en lugar de reemplazarlas.
De hecho, los proveedores de BPO (externalizacion de procesos
de negocio) podrian beneficiarse enormemente y muchos estan
explorando de manera activa (si es que no las estan utilizando
ya) las herramientas de RPA, ya sea para reducir sus costes de
entrega o para unirse a nuevos proveedores de servicios espe-
cializados para ofrecer “robots-as-a-service”. Las empresas de
BPO que integran con éxito la automatizacion a menudo buscan
mejorar sustancialmente sus margenes de beneficio, incluso si
el crecimiento de los ingresos se desacelera.

Sin embargo, el crecimiento de la RPA como opcidén de trans-
formacién deberia afectar a la estrategia de subcontratacion,
bien se esté considerando subcontratar o bien se cuente con un
partner de subcontratacion. En el Ultimo caso, la empresa debe
analizar la automatizacion con su BPO para comprender donde
presenta una oportunidad de beneficio mutuo.

Mito 5: Los robots son infalibles

Si bien los robots de software pueden seguir reglas sin des-
viarse, no necesitan dormir ni cogerse vacaciones y no cometen
errores tipograficos, son propensos a tener sus propias fuentes
de error. Como cualquier maquina, la fiabilidad no es del 100%.
Los datos de entrada de mala calidad pueden provocar errores
y, si bien la manera en la que los robots reconocen los elementos
de las interfaces de usuario de las aplicaciones es bastante
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solida, no son completamente inmunes a los cambios de siste-
ma, especialmente cuando interactlan con entornos remotos.

Ademas, los robots no tienen “sentido comun”, por lo que si
un defecto en el proceso de gestion de robots de una organiza-
cion permite que un error obvio se cuele en las instrucciones
suministradas a los robots, seguiran esas instrucciones al pie de
la letra y replicaran el error cientos o miles de veces, hasta que
alguien lo detecte.

Mito 6: La RPA reducira de manera significativa la
importancia del Departamento de TI

La RPA se puede utilizar para automatizar procesos en apli-
caciones empresariales de forma “no invasiva”, lo que puede
reducir la dependencia de las Tl para la implementacion. Pero,
si bien es posible que se reduzcan algunos subconjuntos de
roles en Tl, otros pueden aumentar y, en general, la dependencia
de la Tl esta lejos de eliminarse. De la misma manera que una
organizacion esperaria que su plantilla humana cumpliera con
las politicas y procedimientos relacionados con datos confiden-
ciales o de clientes, debe confirmar que cualquier “plantilla vir-
tual” que acceda a esos datos también las cumpla. Por lo gene-
ral, las Tl asumen la responsabilidad de la infraestructura de los
sistemas, la seguridad, la resiliencia/recuperacion y la gobernan-
za, y estas funciones son tan importantes como siempre, por lo
que las Tl deben participar desde el principio. Ademas, si un
proceso automatizado experimenta algun problema, es probable
que la primera llamada de los usuarios sea a las Tl.

Implementar RPA sin mantener informadas a las Tl puede
generar problemas inesperados, como descubrié una organiza-
cion cuando sus robots eran tan eficientes en la ejecucion de los
procesos que la rapida actividad desencadené alertas de segu-
ridad. Finalmente, el equipo de Tl se dio cuenta del valor de la
RPA. Por lo tanto, es mejor incluir Tl y otras funciones afectadas
en el programa RPA para permitir una implementacion estable.
Ademas, aungue los robots de software pueden interactuar con
aplicaciones empresariales Unicamente a través de la interfaz de
usuario, en muchos casos pueden ser mas eficaces cuando se
integran “detras del escenario” utilizando API de sistema mas
sélidas, lo que a menudo se facilita con el apoyo de TI. De hecho,
en algunas organizaciones, las funciones de Tl proactivas son
las que compran soluciones RPA y buscan medios rentables
para respaldar y mejorar la experiencia de sus partners de ne-
gocio.

QUE SE DEBE TOMAR EN CONSIDERACION AL
EMBARCARSE EN LA SENDA DE LA
AUTOMATIZACION

Muchas organizaciones pueden sacar beneficiarse de la RPA
y deberian tomar ya en consideracion las oportunidades dentro
de su empresa. Normalmente existen cinco pasos a la hora de
desarrollar una estrategia de automatizacion.

Evaluar oportunidades de automatizacion
e Qué procesos son buenos candidatos para la automatiza-

cion?
e Qué procesos serian adecuados para el proyecto piloto?



e ,Como deberian implicarse los propietarios de procesos
para abordar la automatizacion?
e ;Cuales son los impactos de continuar con el proyecto piloto?

Construir el caso de negocio

e ,Por qué la automatizacién apoya las necesidades de la
empresa?

e ,;Cudles son los beneficios?

e ,;Cudles son los puntos débiles que se estan aliviando?

e ,;Cuales son las métricas para determinar si la automatizacion
es valiosa?

e ,;Cudles la estrategia para volver aimplementar los recursos
existentes después de la automatizacion?

Determinar el modelo operativo éptimo

e, Qué modelo operativo funciona mejor para la organizacion?

e ,Dispone del equipo adecuado para respaldar la solucion y
asumir las responsabilidades? (por ejemplo, evaluar nuevos
procesos para la automatizacion y probar los trabajos auto-
matizados)?

e ;Quién gestionara y supervisara el robot de software?

Identificar al / a los partners(s) de automatizacion

e ;Quiénes son los principales proveedores en el espacio RPA?

e ;Quiénes son los proveedores que mas satisfacen las nece-
sidades de la empresa?

e ;Qué opcion de abastecimiento se desea?

e ,Como se deberian comparar los modelos de precios para
comprender por qué se esta pagando?

Planificar la hoja de ruta de la automatizacion

e ,;Cuanto tiempo debe durar el proyecto piloto?

e ,Cudles son las etapas posteriores al proyecto piloto?

e ,Cudl es la estrategia de escala de la organizacion?

e ,Como garantizara la organizacion que las partes interesadas
comprendan el qué, el por qué y el como de la automatiza-
cion?

CONCLUSION

La tecnologia RPA capta mucha atencion en el mercado. Mu-
chas empresas intentan comprender qué puede ofrecer la robdtica
y como puede beneficiar a su organizacion. Los lideres responsa-
bles de las actividades de transformacion ahora consideran mas
que nunca ala RPA un elemento importante de su estrategia futura,
junto con la propuesta de BPO o Servicio Compartido.

Al mismo tiempo, los proveedores de BPO ya utilizan robots
para la automatizacion de procesos seleccionados que poste-
riormente se ofrecen como un servicio para sus clientes. Ade-
mas, el alcance de los procesos que pueden automatizarse esta
creciendo a medida que los proveedores de soluciones de RPA
incorporan nuevas capacidades a su oferta existente y exploran
las oportunidades para fusionar la robdtica con herramientas
cognitivas.
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Estas dinamicas de mercado llevan a la conclusion de que
se puede esperar observar tres cambios significativos en el area
de RPA:

e Mayor despliegue de la tecnologia RPA existente.
e Desarrollo de herramientas de RPA avanzadas.
e Ampliacién del alcance del proceso con el soporte de RPA.

Mayor despliegue de la tecnologia RPA existente

Las organizaciones son cada vez méas conscientes de los
beneficios que se pueden generar mediante la implementacion
de la robdtica. La automatizacion de procesos mejora la calidad
de los procesos y ayuda a reducir la participacion humana en
tareas repetitivas sin valor anadido. Genera reducciones de cos-
tes y permite un mejor provecho del talento de los empleados.
Estas son solo algunas de las razones que respaldaran el mayor
despliegue de la tecnologia RPA existente.

Desarrollo de herramientas de RPA avanzadas

La principal limitacion del software RPA es su incapacidad
para trabajar con datos no estructurados. Los proveedores de
software RPA saben que este es un factor preventivo importan-
te a la hora de aplicar soluciones robdticas a procesos mas
avanzados. Para cerrar la brecha entre las crecientes expectati-
vas de los clientes en relacion a la robdtica y las capacidades
actuales de RPA, los desarrolladores de Tl pretenden equipar las
herramientas de RPA con funcionalidades cognitivas. Elementos
como el reconocimiento de voz o la identificacion de informacion
fragmentada no estandar comienzan a incorporarse a los con-
juntos de herramientas de RPA existentes.

Ampliacion del alcance del proceso con el soporte de
RPA

Un fuerte enfoque en la mejora de las soluciones RPA exis-
tentes permitira que la robdtica alcance el siguiente nivel. La
combinacion de robdtica con inteligencia artificial abrira las puer-
tas a laimplementacion de RPA en areas donde actualmente no
es posible. El reconocimiento de datos no estructurados, el
analisis automatizado o la interaccion por voz entre robots y
humanos son grandes esperanzas para el mundo de la automa-
tizacion del futuro.

+Qué supone todo esto para las organizaciones y sus
empleados?

El crecimiento visible de la automatizacion de procesos es
definitivamente una oportunidad viable tanto para las organiza-
ciones como para sus empleados. Deloitte cree que no deberia-
mos preocuparnos por que la RPA elimine a personas del pues-
to de trabajo, sino que cabe esperar que la robdtica transforme
de manera significativa el entorno de trabajo tal como lo cono-
cemos, y este sera un cambio positivo.

Las tareas repetitivas y sin valor anadido seran asumidas por
los robots virtuales, que podran realizarlas mas rapidamente y
con menos riesgo de error que los humanos. Liberaran capaci-
dad de los equipos de trabajo, que redirigiran sus esfuerzos
hacia areas mucho mas interesantes desde la perspectiva del
contenido del trabajo y mucho mas criticas desde el punto de
vista de la organizacion.
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El XXII Encuentro Anual del Sector
del Plastico conto con mas de 200

asistentes

Las entidades organizadoras Aimplas y AVEP hicieron entrega de varios reconocimientos a personas y

empresas

Mas de 200 personas acudieron el 22 de octubre al XXII Encuentro Anual del Sector del Plastico

organizado por AVEP y Aimplas, que conté con la participacion de la consellera de Innovacion,

Industria, Comercio y Turismo, Nuria Montes, del secretario autonémico de Medio Ambiente y

Territorio, Raul Mérida, y del director general de Industria de la Generalitat Valenciana, Manuel

Rosalén. El acto incluyé una charla magistral sobre Inteligencia Artificial Generativa por parte de

David Hurtado, lider de Innovacién en Microsoft. Posteriormente, AVEP entreg6 su Granza de Oro

a Monica Alegre, asi como sus reconocimientos a las empresas que cumplen 30 anos como

asociadas. Por su parte, Aimplas hizo entrega de sus premios a las companias que en este ultimo afno

han celebrado su 25° aniversario como asociadas, para reconocer su confianza.

VEP, la Asociacion Valenciana de Empresarios de Plas-
Aticos, y Aimplas, Instituto Tecnoldgico del Plastico, cele-
braron el 22 de octubre su XXII Encuentro Anual del
Sector del Plastico, en el que reconocieron la aportacion a la
sociedad y a la economia de esta industria a través de sus em-

presas. Se trata de un sector que representa el 5,3% del PIB
regional y el 1,8% del nacional, con cerca de un millar de empre-

El evento reuni6 a mas de 200 empresarios y empresarias de la industria de
los plasticos
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sas en la Comunidad Valenciana y casi 4.000 en toda Espafna, y
que da empleo a méas de 15.000 personas en la Comunidad
Valenciana y a mas de 90.000 en el conjunto del pais.

El evento reunié a mas de 200 empresarios y empresarias de
la industria de los plasticos y contd con la participacion de la
consellera de Innovacion, Industria, Comercio y Turismo, Nuria
Montes, del

La presidenta de AVEP,
Amaya Fernandez, anunci6
el cambio de nombre de la
entidad por el de
Asociacion Valenciana de
Empresas del Plastico,
alineado con la visién de
que las empresas son
importantes
independientemente de

quién las dirija



AVEP entreg6 sus reconocimientos a las empresas que cumplen 30 aios como

asociadas

secretario autondmico de Medio Ambiente y Territorio, Raul Mé-
rida, y del director general de Industria de la Generalitat Valen-
ciana, Manuel Rosalén.

El acto dio inicio con un discurso de bienvenida por parte de
la consellera, quien puso en valor el papel de las empresas va-
lencianas del sector de los plasticos y sefiald que el cluster en-
caja perfectamente en el plan de reindustrializacion de la Gene-
ralitat. Nuria Montes asegurd que es consciente del actual
contexto de hiperregulacion al que tienen que hacer frente estas
empresas Yy puso a disposicidn del sector su departamento para
apoyarlo en esta coyuntura. A continuacién, David Hurtado, lider
de Innovacion en Microsoft, pronuncié una charla magistral so-
bre Inteligencia Artificial Generativa.

RECONOCIMIENTOS DE AVEP

El acto continué con un discurso de la
presidenta de AVEP, Amaya Fernandez,
que anuncié el cambio de nombre de la
entidad por el de Asociacion Valenciana de
Empresas del Plastico, alineado con la vi-
sion de que las empresas son importantes
independientemente de quién las dirija.
Amaya Fernandez puso sobre la mesa te-
mas clave para la industria como la digitali-
zacion o la presion regulatoria, para avanzar
hacia la economia circular. A continuacion,
llegd el momento de entregar la Granza de
Oro de AVEP, que este afio ha correspon-
dido a Mdnica Alegre, asi como sus reco-
nocimientos a las empresas que cumplen
30 afios como asociadas, que fueron Gran-
zplast, Industrias Toméas Morcillo, Mapsa
Valencia, Plasticos de la Ribera, Rochling
Industrial de Bocairent, Sambeat, Sipem,
Ticplas R&D y Vizmon.

(INFORME FERIAS, CONGRESOS) m
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GALARDONES DE AIMPLAS

Por su parte, el presidente de Aimplas,
José Luis Yusa, pronuncio unas palabras
para poner en valor al sector como motor
de crecimiento de la Comunidad Valencia-
nay recordd algunas cifras del centro tec-
nolégico correspondientes a 2023, como
los mas de 280 proyectos de [+D+i lleva-
dos a cabo con mas de 500 empresas, las
cuales obtuvieron un retorno en forma de
ayudas por importe de 73 millones. Tam-
bién explicd como estos proyectos, ali-
neados con los ODS del Pacto Mundial,
contribuyen a cuidar del medio ambiente,
asi como de las personas, y recordd que
el impacto social del centro (SROI) se cifrd
en 686 millones de euros en 2023. José
Luis Yusa agradecio su colaboracion a las
empresas, a los miembros del consejo de
Aimplas, asociaciones, centros tecnologi-
cos y administracion, indispensable para
fortalecer y hacer mas sostenible y com-
petitiva a la industria. A continuacion, ayudado por el secretario
autonémico de Medio Ambiente y Territorio, hizo entrega de sus
premios a algunas de las empresas que en este Ultimo afio han
celebrado su 25° aniversario como asociadas para reconocer su
confianza. Estuvieron presentes Anarpla, Durplastics, Geocom-
plas, OP Moblility, Rafibra y Sipem.

CLAUSURA DEL ACTO

Finalmente, clausurd el acto el secretario autonémico de
Medio Ambiente y Territorio, quien hablé de cémo la Inteligencia
Artificial puede contribuir a la sostenibilidad de los plasticos,
aunqgue también quiso recordar como la industria de los plasticos
ha salvado vidas en momentos criticos, como durante la pande-
mia de COVID-19.

Aimplas hizo entrega de sus premios a algunas de las empresas que en este ultimo
ano han celebrado su 25° aniversario como asociadas
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Nuevas metodologias para controlar
la seguridad de los envases y mejorar
la calidad del material plastico

reciclado

Aimplas trabaja en los proyectos NIAS NOVO y PPINPE, financiados por el Instituto Valenciano de
Competitividad e Innovacién (IVACE+i) y los fondos FEDER

Aimplas, Instituto Tecnolégico del Plastico, estd desarrollando dos proyectos, financiados por el

Instituto Valenciano de Competitividad e Innovacién (IVACE+i) y los fondos FEDER, centrados en el

desarrollo de nuevas metodologias de deteccion y cuantificacion para controlar la seguridad de los

envases destinados a contener alimentos y productos cosméticos, por un lado, y para, por otro,

mejorar la calidad del material plastico resultante de procesos de reciclado posconsumo de

poliolefinas, entre las que se encuentran dos de los plasticos méas comunes: el polipropileno y el

polietileno.

dora basada en la deteccion, identificacion y semicuanti-
ficacion de sustancias no afadidas de forma intencionada
(NIAS, por sus siglas en inglés) no volatiles, ya que son las mas
complejas y costosas de analizar. Esta investigacion incluye,

EI proyecto NIAS NOVO aborda una metodologia innova-

El proyecto PPINPE pone el foco en
mejorar el proceso de andlisis del
material plastico reciclado para
favorecer la calidad de los
compuestos reciclados, ya que,
“durante los procesos de reciclado
posconsumo, la separacién total de
poliolefinas no es siempre
totalmente efectiva”, ha afirmado el
investigador en Caracterizacion y
Ensayos de Materiales en Aimplas,
Miguel Angel Mafé
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ademas, la evaluacion de riesgos mediante aproximaciones
tedricas y bioensayos in vitro. El proyecto esta destinado a apo-
yar a las empresas para que puedan realizar una evaluacion de
riesgos de las NIAS no volatiles presentes en los materiales
plasticos que fabrican y estén destinados al uso alimentario y
cosmético. Las empresas Pérez Cerda e ITC Packaging partici-
pan en esta investigacion.

Las NIAS son compuestos quimicos de naturaleza muy va-
riada que pueden aparecer en toda la cadena de producciéon de
un envase. La evaluacion de los riesgos de estas sustancias que
pueden migrar de los envases a los alimentos y cosméticos que
contienen es una exigencia normativa para estos sectores y debe
controlarse con el fin de preservar la salud de los consumidores.

Maria Lorenzo, investigadora lider del Laboratorio de Croma-
tografia en Aimplas, ha explicado que en el proyecto “estamos
abarcando diferentes materias primas como plastico virgen o
reciclado, materiales biobasados y los envases reutilizables, de
modo que se pueda ayudar con estos andlisis a las empresas
de la cadena de suministro de articulos de plastico para envases
dirigidos a estos dos sectores, principalmente. El objetivo es que
puedan asegurar el cumplimiento de la legislaciéon de plasticos
no solo de sus propios productos, sino también de toda la ca-
dena de valor, y adelantarse asi a futuros cambios regulatorios”.

En cuanto a las metodologias que se estan aplicando, la in-
vestigadora ha anadido que “el uso de ensayos in vitro basados
en cultivos celulares es una herramienta muy Util en la identifica-



El proyecto NIAS NOVO se centra en el andlisis de sustancias no anadidas de forma
intencionada (NIAS) no volatiles en envases para alimentos y cosméticos

cion de peligros para detectar propiedades toxicoldgicas como
la citotoxicidad o la genotoxicidad. Los bioensayos in vitro a
corto plazo desempenan un papel cada vez mas importante en
la identificacion de peligros toxicoldgicos, puesto que reducen
el tiempo y coste de los andlisis y el uso animal respecto a los
ensayos in vivo”.

En el caso de los envases fabricados a partir de material
reciclado y los biobasados, existe un mayor desconocimiento de
las NIAS presentes en el material. Los materiales reciclados
pueden presentar contaminantes debido a su uso anterior 0 a
su almacenaje en centros de recogida. También pueden gene-
rarse otras sustancias en los procesos de descontaminacion
donde se emplean condiciones severas e incluso pueden impli-
car la adicion de otras sustancias. En cuanto a los materiales
biobasados, existen muy pocos estudios donde se analicen
NIAS, por lo que existe un mayor desconocimiento de las sus-
tancias que se podrian encontrar.

METODOLOGIA PARA
CUANTIFICAR
POLIPROPILENO EN
POLIETILENO RECICLADO

Por su parte, el proyecto PPINPE
pone el foco en mejorar el proceso de
analisis del material plastico reciclado
para favorecer la calidad de los com-
puestos reciclados, ya que, “durante
los procesos de reciclado posconsu-
mo, la separacion total de poliolefinas
no es siempre totalmente efectiva”, ha
afirmado el investigador en Caracteri-
zacién y Ensayos de Materiales en
Aimplas, Miguel Angel Mafé.

“Mejorar los procesos para cuan-
tificar de forma exacta el polipropileno

(ENVASE Y EMBALAJE) m
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y el polietileno de una mezcla poscon-
sumo destinada a reciclarse es un reto
que debemos solucionar en el marco
actual de la industria del plastico, en la
que existe una tendencia al alza en el
uso de materiales reciclados para favo-
recer la economia circular, y también se
busca una mejora sustancial de las ma-
terias primas recicladas”, ha anadido
Miguel Angel Mafé.

El objetivo general de este proyecto
se centra en el desarrollo de una meto-
dologia que simplifique el proceso de
caracterizacion para la cuantificacion de
la cantidad de la poliolefina no objetivo;
es decir, cuantificar el contenido de po-
lipropileno (PP) en material cuya matriz
principal es el polietileno (PE) o vicever-
sa. Esta metodologia permitira detectar
contaminaciones, prever la calidad del
material y anticipar posibles pérdidas o
variaciones de requisitos de desempeno
cuando se realicen mezclas con materiales no contaminados;
todo ello para favorecer un reciclado con una mayor calidad.

Las empresas Plastics Casaravi, Eslava Plasticos y Durplas-
tics colaboran en el desarrollo de esta investigacion.

PROGRAMA DEL IVACE

Ambos proyectos forman parte del programa de ayudas del
Instituto Valenciano de Competitividad Empresarial (IVACE) diri-
gidas a centros tecnolégicos de la Comunidad Valenciana para
proyectos de [+D de caracter no econémico realizados en cola-
boracion con empresas para el gjercicio 2023, con la financiacion
del Fondo Europeo de Desarrollo Regional (FEDER) de la Unidn
Europea en el marco del Programa Operativo 2021-2027.

Con PPINPE, se pone el foco en mejorar la deteccién de polietileno y polipropileno en los
procesos de reciclado posconsumo para una mayor calidad del material reciclado final

Octubre - Noviembre 2024 | Plgstaf | 55



su cultura

S con las ultimas novedades

, hegocios, novedades...?

ES GRATIS

Boletin |zar, :
Edicion Placriee " 12Cturing Technalogy 424
Bomm gy

A et aagin gy ot
ool o T E—— -
[ — oo ST RS e it s b g
ek e 7 TV 1008, Pl b ety e b i
——— Sk et gt plewbuar o

_Salimatic’

o &
Et Memﬂdﬂ Edl'cl F Engal presumara tormei
n H Pira la provaccis At innovaoras
o Dubai ™ el <lima en Arabbiast 203,

%12t

Basent3 01% L
Acoumst SR
; i
ﬂdmh*h .lllllp'.'l'- Yiechvg 3 b Srtisiclag [
Fusclleas en planta <in la paicin 14 g ™
ding o

ensonlt ML reehay g profucid

Tmpulzandn 1o &
s 7
:.e la tspoctaculn, camiping .u‘J-‘_‘:llDrl B tr i

Berrme

‘Gaiker trabaja I .
A8 compasites OO 8 residuss

y nehiales

e

Dig ra
1pallzaCkon en el contrnd dela pemperall
= - =
de ;ni pruccEes alimentanvs

Amplia gama de wontesas premium o

Para darte de alta envia tus datos (no olvides tu correo electrénico) a
info@izaro.com o registrate en nuestra Plataforma Web www.izaro.com

WWW.IZARO.COM

S8l /(@R ()

MANUFACTURING TECHNOLOGY
WWWw.IZaro.com



(MATERIALES) @
eo0

REWIND desmantelara palas edlicas
al final de su vida util y aumentara su

circularidad

Aimplas coordina este proyecto de investigacion europeo y lidera las tareas de reciclado térmico y

quimico

Un nuevo proyecto de investigacion europeo desarrollard tecnologias para desmantelar palas edlicas

al final de su vida util y aumentar su circularidad. REWIND también implementara nuevas

metodologias para el reciclaje y la reutilizacion de materiales compuestos para los sectores de la

construccion y la automocién. Aimplas, el Instituto Tecnolégico del Plastico, coordina esta

investigacion y lidera las tareas de reciclado térmico y quimico.

nivel mundial, se estima que actualmente se utilizan 2,5

Amillones de toneladas de materiales compuestos en

turbinas edlicas y se espera que en Europa se desman-

telen 350.000 t de palas de aerogeneradores al final de su vida

util en 2030. Sin embargo, el reciclaje rentable de materiales

compuestos sigue siendo un desafio, y la circularidad de las
palas edlicas es casi nula hoy en dia.

El objetivo del proyecto REWIND (“Desmantelamiento eficien-

te, reutilizaciéon y reciclaje para aumentar la circularidad de los

sistemas de energia edlica al final de su vida Util”) es desarrollar

El objetivo de REWIND es
desarrollar tecnologias criticas para
el desmantelamiento de palas de
aerogeneradores e implementar
nuevas metodologias para la
reutilizacion y el reciclaje de
materiales compuestos para
aumentar su circularidad y las
aplicaciones industriales de estos
composites al final de su vida util,
evitando el vertido o la incineracion
actuales

Se espera que en Europa se desmantelen 350.000 t de palas de
aerogeneradores al final de su vida atil en 2030
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tecnologias criticas para el des-
mantelamiento de palas de aero-
generadores e implementar nue-
vas metodologias para la
reutilizacion y el reciclaje de ma-
teriales compuestos para au-
mentar su circularidad y las apli-
caciones industriales de estos
composites al final de su vida Util,
evitando el vertido o la incinera-
cién actuales.

REWIND desarrollara un
adecuado desmontaje, inspec-
cion de calidad y caracterizacion
de los residuos de composites,
para decidir si estas piezas, al
final de su vida til, deben reutili-
zarse o reciclarse en funcion de
su valor. La reutilizaciéon de los
residuos terminara con la fabri-
cacion de demostradores para el
sector de la construccion y la
automocién. El reciclaje de las
piezas mas degradadas separa-
ré la matriz de la fibra, y estas fi-
bras recicladas (con posterior
aplicacion de ensimaje, hilado y
tejido), junto con nueva resina
reciclada procedente del mondémero del proceso de solvdlisis,
se utilizaran en el mismo sector edlico para fabricar una pieza de
pala edlica y un kit de reparacion como demostradores.

El proyecto esta financiado por la Unién Europea e incluye 14
SOCios (seis centros de investigacion y desarrollo, dos universi-
dades, cuatro pymes, tres grandes empresas y una asociacion)
de siete paises diferentes: Espafia, Francia, Dinamarca, Italia,
Alemania, Turquia y Grecia.

Aimplas, el Instituto Tecnoldgico del Plastico, coordina esta
investigacion vy lidera las tareas de reciclado térmico y quimico.
Se desarrollaran métodos de pirdlisis y solvolisis asistida por
catélisis para reducir la temperatura y el tiempo de procesado.
Aimplas también se encarga de la repolimerizacion de los mo-
némeros recuperados de la fraccion organica de la solvélisis para
obtener nuevas resinas recicladas (resinas epoxi, poliéster y vi-
triméricas).

residuos de composites

REWIND contribuird a aumentar la
reciclabilidad de las palas de
aerogeneradores desarrollando
tecnologias criticas para el
desmantelamiento y nuevas
metodologias para la reutilizaciéon y
el reciclaje
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REWIND desarrollara un adecuado desmontaje, inspeccion de calidad y caracterizacion de los

RESULTADOS PREVISTOS

Los resultados esperados de este proyecto de investigacion
de cuatro afos son: mejora de la vida Util, fiabilidad, reciclabilidad
y sostenibilidad de los aerogeneradores terrestres y marinos,
nuevos mercados potenciales para el reciclaje y/o reutilizacion
de turbinas edlicas, mejora de la sostenibilidad general de los
sistemas de energia edlica basada en un andlisis de ciclo de vida
integrado que aborde los aspectos sociales, econémicos y am-
bientales y, por ultimo, un desmantelamiento mas eficiente y una
mayor circularidad del sector edlico.

REWIND contribuird a aumentar la reciclabilidad de las palas
de aerogeneradores desarrollando tecnologias criticas para el
desmantelamiento y nuevas metodologias para la reutilizacion y
el reciclaje. El objetivo se lograra combinando tres impulsores
clave del Modelo 7R: Reutilizar, Reciclar y Repensar.

SOCIOS DEL PROYECTO

El proyecto REWIND esta financiado por el Programa de In-
vestigacion e Innovacion Horizonte Europa (Horizon) de la Unién
Europea segun el acuerdo de subvencion n® 101147226.

Los socios involucrados son: Aimplas, Tekniker, IPC — Centre
Technique Industriel de la Plasturgie et des Composites, Miljos-
keerm, Hochschule Pforzheim — Gestaltung, Technik, Wirtschaft
und Recht, Deutsche Institute flr Textil- und Faserforschung
Denkendorf (DIFT), Alke Electric Vehicles, Suez Group, bcircular,
Composite Patch, TPI Composites Inc., R-Nanolab, CiaoTech —
Gruppo PNO y AEMAC.



La transicion de movilidad ha comenzado. Las nuevas tecnologias de
accionamiento requieren conceptos técnicos adaptados y en muchas ocasiones
nuevas tecnologias o materiales. Ya sean soportes para grandes acumuladores,
juntas de silicona para pilas de combustible 0 materiales especiales como PBT
o PEEK, los expertos de ENGEL tienen la solucion adecuada para afrontar los
retos de esta nueva revolucion de la movilidad en su produccion.

Get connected - y contacte con nuestros expertos en ENGEL para el
sector del automavil.
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